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HYPROLYSER
Descripcion

= ° HYPROLYSER es un sistema de produccién de hipoclorito in situ por
P L [ electrdlisis, utilizando sal, agua y electricidad.

v
i HYPROLYSER mezcla sal y agua descalcificada para producir
salmuera que, al pasar por la célula de electrolisis, se transforma en

o
°
ROV
00 “ N
a ! - :‘j}’h hipoclorito sodico almacenado en el depdsito listo para su uso.
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XIDINE & HYPROLYSER esta disponible en varias capacidades: Hyprolyser
O - iSEC 6, Hyprolyser iSEC 30/60/90, Hyprolyser Compact 240/480/960,
Hyprolyser iSEC 250/500/1000/2000 e Hyprolyser 4250 & 8500.

Datos de contacto
OXIDINE WATER TECHNOLOGY S.L. htips://oxidine.net
Pol. Ind. de Bergondo, Rua Parroquia Moruxo, B-47,
o

15165 — Bergondo (A Corufia)
Water Techno|ogy Teléfono 981 970 200
info@oxidine.net
Fecha de emisién: Julio 2023
Tabla resumen: Parametros medioambientales en los que el material tiene una contribucién especifica.
Detallados en las fichas de las respectivas certificaciones medioambientales VERDE, LEED y BREEAM
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©
] Reduccion
T fect
.8 CEEEE CE demanda
= invernadero o
o £ energia
C -
w <
S Gestién
2 agua
[}
x .
S H Calidad del
Qo = aire
E &
< £
c
©
8 Innovacion
3 Disefio
c
£
I_ _________________________________________________________________________________________________ 1
1 NOTAS |
: 1. La informacion contenida en este documento de cumplimiento de los créditos correspondientes al sistema de certificacion ambiental de estudio elegido 1
: (VERDE o LEED o BREEAM) se realiza en funcion de la informacion que la empresa aporte y proporcione. Para asegurar la posibilidad de cumplimiento :
1 de dichos créditos sera necesario en el proceso de cualquiera de los sellos verificar la validez de la informacion y datos aportados por la empresa. :
2. Este documento no constituye una certificacion del producto, ni garantiza el cumplimiento de la normativa local vigente. :
: 3. Las conclusiones de este estudio se aplican solamente a los productos mencionados en este informe y esta sujeto a la invariabilidad de las condiciones 1
: técnicas del producto. :
: 4. La validez de este documento esta supeditado a la caducidad de los documentos de soporte o variaciéon de normativas y/o versiones de los sellos de :
1 certificacion ambiental. :
: 5. Este documento informa de la posible contribucion de los productos estudiados a la obtencion de las certificaciones VERDE,LEED y BREEAM. No :
: obstante, la decision final sobre si un producto cumple o no los requisitos de la certificacion LEED es exclusiva del GBCI (Green Business Certification
: Inc.) y de BREEAM ES para los requisitos de BREEAM .
| . . 1
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HYPROLYSER, OXIDINE

VERDE

RESUMEN DE CREDITOS (s

INNOVACION (INN)

VERDE @&E

IN < INN, Medidas de innovacién propuestas

Categorias medioambientales VERDE

o @ =
AN
A
A @ (1) |#1] |ce| |IN
Parcelay Energiay Recursos Ambiente Aspectos Calidad de la Innovacién
Emplazamiento Atmosfera Naturales Interior Sociales y edificacion
Econdmicos
Estandares de Certificacion VERDE
VERDE 2022 Verde Edificios 2022 DUP Desarrollos Urbanos Poligonos
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HYPROLYSER, OXIDINE VERDE

FICHA DE CREDITOS iz

VERDE @B

‘|| CATEGORIA
N INNOVACION

< INN, Medidas de innovacién propuestas
(VERDE Edificios 2022 — Usos: Equipamiento publico — Alojamiento y

hospedaje)

Objetivo Reconocer las estrategias que, aun no estando incluidas literalmente en la Guia
de Evaluacion, proporcionan un beneficio ambiental e innovador significativo y
medible.

Datos de HYPROLYSER es un generador de hipoclorito sddico in situ que, de forma

cumplimiento totalmente segura, genera el producto a través de una reaccion quimica de
electrolisis con agua y sal como precursor.
El aguay la sal son los Unicos reactivos necesarios que emplean estos equipos
generadores.

GENERACION DE HIPOCLORITO IN-SITU

+ -
SAL+ |V | SALMU ERA+
AGUA ELECTROLISIS
— _—
SALMUERA HIPOCLORITO
ANODO CATODO

El hipoclorito generado in situ tiene una concentracion inferior al 1%, con lo cual
no es un producto peligroso para las personas ni para el medio ambiente.
Ademas, al producirse in situ y segun las necesidades de la instalacion, es un
producto siempre fresco, que no da lugar a posibles degradaciones.

Entre los subproductos generados por la degradacion se encuentran los
cloratos, que tienen clasificacion de cancerigenos. Con el generador de
hipoclorito in situ la generacién de estos subproductos se reducira hasta
concentraciones en las que no existe este riesgo.

Por otro lado, la obtencién de hipoclorito a tan baja concentracion reduce de un
modo importante la generacién de subproductos en el agua de la piscina,
minimizando a su vez, los problemas de irritacién en el agua y en el ambiente.
En este sentido, el hipoclorito producido in situ, aumenta la calidad del agua y
el ambiente y reduce los riesgos sanitarios a los usuarios y monitores con
respecto al hipoclorito comercialmente disponible.

Al reducirse la formacion de subproductos en el agua, los usuarios no aprecian
olor y sabor de cloro en el agua, y tampoco presencia en su piel.

Con respecto al medio ambiente, al presentarse concentraciones inferiores al
1%, con el hipoclorito generado in situ no hay riesgo para el medio ambiente en
caso de vertido accidental.

El empleo del hipoclorito a baja concentracion proporciona un importante ahorro
en agua y energia con respecto a los productos comerciales. Al utilizar
hipoclorito generado in situ a baja concentraciéon se minimiza la aparicién de
subproductos del agua, como las cloraminas y trihalometanos, entre los que se
encuentra en mayor medida el cloroformo. Al aparecer menos subproductos se
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HYPROLYSER, OXIDINE VERDE

minimiza la necesidad de renovacion del agua, descarga y aporte de nuevos
lotes de agua.

El consumo de agua implica un gasto energético de calentamiento hasta la
temperatura requerida por la piscina, asi, la reduccion en las necesidades de
sustitucion de agua contaminada por agua nueva, redundara en una reduccion
del consumo energético para el calentamiento del nuevo batch de agua
aportado a la piscina.

La generacion in situ también produce una mejora relevante en la produccién
de residuos, ya que se evita la compra y la gestion de envases de plastico con
residuos peligrosos, al mismo tiempo que se evita el transporte del producto y
se reduce la huella de carbono asociada al transporte y la manipulacion.

Procedimiento Las propuestas de innovacién seran enviadas al GBCe para su aprobacion.
de evaluaciéon Para que una propuesta de innovacion sea aprobada debera suponer un
beneficio ambiental significativo y medible.
En todo caso debera proporcionarse la documentacion necesaria para justificar
la valoracion del criterio de innovacion.

Ejemplo de Se ha realizado un anélisis de formacién de THMs (trihalometanos) en aguas,

analisis con la colaboracién del Laboratorio Indrops acreditado por la ENAC
El ensayo ha consistido en recoger 3 muestras de agua de suministro, con
distintas caracteristicas de carga, desde 0,3 ppm hasta 0,95 ppm de
Oxidabilidad. De cada muestra se cogieron 2 envases de 1 It, en uno se afiadié
Hipoclorito al 12% y en otra se afiadié Cloro Hyprolyser al 0,6%. En los 2 casos
se mantuvo en el tiempo 1 ppm de cloro libre, durante el periodo de 8 horas
que dur6 la prueba.

Formacion Trihalometanos

THMs (ug/1)

26,5
20,2 33 - 216
20
1,7 12 131 108
10 . 4 . 4 . 45
1h 3h 8h 1h 3h 8h

MUESTRA CERCEDA MUESTRA RIO UMIA MUESTRA RIO RONS

m Cloro comercial 112%  mCloro electrolisis 0,6%

Oxidabilidad
(mg 02/1)
Trihalometanos (pg/l) 1h 3h 1h 3h sh 1h 3h sh
Cloro camercial 12% 68,3 90,8 11,7 12 13,1 20,2 23,3 26,5
Cloro electrdlisis 0,6% 38,2 57,7 4 4 45 10,9 17 21,6

0,95 0,38 0,30

Los resultados de medida de THMs a 1, 3 y 8 horas en la muestra en la que se
ha utilizado Cloro Hyprolyser presentan reducciones de formacion de THMs de
hasta el 67%.

Documentos de Autodeclaracion_HYPROLYSER.pdf
soporte Anadlisis de formacion de THMs.pdf

Estandar de NA
referencia
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HYPROLYSER, OXIDINE LEED

RESUMEN DE CREDITOS
LEED v4

ENERGIA Y ATMOSFERA (EA)

< EAp2, Rendimiento energético minimo (pre-requisito)
€ EAc2, Optimizacion del rendimiento energético

CALIDAD DEL AMBIENTE INTERIOR (EQ)

L~ IEQc4, Evaluacion de la calidad del aire interior

INNOVACION EN DISENO (ID)

€ IDc1, Innovacion

PRIORIDAD REGIONAL (RP)
< RPc1, Prioridad regional

Categorias medioambientales LEED

(LT) (SS) (WE) (EA) (MR) (IEQ) (ID) (RP)
Localizacion Emplaza- Eficiencia Energiay Materiales y Calidad del Innovacion Prioridad
y Transporte mientos uso del agua atmosfera Recursos Ambiente en Diseno Regional

Sostenibles Interior

Estandares de Certificacion LEED (v4)

EB Existing Building RNC Retail New Construction DCNC Data Center NC

NC New Construction REB  Retail Existing Building DCEB Data Center EB

Cl Commercial Interiors RCI Retail Commercial Interiors WNC  Warehouse NC

CS Core & Shell HC Healthcare WEB Warehouse EB

SNC  School New Construction HNC Hospitality-New Constr. NDP Neighborhood Devel. Plan
SEB School Existing Building HEB Hospitality-Existing Building ND Neighborhood Develop.
MRB  Mid Rise Buildings HCI Hospitality-Commercial Int. HO Homes
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HYPROLYSER, OXIDINE LEED

FICHA DE CREDITOS
LEED v4

CATEGORIA
ENERGIA Y ATMOSFERA (EA)

< EAp2, Rendimiento energético minimo (pre-requisito)
< EAc2, Optimizacion del rendimiento energético
(NC y HNC)

Objetivo Establecer un minimo nivel de eficiencia energética para el edificio y sus
sistemas, reduciendo asi los impactos ambientales y econémicos debidos al
uso excesivo de la energia.

Datos de HYPROLYSER es un equipo de produccién de hipoclorito in situ que permite
cumplimiento mejorar la calidad del agua, reduciendo los subproductos que alcanzan el
ambiente y consiguiendo a su vez una mejora en la calidad del aire.
El empleo del hipoclorito a baja concentracion proporciona un importante ahorro
en agua y energia con respecto a los productos comerciales. Al utilizar
hipoclorito generado in situ a baja concentracion se minimiza la aparicion de
subproductos del agua, como las cloraminas y el cloroformo. Al aparecer menos
subproductos se minimiza la necesidad de renovacién del agua, descarga y
aporte de nuevos lotes de agua, consiguiéndose un ahorro importante en el
consumo de agua de red.
Puesto que el consumo de agua implica un gasto energético de calentamiento
hasta la temperatura requerida por la piscina, la reduccién en las necesidades
de sustituciéon de agua contaminada por agua nueva redundara en una
reduccion del consumo energético para el calentamiento del nuevo batch de
agua aportado a la piscina
El calentamiento del agua de la piscina puede considerarse como energia o
carga de proceso y puede suponer una carga relevante dependiendo del uso
del edificio en el que se encuentre.
El equipo HYPROLYSER se compararia con un sistema de cloracion del agua
convencional.

Procedimiento  Opcidén 1: Simulacion energética del edificio completo.

de evaluaciéon
EAp2: Rendimiento energético minimo (pre-requisito). Demostrar una
mejora del 5% para edificios de nueva construccion, del 3% para renovaciones
importantes o del 2% para proyectos de nucleo y envolvente en la calificacion
del rendimiento del edificio propuesto en comparacién con la del edificio de
referencia. El rendimiento se calculara mediante un modelo de simulacion.

EAc2: Optimizacién del rendimiento energético. Seguir los criterios del pre-
requisito para demostrar un porcentaje de mejora en la calificacién de
rendimiento del edificio propuesto en comparacion con la linea de base (edificio
de referencia). Los puntos se otorgan segun el porcentaje de mejora, con
puntuaciones que van de 1 a 18 puntos.

Si las cargas de proceso no son idénticas para la clasificacién de rendimiento
del edificio propuesto y el edificio de referencia, y el programa de simulacién no
pudiese modelar con precision los ahorros, se utilizaran procedimientos de
modelado alternativos para documentar las medidas que reducen las cargas de
proceso
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HYPROLYSER, OXIDINE LEED

Ejemplo de NA
analisis

Documentos de Autodeclaracion_HYPROLYSER.pdf
soporte

Estandar de NA
referencia
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HYPROLYSER, OXIDINE LEED

CATEGORIA
CALIDAD DEL AMBIENTE INTERIOR (IEQ)

< IEQc4, Evaluacion de la calidad del aire interior

(NC y HNC)
Objetivo Establecer una mejor calidad del aire interior en el edificio después de la
construccion y durante la ocupacion.
Datos de Se estudia el cumplimiento para piscinas cubiertas, dado que la aplicacién de

cumplimiento este crédito atafie Unicamente a espacios interiores.
Habitualmente, el agente quimico empleado para la desinfeccion del agua es
el hipoclorito sédico. Sin embargo, una vez disuelto, su efecto no es
unicamente desinfectante, sino que también oxida elementos carbonosos
procedentes de la actividad humana. Asi, de la combinacion del cloro con los
compuestos contaminantes, se generan cloraminas (mono-, di-, tricloraminas),
cloroformo y trihalometanos (THMs).
Especialmente la tricloramina, es una sustancia volatil que, una vez generada,
pasa a la fase gas de la piscina, generando olores y una atmosfera no deseable
en la instalacion.
Con respecto a los THMs, una vez generados, se pueden absorber via topica
por los bahistas y en caso de persistencia se ha demostrado que pueden ser
causantes de dafios en el higado, rifiones e incluso efectos cancerigenos.
Por otro lado, la agitacion y la turbulencia del agua de la nataciéon fomentan
también el paso de ciertos componentes volatiles a la fase atmosférica,
generando olores e irritaciéon de los globos oculares.
El equipo HYPROLYSER reduce los subproductos del agua, como las
cloraminas y trihalometanos (entre los que se encuentra el cloroformo),
apreciandose una mejora en la calidad del agua y la reducciéon de posibles
irritaciones.
Esto aumenta considerablemente la calidad del agua y del aire, y reduce los
riesgos sanitarios a los usuarios y monitores.

Procedimiento  Opcidén 2: Pruebas de aire

de evaluacién
Después de que finalice la construccion y antes de la ocupacion, pero en
condiciones de ventilacion tipicas de la ocupacion, realizar las pruebas de
calidad de aire interior de referencia utilizando protocolos consistentes con los
meétodos enumerados en la Tabla 1 para todos los espacios ocupados.
Demostrar que los contaminantes no superan los niveles de concentracion
enumerados en la Tabla 1.
Tabla 1. Niveles maximos de concentracion por contaminante y método de

prueba
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HYPROLYSER, OXIDINE LEED

ASTM and U.S. EPA IS0 method

Contaminant i a
Particulates PM10 (for all buildings) 50 pg/m’®
Healthcare only: 20 pg/m® EPA Compendium IS0 7708
PM2.5 (for buikdings in EPA nonatisinment areas 15 ugm? Method IP-10
| forPM2.5. or local equivalent)
Ozone (for buidings in EPA nonattainment areas for Ozone. or local 0.075 ppm ASTM D5149 - 02 150 130964
Carbon monoxide (CO) 9 ppm: no more than 2 ppm EPA Compendium IS0 4224
above outdoor levels Method IP-3
Total volatile organic compounds (TVOCs) 500 pgim* E:::O-L TO-17, or 3
Healthcare only: 200 igim? Cam:;jum 1SO 16000-6
Formaldehyde 27 ppb ASTM D5197, EPA
Healthcare only: 16.3 ppb TO-11, or ISO 16000-3
w:ﬂdﬂ- 1 Aceitaldahyd 140 pglm? EPAmm;'l‘cailn
compounds* 2 Benzenea 3 pg/m?
3 Carbon disulfide 800 pgim*
4 Carbon tetrachioride 40 pgfm?
5 Chiorobenzena 1000 pg/m?
& Chioroform 300 pg/m*
7 | Dichlorobenzene (1.4-) 800ug/m* ASTM D5197: 16000-3,
8 Dichioroethylene (1, 1) 70 pg/m* EPATO-1, TO-17,0r | ISO 16000-6
9 Dimethylformamide (N,N-) 80 ygim?® EPA
10 Dioxane (14) 3000 pg/m’ Miayod -3
11 Epichlorohydrin 3 pgim?
12 Ethylbenzenea 2000 pg/m*
13 Ethylene glycol 400 po/m?
14 Ethylene glycol monoethyl ether 70 pgfm?
15 Ethylene glycol monoetiyl ether acetate 300 pgim?
16 Ethylene glycol monomethyl ether 80 pgfm?
17 Ethylene glycol monomethyl ether acetate 90 pg/m*
19 Hexane (n-) 7000 pg/m*
20 Isophorone 2000 pg/m?
21 Isopropancl 7000 ug/m*
22 Methyl chioraform 1000 pg/m*
2 Methylena chioride 400 pg/m*
24 Methyl Lbutyl ether 8000 pg/m*
25 Naphthalene 8 pgim?
26 Phenol 200 pgim*
2T Propylene glycol monomethyl ether 7000 pg/m?
28 Styrene 900 pgim*
2 ylene . 35 pgfm?
30 Tolene 300 pa/m*
31 Trichloroethylene 600 pg/m*
32 Vinyl acetate 200 pgim®
X T i M=,
:;:63- x;::nlu;l_n:a)lmﬂum( . 0=, p= 700 pgim?
ppb = parts per billion; ppm = parts per million; pg/cm = micrograms per cubic meter
Ejemplo de Se ha realizado un analisis de formacién de THMs (trihalometanos) en aguas,
andlisis con la colaboracion del Laboratorio Indrops acreditado por la ENAC.

El ensayo ha consistido en recoger 3 muestras de agua de suministro, con
distintas caracteristicas de carga, desde 0,3 ppm hasta 0,95 ppm de
Oxidabilidad. De cada muestra se cogieron 2 envases de 1 It, en uno se afiadio
Hipoclorito al 12% y en otra se afiadioé Cloro Hyprolyser al 0,6%. En los 2 casos
se mantuvo en el tiempo 1 ppm de cloro libre, durante el periodo de 8 horas
que durd la prueba.

Formacidn Trihalometanos

90,8

THMs (ug/1)

26,5
20,2 233 . 21,6
20
11,7 12 131 10,9
1h 3h 8h 1h 3h 8h

in 3h

MUESTRA CERCEDA MUESTRA RIO UMIA MUESTRA RIO RONS
B Cloro comercial 12%  WCloro electrolisis 0,6%
Oxidabilidad
0,95 0,38 0,30
(mg 02/1) ’ . .
Trihalometanos (pg/l) ih 3h 1h 3h 8h 1h 3h sh
Cloro comercial 12% 68,3 90,8 11,7 12 13,1 20,2 23,3 26,5
Cloro electrdlisis 0,6% 38,2 57,7 4 4 45 10,9 17 21,6

materiales.gbce.com plataforma materiales 11 QGBCG

qgreen building council espana



HYPROLYSER, OXIDINE LEED

Los resultados de medida de THMs a 1, 3 y 8 horas en la muestra en la que se
ha utilizado Cloro Hyprolyser presentan reducciones de formacion de THMs de
hasta el 67%.

Documentos de Autodeclaracion_HYPROLYSER.pdf
soporte Anadlisis de formacion de THMs.pdf

Estandar de NA
referencia
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HYPROLYSER, OXIDINE LEED

CATEGORIA )
INNOVACION EN DISENO (ID)

< IDc1, Innovacion

(NC y HNC)
Objetivo Incentivar a los proyectos a conseguir rendimientos excepcionales o
innovadores.
Datos de HYPROLYSER es un generador de hipoclorito soédico in situ que, de forma

cumplimiento totalmente segura, genera el producto a través de una reaccion quimica de
electrolisis con agua y sal como precursor.
El aguay la sal son los Unicos reactivos necesarios que emplean estos equipos
generadores.

GENERACION DE HIPOCLORITO IN-SITU

+ —_
sa+ e SALMUERA +
AGUA ELECTROLISIS
— _—>
SALMUERA HIPOCLORITO
O O
ANODO CATODO

El hipoclorito generado in situ tiene una concentracion inferior al 1%, con lo cual
no es un producto peligroso para las personas ni para el medio ambiente.
Ademas, al producirse in situ y segun las necesidades de la instalacion, es un
producto siempre fresco, que no da lugar a posibles degradaciones.

Entre los subproductos generados por la degradacion se encuentran los
cloratos, que tienen clasificacion de cancerigenos. Con el generador de
hipoclorito in situ la generacién de estos subproductos se reducira hasta
concentraciones en las que no existe este riesgo.

Por otro lado, la obtencién de hipoclorito a tan baja concentracion reduce de un
modo importante la generacién de subproductos en el agua de la piscina,
minimizando a su vez, los problemas de irritacién en el agua y en el ambiente.
En este sentido, el hipoclorito producido in situ, aumenta la calidad del agua y
el ambiente y reduce los riesgos sanitarios a los usuarios y monitores con
respecto al hipoclorito comercialmente disponible.

Al reducirse la formacién de subproductos en el agua, los usuarios no aprecian
olor y sabor de cloro en el agua, y tampoco presencia en su piel.

Con respecto al medio ambiente, al presentarse concentraciones inferiores al
1%, con el hipoclorito generado in situ no hay riesgo para el medio ambiente en
caso de vertido accidental.

El empleo del hipoclorito a baja concentracion proporciona un importante ahorro
en agua y energia con respecto a los productos comerciales. Al utilizar
hipoclorito generado in situ a baja concentracion se minimiza la aparicién de
subproductos del agua, como las cloraminas y trihalometanos, entre los que se
encuentra en mayor medida el cloroformo. Al aparecer menos subproductos se
minimiza la necesidad de renovacion del agua, descarga y aporte de nuevos
lotes de agua.

El consumo de agua implica un gasto energético de calentamiento hasta la
temperatura requerida por la piscina, asi, la reduccién en las necesidades de
sustitucion de agua contaminada por agua nueva, redundara en una reduccion
del consumo energético para el calentamiento del nuevo batch de agua
aportado a la piscina.

La generacion in situ también produce una mejora relevante en la produccién
de residuos, ya que se evita la compra y la gestidon de envases de plastico con
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residuos peligrosos, al mismo tiempo que se evita el transporte del producto y
se reduce la huella de carbono asociada al transporte y la manipulacion

Procedimiento  Opcion 1. Innovacion

de evaluacion
Conseguir un rendimiento ambiental significativo y medible utilizando una
estrategia no abordada en el sistema de clasificacion de edificios ecoldgicos
LEED.
Se debera identificar lo siguiente:

La intencién del crédito de innovacion propuesto.

Los requisitos propuestos para el cumplimiento.

Entregas propuestas para demostrar el cumplimiento.

El enfoque de disefio o las estrategias utilizadas para cumplir con los

requisitos.

Ejemplo de Se ha realizado un analisis de formacién de THMs (trihalometanos) en aguas,

analisis con la colaboracién del Laboratorio Indrops acreditado por la ENAC.
El ensayo ha consistido en recoger 3 muestras de agua de suministro, con
distintas caracteristicas de carga, desde 0,3 ppm hasta 0,95 ppm de
Oxidabilidad. De cada muestra se cogieron 2 envases de 1 It, en uno se afiadio
Hipoclorito al 12% y en otra se afiadié Cloro Hyprolyser al 0,6%. En los 2 casos
se mantuvo en el tiempo 1 ppm de cloro libre, durante el periodo de 8 horas
que durd la prueba.

Formacidn Trihalometanos

90,8

THMs (ug/1)

26,5
20,2 233 . 21,6
20
11,7 12 131 10,9
1h 3h 8h 1h 3h 8h

MUESTRA CERCEDA MUESTRA RIO UMIA MUESTRA RIO RONS

M Cloro comercial 112%  WCloro electrolisis 0,6%

Oxidabilidad
(mg 02/1)
Trihalometanos (ug/1) 1h 3h 1h 3h sh 1h 3h 8h
Cloro comercial 12% 68,3 90,8 11,7 12 13,1 20,2 23,3 26,5
Cloro electrdlisis 0,6% 38,2 57,7 4 4 45 10,9 17 21,6

0,95 0,38 0,30

Los resultados de medida de THMs a 1, 3 y 8 horas en la muestra en la que se
ha utilizado Cloro Hyprolyser presentan reducciones de formacion de THMs de
hasta el 67%.

Documentos de Autodeclaracion_HYPROLYSER.pdf
soporte Analisis de formacion de THMs.pdf

Estandar de NA
referencia
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CATEGORIA
PRIORIDAD REGIONAL (RP)

< RPc1, Prioridad regional
(NC y HNC)

Objetivo Incentivar la consecucion de créditos que aborden prioridades ambientales, de
equidad social y de salud publica geograficamente especificas.

Datos de El crédito IEQc4 Evaluacion de la calidad del aire interior se considera crédito
cumplimiento de prioridad regional en varias zonas geograficas.
Consultar la base de datos de créditos de Prioridad Regional para comprobar
si en la ubicacion de proyecto se incluye el crédito IEQc4 como crédito de
prioridad regional: htips://www.usgbc.org/regional-priority-credits

Procedimiento Los créditos de Prioridad Regional han sido identificados por los consejos y

de evaluacion capitulos regionales del USGBC por tener una importancia regional adicional
para la region del proyecto. La base de datos de créditos de Prioridad Regional
y su aplicabilidad geografica estan disponibles en el sitio web del USGBC
https://www.usgbc.org/regional-priority-credits

Ejemplo de NA
analisis

Documentos de Autodeclaracion_HYPROLYSER.pdf
soporte Analisis de formacion de THMs.pdf

Estandar de NA
referencia
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HYPROLYSER, OXIDINE BREEAM

RESUMEN DE CREDITOS
BREEAM

SALUD Y BIENESTAR

€ SyB4, Calidad del agua (Nueva Construccion)

< SyB9, Calidad del agua (Vivienda)

< SyB8, Tratamiento sostenible de agua en piscinas (Nueva Construccion)
< SyB11, Tratamiento sostenible de agua en piscinas (Vivienda)

Categorias medioambientales BREEAM ES

i I

Gestion Salud y Energia  Transporte Agua Materiales Residuos  Usodel  Contami- Innova-
bienestar sueloy nacion cion
ecologia

Estandares de Certificacion BREEAM ES

URB BREEAM ES Urbanismo VIV BREEAM ES Vivienda uso BREEAM ES En Uso
NC BREEAM ES Nueva Construccion

materiales.gbce.com plataforma materiales 16 QGBCG

qgreen building council espana
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FICHA DE CREDITOS
BREEAM ES

CATEGORIA
SALUD Y BIENESTAR

< SyB4 - SyB9 Calidad del agua
(NC y VIV)

Objetivo Minimizar el riesgo de contaminacion del agua en las instalaciones y del agua
suministrada para el consumo de los usuarios.

Datos de La desinfeccion del agua que entra en el edificio, sea del origen que sea, es
cumplimiento fundamental para eliminar microorganismos y reducir problemas de Legionella
en el agua de consumo.
Incluso cuando el agua proviene de red, esta potabilizada, pero aun asi puede
contar con microorganismos y contaminantes que son peligrosos para la salud
humana.
Adicionalmente, a lo largo de los circuitos de agua sanitaria puede formarse
biofilm, que es el contenedor perfecto para virus y bacterias como la Legionella,
E-coli, Pseudomonas, etc. El biofilm puede pasar desapercibido hasta que se
rompe y libera millones de virus y bacterias al agua, generando una importante
contaminacion y alerta sanitaria.
El generador de hipoclorito in situ HYPROLYSER es un generador basado en
la electrdlisis que, a partir de sal, agua y electricidad, produce el hipoclorito que
se necesita en cada momento y la cantidad requerida.

GENERACION DE HIPOCLORITO IN-SITU

+ -
SAL+ |V — T sALMU ERA+
AGUA ELECTROLISIS
_ _—
SALMUERA HIPOCLORITO
ANODO CATODO

La generacion in situ permite disponer de desinfectante siempre fresco y con la
misma concentracién minimizando los riesgos asociados al uso de hipoclorito
comercial.

El hipoclorito generado in situ tiene una concentracion inferior al 1%, con lo cual
no es un producto peligroso para las personas ni para el medio ambiente,
mientras que en el comercial la concentracién es del 12—-14%.

HYPROLYSER es un buen desinfectante con menos poder oxidante, por lo que
forma menos subproductos peligrosos para la salud.

Al tener menos concentracion y ser fresco su concentracion de cloratos es de
unos 300 ppm, mucho mas baja que el hipoclorito comercial que puede llegar a
40.000 ppm en funcion de la temperatura.

Por otro lado, al hipoclorito comercial se le anaden estabilizantes, como el
hidréxido sodico, para mantener estable su concentracion, llegando a un pH de
12, en cambio, en la produccién in situ, al no requerir estabilizantes, se
mantiene un pH de 8,5-9 sin ademas generar cristales que puedan atascar los
sistemas.
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Procedimiento ¥ BREEAM ES NC
de evaluacion

Sistemas de agua de las instalaciones: minimizacién del riesgo de
contaminacién
- Todos los sistemas de agua del edificio se han disefado de acuerdo
con las medidas descritas en la Norma UNE 100030 IN para minimizar
el riesgo de contaminacion microbiana, por ejemplo, la legionelosis.
Ocupantes del edificio: abastecimiento de agua potable
En aquellas zonas dotadas de personal permanente, se ha dispuesto de un
abastecimiento sano y accesible de agua potable en los términos siguientes:
- Enfriadores de agua en punto fijo.
- Abastecimiento de todas las cocinas (de pequefio tamafo) para el
personal, o las ubicaciones adecuadas de cada planta, y la cafeteria
del personal (si la hubiere)

BREEAM ES VIVIENDA

Sistemas de agua de las instalaciones: minimizacion del riesgo de
contaminacion
- Todos los sistemas de agua del edificio se han disefiado de acuerdo
con las medidas descritas en la Norma UNE 100030 IN para minimizar
el riesgo de contaminaciéon microbiana, por ejemplo, la legionelosis.
Agua potable
El agua suministrada en el edificio para consumo humano cumple con los
siguientes requisitos basicos y se tiene que controlar al menos en un grifo del
consumidor utilizado para beber (por ejemplo, un grifo de cocina):

Parametros biolégicos

materiales.gbce.com

Escherichia coli (E. Coli)
Parametros quimicos
Cobre*

Cromo*
Niquel*
Plomo*

Hierro*
Parametros quimicos

Bacterias coliformes
Amonio

Cloro combinado residual
Cloro libre residual

Color

Conductividad

Olor

PH

Sabor

Turbidez

0 UFC en 100 ml

2,00 mg/I
50,00 pg/l
20,00 g/l
5,00 pg/l
200 pg/l

0 UFC en 100 ml
0,50 mgl/l

1,00 mg/l

1,00 mg/l

15 mg/l Pt/Co
2500 pS/cm a 20°C
3 diluciones a 25°C
Entre 6,5y 9,50

3 diluciones a 25°C

5 UNF

* Si esta este material instalado en el edificio
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Ejemplo de NA
analisis

Documentos de Autodeclaracion_HYPROLYSER.pdf
soporte

Estandar de NA
referencia
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HYPROLYSER, OXIDINE BREEAM

CATEGORIA
SALUD Y BIENESTAR

< SyB8 - SyB11 Tratamiento sostenible de agua en piscinas
(NC y VIV)

Objetivo Fomentar el tratamiento del agua de piscinas, tanto cubiertas como
descubiertas y tanto interiores como exteriores, con el fin de reducir el empleo
de productos dafinos para los usuarios.

Datos de A efectos de cumplimiento se considera como potencial.

cumplimiento A fecha de emision de esta ficha BREEAM considera que el sistema no cumple
los criterios definidos en la version vigente del Manual al no adaptarse
literalmente a lo descrito en el mismo. Al no tratarse de un sistema puramente
de cloracion salina, BREEAM considera que no pueden equipararse ambos
sistemas de tratamiento, pero se tendra en cuenta para futuras revisiones.
Los sistemas reconocidos a dia de hoy son la hidrdlisis, la cloracion salina y el
ozono.
El equipo HYPROLYSER, es una combinacion de varios de ellos, y aunque a
dia de hoy no se ajusta literalmente a lo mencionado en el requisito BREEAM,
dispone de ventajas mas avanzadas.
HYPROLYSER es un generador de hipoclorito soédico in situ que, de forma
totalmente segura, genera el producto a través de una reaccion quimica de
electrdlisis con agua y sal como precursor.
El aguay la sal son los Unicos reactivos necesarios que emplean estos equipos
generadores.

GENERACION DE HIPOCLORITO IN-SITU

+ —_
sAL+ (VT — T sALMU ERA+
AGUA ELECTROLISIS
— -
SALMUERA HIPOCLORITO
O O
ANODO CATODO

El hipoclorito generado in situ tiene una concentracion inferior al 1%, con lo cual
no es un producto peligroso para las personas ni para el medio ambiente.
Ademas, al producirse in situ y segun las necesidades de la instalacion, es un
producto siempre fresco, que no da lugar a posibles degradaciones.

Entre los subproductos generados por la degradacion se encuentran los
cloratos, que tienen clasificacion de cancerigenos. Con el generador de
hipoclorito in situ la generacién de estos subproductos se reducira hasta
concentraciones en las que no existe este riesgo.

Por otro lado, la obtencién de hipoclorito a tan baja concentracion reduce de un
modo importante la generacién de subproductos en el agua de la piscina,
minimizando a su vez, los problemas de irritacién en el agua y en el ambiente.
En este sentido, el hipoclorito producido in situ, aumenta la calidad del agua y
el ambiente y reduce los riesgos sanitarios a los usuarios y monitores.

Al reducirse la formacién de subproductos en el agua, los usuarios no aprecian
olor y sabor de cloro en el agua, y tampoco presencia en su piel.

Con respecto al medio ambiente, al presentarse concentraciones inferiores al
1%, con el hipoclorito generado in situ no hay riesgo para el medio ambiente en
caso de vertido accidental.

Puesto que el agua y la sal son los Unicos reactivos necesarios para el
funcionamiento del sistema, se puede asegurar que se elimina el 100% del
aporte _de cloro, el producto generado in situ no es peligroso para los
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trabajadores, es amigable con el medio ambiente y la degradacién y generacion
de subproductos es minima, cumpliéndose los objetivos del requisito.

Procedimiento  El equipo de disefio debe realizar un estudio para la implementaciéon de un
de evaluacion sistema alternativo de tratamiento de agua para la piscina que sea sostenible
y, como resultado, se ha especificado una alternativa al empleo del cloro.

Nota adicional NA03 — Ejemplos de sistemas de tratamientos de agua
alternativos
Los siguientes son ejemplos de sistemas de tratamiento de agua alternativos:

- Hidrolisis
- Cloracion salina (electrolisis salina)
- Ozono

Ejemplo de NA

analisis

Documentos de Autodeclaracion_HYPROLYSER.pdf
soporte

Estandar de NA
referencia
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