ANALISIS DE CICLO DE VIDA DE LOS
PRODUCTOS:
PORCELANICO MEDIO (Bla),

PORCELANICO ECOLOGIC MEDIO (Bla),
GRES MEDIO Blb) y
AZULEJO MEDIO (Blll)

PORCELANOSA

ReMa-INGENIERIA, S. L.

Version 4 16 de septiembre de 2021



Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Titulo del estudio:

ANALISIS DE CICLO DE VIDA DE LOS PRODUCTOS: PORCELANICO MEDIO (Bla),
PORCELANICO ECOLOGIC MEDIO (Bla), GRES MEDIO Blb) y AZULEJO MEDIO (BIll) de
PORCELANOSA

Realizado por:
ReMa-INGENIERIA, S.L.

D. HELIOS POMAR BLANCO

Calle Crevillente, 1, entlo.; 12005 Castelldn
Tel: +34 964059059

Fax: +34 964059155

e-mail: info@rema.es

web: www.rema.es

Con la colaboracion de

D. JORGE FABREGAT CID,

D. VICTOR CARRILLO CASTILLO y
D. VICENTE RIPOLLES CAPELLA
Dpto. de Calidad

Para:

PORCELANOSA

CARRETERA N-340, KM 56,
12540 VILLARREAL - Castellon
Espana

Lugar y fecha:

CASTELLON, 16 de septiembre de 2021



mailto:info@rema.es
http://www.rema.es/

Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

INDICE
1. INTRODUCCION........oouerereerreererteteaeseseesesaesesaeses s sassesassesassesassesassesassesassesassesassesssssasssanes 8
2. DEFINICION DE OBJETIVOS Y ALCANCE........c.cuouieieiiieeeeeeeeeeceessssesesesessssssssssssssesessssasssaes 9
2.1. OBJETIVO DEL ESTUDIO .....utitieieeteeteett ettt ettt e seeesseestaesseesssessaesssessaesssesssesssasssesssesssennsens 9
217 APLICACION PREVISTA .ot 1%
2.1.2. RAZONES PARA REALIZAR ELESTUDIO ... 1%
2.1.3. PUBLICO PREVISTO ..ottt 10
2.1.4. ASEVERACIONES COMPARATIVAS ..o 10
2.2. ALCANCE DELESTUDIO ..ottt ettt ettt ettt ete et et eteeveesve e beeaeeteebaeveenteenssenseenns 11
2.2.1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO ..o I1
2.2.2. FUNCION DEL SISTEMA Y UNIDAD FUNCIONAL ..o, 13
2.2.3. LIMITES DEL SISTEMA ..ottt 13
2.2.4. CRITERIOS PARA LA INCLUSION INICIAL DE ENTRADAS Y SALIDAS.....ceovveeeeene.. 16
2.2.5. PROCEDIMIENTOS DE ASIGNACION. ..ot 16
2.2.5.1. USO DE MATERIALES RECICLADOS Y RECICLADQO DE RESIDUQOS......................... 17
2.2.5.2. DATOS PRODUCCION TOTAL. et 18
2.2.6. DATOS ..o 18
2.2.6.1  DESCRIPCION DE LOS DATOS. .. eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 18
2.2.6.2 REQUISITOS RELATIVOS A LOS DATOS ... 18
2.2.7. HIPOTESIS Y LIMITACIONES ... 19
3. ANALISIS DEL IMPACTO DEL CICLO DE VIDA (ICV) c.uvvvereeeeeeeeeieeerereneeessesesssesesesensssaes 23
3.1.ETAPA A1-A3. FABRICACION DEL PRODUGCTO ... eee e eeesee e 23
3.2. ETAPA A4. TRANSPORTE HASTA OBRA ...ttt ettt ettt 50
3.3. ETAPA AS5. INSTALACION ...ttt s e v eeees s s s s s ee s eaneseas 51
B4 ETAPABT-B7.USO .ottt ettt et et et e ete e te et e te e teete e teeeteeteeetsenreennas 55
3.4.1. ETAPA B2. MANTENIMIENTO .....cccooiiiiiiiiiieeeeeeee 55
3.5.ETAPA CT-CA.FINDE VIDA ...ttt ettt ettt et et et e te e veeete e teeeveeeteeeveereennis 56
3.5.1. ETAPA C2. TRANSPORTE HASTA TRATAMIENTO ... 56
3.5.2. ETAPA C3. REUTILIZACION Y RECICLAUE ...t 58
3.5.3. ETAPA C4. ELIMINACION FINAL ..ttt 58
3.6. MODULO D, BENEFICIOS Y CARGAS AMBIENTALES POTENCIALES DERIVADAS DE LAS ACTIVIDADES DE
REUTILIZACION, RECUPERACION Y RECICLAJE .ttt etteeetieeeieeereeeeteeeeiveeeveeeveeeesseessseeessasensssessssesssessssessnsens 59
4. EVALUACION DEL IMPACTO DEL CICLO DE VIDA (EICV)ueeiiieeecnereeeeeeeecccennneeeeeeeeessnnns 65
4.1. CATEGORIAS DE IMPACTO ..ottt eeee e seeeeeseseesesssesessesesesseesassenasnaes 65
4.2. CLASIFICACION Y CARACTERIZACION DE LOS RESULTADOS DEL IMPACTO. ................ 69
4.2.1. RESULTADOS DE CATEGORIAS DE IMPACTOS ...t 70
4.2.2. PARAMETROS de impacto ambiental adiCIONALES, PARAMETROS RELATIVOS AL USO
DE RECURSOS, PRODUCCION DE RESIDUOS Y MATERIALES DE SALIDA. ......coveeeeenn.. 87
5. - INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS .......cuommrrirreisiseesesescsssssssssesssssssssssssssssssssnsssnns 95
5.1. IDENTIFICACION DE ASUNTOS SIGNIFICATIVOS ... 95
5.2. VERIFICACION DE LOS RESULTADOS «...veeveeeeeeeeeeeeteeeeeeeeesseeeeeseseeessesessesssesseesessesasses 95




Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

5.2.1. ANALISIS DE INCERTIDUMBRE Y EVALUACION DE CALIDAD DE DATOS............... 95
5.2.1.1. PRECISION Y EXACTITUD......cveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 95
5.2.1.2. REPRODUCIBILIDAD ...ttt es e e 96
5.2.1.3. REPRESENTATIVIDAD ...t ee e 96
5.2.2. ANALISIS DE INTEGRIDAD ....veveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ee e 97
5.2.3. ANALISIS DE SENSIBILIDAD ...c..vveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ee e e 97
5.2.4. ANALISIS DE COHERENCIA ..eveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e eeee s e 98
5.2.5. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES .....oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 99
8. BIBLIOGRAFIA ...ttt teteseseseessssssssesesssssssssssssssssssssssssssssassssssssssnsssnssssssssses 106




Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

INDICE DE TABLAS

Tabla 1: Calidad de los datos utilizados en el €STUIO. ........ceeveeeecciiiiiieeeeeeceee e 19
Tabla 2. Etapa A1-A3. Fabricacién del producto. 1 m2 Porceldnico Bla Planta 1., 29
Tabla 3. Etapa A1-A3. Fabricaciéon del producto. 1 m2 Porceldnico Bla Planta 3..................... 33
Tabla 4. Etapa A1-A3. Fabricacién del producto. 1 m2 Porceldnico Ecologic Bla.................... 36
Tabla 5. Etapa A1-A3. Fabricaciéon del producto. 1 m2 Gres Blb Planta 1. ......eeevvevvveeccceeennnennn. 38
Tabla 6. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Gres Blb. Planta 3. ......ccceeevecveeeeecnnen... 4]
Tabla 7. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Azulejo Blll. Planta 2...........ccccveveeenne.... 44
Tabla 8. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Azulejo Blll. Planta 3..........ccccveveeenne... 47
Tabla 9. Transporte de producto hasta lugar de inStAIACION ...........cccveeeeeeeeeeecieeeeeeeeeeen 50
Tabla 10. A4. Transporte hasta obra. Im2. PIantas 1Y 2. ... 50
Tabla 11. A4. Transporte hasta obra. Im2. Planta 3. ... 50
Tabla 12. Escenarios de residuos de embalQje...........oooi 51
Tabla 13. A5 INSTAIACION. TM2. c..euiiiiiciiie ettt et e et e e e tb b e e e e ttve e e e satbaeeesrsnseeeesnreeeas 51
Tabla 14. B2 MANtenimi©NTO. TM2. .....eeieeeeeciiiiiiee e eeeit et e e e e e e srreeeee e e e essebaaaaeaaeesessssnnaseeaeeseas 55
Tabla 15. Escenario de FIN e VIO ......iceecciiiiiee ettt e e e rrtrre e e e e e s e sennaaaaaaeeeas 56
Tabla 16. C2. Transporte hasta fratamiento. TM2.......cccciii 56
Tabla 17. C3. Reutilizacion Y reCICIQJE. TM2. ......oeee e 58
Tabla 18. C4. ElIMInQCION fINQL TIMN2. c..vveiiiiiii ettt eve e e e rtre e e e sabr e e e sevr e e e eseaveee s 58
Tabla 19. Médulo D. Tm2 Porceldnico BlQ. PIANTA T......eciiciiiieeeiiieeeieee et 59
Tabla 20. Médulo D. Tm2 Porceldnico Bla. PIANTA S......eiiiiiiieeciiiee ettt e 60
Tabla 21. Médulo D. Tm2 Porceldnico Ecologic Bla. PIANtQ T....ccceeeeeeeeeeeeeccieeeeeeeeeeeeeceeeae 61
Tabla 22. MAdAUIO D. TM2 Gres BID. PIANTA T. oottt e 61
Tabla 23. MAdUIo D. Tm2 Gres BID. PIANTA 3. ..cc.uviieicieee ettt e 62
Tabla 24. Modulo D. TmM2 AzUIEJO Bl PIANTA 2...coeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 63
Tabla 25. Médulo D. Tm2 AzUl€jo Blll. PIANTA B.....oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 64
Tabla 26. Pardmetros de impacto ambiental DASICOS.........eeeeecveeeeeeieeee e eecieee e 66
Tabla 27. Pardmetros de impacto ambiental QdiCiONQIES ............eeevceuveiiecciiieeeciiee e 67
Tabla 28. Pardmetros que describen €l USO dE MECUISOS......uuuiiecveeeeecieee e e et eeivea s 67
Tabla 29. Informacién ambiental que describe categorias de residuos..........cccvveeeecveeeeenne... 68
Tabla 30. Informacién ambiental que describe los flujos de salida ........coccveveeeciieecicciieeeeinee. 68
Tabla 31. Informacion sobre el contenido de carbono BiIOGENICO........c..eevceieecieeeiieeiie e, 68
Tabla 32. Potencial total de calentamiento global (GWP-total). 1TmM2. .....ccccevveveeeiviiiieeeenen, 70
Tabla 33. Potencial de calentamiento global de los combustibles fosiles (GWP-fossil). 1m2....71
Tabla 34. Potencial de calentamiento global biogénico (GWP-biogenic). Tm2. ..................... 72
Tabla 35. Potencial de calentamiento global del uso del suelo y cambio del uso del suelo

(GWRP-IUIUC). TN 2.ttt ettt e e e et bt e e e e e e e e tabb e e e e e e e e ssssatbaeaeaaeeesanees 73
Tabla 36. Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico (ODP). Tm2............ 74
Tabla 37. Potencial de acidificACION [AP). TM2. .....cocueeiieeiee e 75




Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 38. Potencial de eutrofizacién, agua dulce (EP-freshwater). Tm2..........cccoveveeeeeeeeecnnnn... 76
Tabla 39. Potencial de eutrofizacidn, agua marina (EP-marine). TmM2. .....cc.c.coeveeeeeeecieeeeecnnn... 77
Tabla 40. Potencial de eutrofizacidn, terrestre (EP-terrestrial). 1mM2. ........cocveveeeeveeeeeeceeeeeenenn.. 78
Tabla 41. Potencial de formacién de ozono troposférico (POCP). 1M2..........ccccvueeeeecieeeeeennnn.. 79
Tabla 42. Potencial de agotamiento de los recursos abidticos para los recursos no fosiles

[ADP-miINeralsS&METQIS). TIM2. .....ouueeeeeiieiiiieeieeieeeeeeeeeeeeeeereeeeassssssssssssarsssssssssrrasssarssarrrrarrr—————.. 80
Tabla 43. Potencial de agotamiento de recursos abidticos para los recursos fosiles (ADP-fossil).

TIT . ettt e et ettt e e e e e e e —— et eeee e e e —t—rtteeaeea e nn———ttaaeeeeaaaanrrtaataeeeaaaanrrraraaaeeeananns 81
Tabla 44. Potencial de privacion de agua (usuario), consumo de privacidon ponderada de

AGUA [WDP). TIMN2. ettt ettt e e e ettt e e e e e e st aeeeeeeesesssssssaaaaaeessassssssssneaaeessannnnes 82
Tabla 45. Pardmetros ambientales adicionales. 1m?2 Porceldnico medio (BlQ). ........c..oeeeeu..... 87
Tabla 46. Pardmetros relativos al uso de recursos. 1m2 de Porceldnico medio (Blaj. ............... 87

Tabla 47. Pardmetros residuos, materiales de salida y contenido carbono biogénico. 1m? de
PorceldniCo MEAIO (BIQ). ...ttt 88

Tabla 48. Pardmetros ambientales adicionales. 1m2? de Porceldnico Ecologic medio (Bla). ...89
Tabla 49. Pardmetros relativos al uso de recursos. 1m2 de Porceldnico Ecologic medio (Bla).89
Tabla 50. Pardmetros residuos, materiales de salida y contenido carbono biogénico. 1m? de

Porceldnico Ecologic Meaio (BIQ). ... 90
Tabla 51. Pardmetros ambientales adicionales. 1m2 de Gres medio (BIb). ..........ccoveevevuveennee... 91
Tabla 52. Pardmetros relativos al uso de recursos. Im2 de Gres medio (BIb)...........cccceeueeeene.... 91
Tabla 53. Pardmetros residuos, materiales de salida y contenido carbono biogénico. i1m? de

GreS MEQIO [BID). ..o 92
Tabla 54. Pardmetros ambientales adicionales. 1m2 de Azulejo medio (Blll)..........cccceveueeeeee.... 93
Tabla 55. Pardmetros relativos al uso de recursos. 1m2 de Azulejo medio (Blll). .......cccceuveeee.... 93
Tabla 56. Pardmetros residuos, materiales de salida y contenido carbono biogénico. 1m? de

AZUIEJO MEAIO (BIll).eeeeeeeeeieeee ettt ettt e e e e e ettt e e e e e e e setabaeaeaaeeeesssbsabaaaaeeeeannnns 94
Tabla 57. Resultados categorias de impacto. 1m2 de Porceldnico medio (BIQ). .................... 100

Tabla 58. Resultados categorias de impacto. 1m2 de Porceldnico Ecologic medio (Bla).....101

Tabla 59. Resultados categorias de impacto. Im2 de Gres medio (BIb).........ccceveveveeceiennnnns 102
Tabla 60. Resultados categorias de impacto. Im2 de Azulejo medio (Blll). ......ccceeeeeeuveveennnee. 103
Tabla 61. Variabilidad/Dispersion. GWP-total =kg CO2 €Q.....ccccveeeeecieeeeeciieeeeecieee e 104
Tabla 62. Resultados categorias de impacto. Im2 de Porceldnico (Bla). Planta 1. ................ 114
Tabla 63. Resultados categorias de impacto. Im2 de Gres (BIb). Planta 1......cccccoveeeeeeenenne 115
Tabla 64. Resultados categorias de impacto. Im2 de Azulejo (Blll). Planta 2. ........c.cccveeeueen. 116
Tabla 65. Resultados categorias de impacto. Im? de Porceldnico (Bla). Planta 3. ................ 117
Tabla 66. Resultados categorias de impacto. Im2 de Gres (BIb). Planta 3........cccccvevevvveenenne 118
Tabla 67. Resultados categorias de impacto. Im2 de Azulejo (Blll). Planta 3. ......cccccccvveneen. 119




Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

INDICE DE FIGURAS

Figura 1.
Figura 2.
Figura 3.
Figura 4.
Figura 5.
Figura 6.
Figura 7.

ProdUCTOS @STUQIQQIOS. ...evvieeeeeeiiiiiieeee e eeete et e e e e e ettt e e e e s e ettt eeeeeseennsseeaeeeseeennnnes 12
Etapas y modulos del CICIO de VIAQ ......oooueeeeeiiiiiieeecee e 14
Flujograma del ciclo de vida de los productos estudiados. .....ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnn 15
Resultados Categorias de impacto. 1m2 Porceldnico medio (BIQ)......ccceeeeevveeeanne... 83
Resultados Categorias de impacto. 1m2 Porceldnico Ecologic medio (Bla)............. 84
Resultados Categorias de impacto. 1m2 Gres medio (BID). ........cccveeeeeeceeeeeeceeneeennne. 85
Resultados Categorias de impacto. 1m2 Azulejo medio (Blll).......ccceeveeveeeeecceeneenee. 86




Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

1. INTRODUCCION

El presente documento es el resultado del estudio de andlisis de ciclo de vida de Los
productos Porceldnico medio, Porceldnico Ecologic medio, Gres medio y Azulejo
medio de PORCELANOSA.

El presente ACV ha sido elaborado siguiendo las directrices de la UNE-EN 17160
Reglas de categoria de productos para baldosas cerdmicas y cumple los requisitos
de las normas internacionales ISO 14040:2006 e ISO 14044:2006, asi como la ISO
21930, ISO 14025 y UNE-EN 15804:2012+A2:2020. Este estudio ha sido realizado entre
los meses de enero y junio de 2021 por ReMa-INGENIERIA, S.L.

Porcelanosa Grupo es hoy una compania de gran importancia en el mercado
nacional e internacional formada por casi 5.000 personas. Con mds de 35 anos de
experiencia, Porcelanosa Grupo estd presente en cerca de 100 paises alrededor del
mundo. Las ocho empresas del Grupo ofrecen diferentes productos que incluyen
desde equipamiento para cocina o bano hasta avanzadas soluciones constructivas
para la arquitectura contempordnea. Mds informacidén en:
http://www.porcelanosa.com/

ReMa-INGENIERIA, S.L. es una consultoria e ingenieria ambiental con mds de 20 anos
de experiencia en servicios relacionados con la sostenibilidad, ecodiseno vy
ecoinnovacion para diferentes sectores, organizacion vy territorios. Es vocal activo en
diferentes comités de normalizacion y participa en proyectos |+D tanto nacionales
como europeos, especializindose en dreas de conocimiento y servicios de Andlisis
Ciclo de Vida (ACV), Ecoetiquetado (DAPs, Ecolabel), Sistemas de Gestion
Ambiental, Evaluacion y Certificacion Sostenibilidad Edificacion, Huella de Carbono
(de producto y organizaciéon), Huella Ambiental, etc. ReMa es ingenieria de
referencia nacional en temas de ACV/DAP/ECODISENO, realizando proyectos
innovadores para Administraciones puUblicas y empresas de destinos sectores Refino,
Cerdmico, Materiales Construccion, Papelero, Alimentario, Mineria, Constructoras,
Residuos entre otros.



http://www.porcelanosa.com/
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2. DEFINICION DE OBJETIVOS Y ALCANCE

2.1. OBJETIVO DEL ESTUDIO

De acuerdo con PORCELANOSA, se ha definido como objetivo principal el
desarrollo de la Declaracién Ambiental de Producto de los productos Porceldnico
medio, Porceldnico Ecologic medio, Gres medio y Azulejo medio producidos en las
plantas de PORCELANOSA (Planta 1: pavimento, Planta 2: revestimiento y Planta 3:
antigua planta de VENIS), sitas todas ellas en Villarreal (Castelldon), basada en el
andlisis de los impactos ambientales a lo largo de su ciclo de vida. Las diferentes
familias de producto se describen en el apartado 2.2.1. Descripcion de los
productos.

Ademds, el hecho de detectar los factores clave que determinan en mayor medida
los impactos ambientales del producto estudiado, podrd ayudar a la empresa a
impulsar acciones de mejora.

El andlisis ambiental se ha llevado a cabo mediante la metodologia del Andilisis del
Ciclo de Vida, normalizada en la serie de normas ISO 14040s. Ademds, se ha seguido
el documento UNE-EN 17160:2019 con el fin de cumplir todos los requisitos necesarios
para obtener una DAP.

2.1.1. APLICACION PREVISTA

Se pretende que este estudio ayude a identificar las etapas del proceso productivo
con mayor impacto ambiental para asi mejorar los productos de PORCELANOSA y
que también sirva de base para la obtencién de la DECLARACION AMBIENTAL DE
PRODUCTO en el marco del sistema DAPcons.

2.1.2. RAZONES PARA REALIZAR EL ESTUDIO

La preocupacion por el cuidado del entorno y la preservacion del medio ambiente
han sido una prioridad constante para PORCELANOSA desde su fundacion. Como
resultado de la politica medioambiental que la empresa realiza, estd interesada en
identificar las etapas del ciclo de vida de sus productos con mayores impactos
ambientales.

La motivacion final viene dada, como se ha comentado en el apartado anterior,
por el interés en obtener la DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO.
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2.1.3. PUBLICO PREVISTO

Los destinatarios previstos del presente informe son:

- La empresa PORCELANOSA, como parte interesada en la realizaciéon del
estudio, la cual se reserva el derecho de publicarlo interna o externamente
entre sus clientes y asociados.

- el organismo acreditado que deba realizar la verificacién de la DAP.

- proporcionar informacién y datos para la DAP para la comunicaciéon B2B
y/o B2C.

2.1.4. ASEVERACIONES COMPARATIVAS

No se pretende ufilizar los resultados de este informe en aseveraciones
comparativas previstas para su divulgacion publica.

10
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2.2. ALCANCE DEL ESTUDIO

2.2.1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

En el presente estudio incluye cuatro categorias diferentes de productos cerdmicos
con destino al sector de la construccion, segun las divisiones de grupos de
absorcién de agua que indica la UNE-EN 14411, y producidos durante el ano 2019
en las plantas de PORCELANOSA, sitas todas ellas en Villarreal (Castellon).

Los resultados expresados en este estudio para cada categoria de producto hacen
referencia a un producto promedio que agrupa diversas series. El producto medio
se ha calculado teniendo en cuenta los pesos por m2 de las distintas series y
ponderando por la produccién del ano estudiado.

El principal uso recomendado para este producto es como pavimentacidon de
suelos y/o revestimiento de paredes y fachadas, tanto de interior como de exterior.

Porceldnico medio:

- Grupo de absorcidon de agua Bla: conformado por prensado en seco con AA
<0.5%

- Peso medio: 24,86 kg/m2

- Se produce enlas Plantas 1y 3.

Porceldnico Ecologic medio:

- Grupo de absorcion de agua Bla: conformado por prensado en seco con AA
<0.5%

- La materia prima del soporte se compone al 100% de materiales arcillosos
residuales del propio proceso productivo de Porcelanosa.

- Peso medio: 24,12 kg/m2

- Se produce en la Plantas 1.

Gres medio:

- Grupo de absorcion de agua Blb (Conformado por prensado en seco con
AA entre el 0.5y el 3%)

- Peso medio: 23,49 kg/m2

- Se produce en las Plantas 1 y 3.

11
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Azulejo medio:

- Grupo de absorcién de agua Blll (Conformado por prensado en seco con AA
> 10%)

- Peso medio: 17,09 kg/m2

- Se produce en las Plantas 2 y 3.

Figura 1. Productos estudiados

12
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2.2.2. FUNCION DEL SISTEMA Y UNIDAD FUNCIONAL

La funcion del sistema objeto de estudio es producir baldosas cerdmicas de los
distintos tipos nombrados, con destino al sector de la construccion.

Se ha escogido una unidad funcional de la DAP:

“revestimiento de 1 m2 de una superficie de paredes y suelos con material Gres
Porceldnico/ Gres / Azulejo durante 50 ainos”

Para el caso del Porceldnico, Porceldnico Ecologic y Gres se hard referencia a 1 m2
de pavimento revestido, mientras que para el caso del Azulejo, se hard referencia a
1 m2 de revestimiento para paredes.

2.2.3. LIMITES DEL SISTEMA

Los limites del sistema delimitan los procesos unitarios incluidos en el sistema y qué es
lo que queda fuera.

El presente ACV es del tipo “de cuna a tumba y mddulo D", por lo que incluye
los siguientes modulos: A1 a A3, A4-A5, B1 a B5, B6-B7, C1 a C4 y mddulo D. Los
limites del sistema objeto de este estudio incluyen las siguientes etapas de
acuerdo con lo estipulado por la UNE-EN 15804. Declaraciones ambientales de
producto. Reglas de categoria bdsicas para materiales de construccion:
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En cuanto a los procesos, queda fuera del sistema analizado la produccién de
maquinaria y equipamiento industrial debido a la dificultad que supone
inventariar todos los bienes implicados y también porque la comunidad de ACV
considera que el impacto ambiental por unidad de producto es bajo en
relacion al resto de procesos que si se incluyen. Ademds, las bases de datos
utilizadas no incluyen estos procesos asi que su inclusidon requeriria un esfuerzo
fuera del alcance del estudio.

La siguiente figura muestra los procesos unitarios en que se ha divido el ciclo de vida
de los productos estudiados. Como se puede observar, el estudio de ACV cubre
todo el ciclo de vida y los mdédulos A1-A3 se presentan agregados.

A1- A2 - A3

A4 - A5

D BENEFICIOS AMBIENTALES

Figura 3. Flujograma del ciclo de vida de los productos estudiados.
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2.2.4. CRITERIOS PARA LA INCLUSION INICIAL DE ENTRADAS Y SALIDAS

En este estudio de ACV de la cuna a la tumba se ha incluido mdas del 95% de todas
las entradas y salidas de materia y energia del sistema, excluyendo aquellos datos
no disponibles o no cuantificados. Los datos excluidos son los siguientes:

e Emisiones difusas de particulas a la atmdsfera generadas durante el transporte y
almacenamiento de materias primas de naturaleza pulverulenta.

e Contaminantes atmosféricos canalizados, generados en las etapas de combustidon
(secado por atomizacion, secado de piezas y coccidon) no contemplados por la
legislacién aplicable.

* La produccion de maquinaria y equipamiento industrial debido a la dificultad que
supone inventariar todos los bienes implicados, y también porque la comunidad de
ACV considera que el impacto ambiental por unidad de producto es bajo en
relacidén al resto de procesos que si se incluyen. Ademds, las bases de datos
utilizadas no incluyen estos procesos asi que su inclusion requeriria un esfuerzo
adicional fuera del alcance del estudio.

2.2.5. PROCEDIMIENTOS DE ASIGNACION

La norma UNE EN ISO 14044:2006 recomienda evitar la asignacion, siempre que sea
posible, mediante la expansidon de los limites del sistema estudiado de manera que
se incluya la obtencién del producto alternativo. Cuando no se pueda evitar la
asignacion, se deberian separar las entradas y salidas del sistema entre sus
diferentes productos o funciones de tal forma que reflejen las relaciones fisicas
existentes enfre ellos; es decir, deberian reflejar la forma en la cual se modifican las
enfradas y salidas por cambios cuantitativos en los productos o funciones
procedentes del sistema.

En el caso del sistema productivo estudiado, conduce a diversos productos
cerdmicos los cuales estdn todos incluidos en los cuatro grupos estudiados, estando
toda la produccion incluida en este estudio. Ademas, en la etapa A3 fambién salen
de los limites del sistema residuos que van a ser reciclados que, segun la UNE-EN
15804, han de ser considerados como coproductos.

A continuacién se describe el procedimiento de asignacion utilizado en este
estudio.
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2.2.5.1. USO DE MATERIALES RECICLADOS Y RECICLADO DE RESIDUOS.

Siguiendo la politica marcada por la UNE-EN 15804 (“el que contamina paga”)
respecto al uso de materiales reciclados y al reciclado de residuos:

- En el caso de la entrada de materiales reciclados, los limites del sistema entre
el sistema objeto de estudio y el sistema anterior (generador de los materiales
secundarios) se establecen alli donde las salidas del sistemma anterior
alcanzan el estado de fin de residuo.

- Se debe incluir el procesado de materiales secundarios ufilizados como
entrada para la fabricacion del producto, pero sin incluir aquellos procesos
que son parte del tratamiento de residuos en el sistema del producto anterior.

- En el caso de la gestién de residuos, se debe incluir el tratamiento hasta el
estado de fin de residuo o el vertido del residuo final, incluyendo los envases
gue no franguean la puerta de fabrica con el producto.

Referidos al sistema estudiado, existe una Unica entradas de materiales reciclados
(lodos, suspensiones, material arcilloso residual, chamota) que se utilizan como
materia prima del soporte. El punto de fin de residuo de estos materiales se
considera que es a la entrada de la planta, pues estos materiales siguen el mismo
camino que el resto de material primas “virgenes”. Por lo tanto, estos materiales
enfran al proceso productivo sin cargas ambientales y se contabiliza el proceso de
reciclado (equivalente al tratamiento de las materias primas arcillosas
convencionales).

Respecto a los residuos procedentes del sistema que fienen como destino el
reciclado, los flujos que salen del sistema en el limite de fin de residuo de la etapa
de producto (Al1-A3), se deben asignar como co-productos. Las cargas y los
beneficios de los co-productos asignados no se deben declarar en el médulo D, por
lo que se declaran en la etapa de producto. Tanto para estos residuos como para
los generados en las etapas siguientes, se considera que el punto de fin de residuo
es a la enfrada de la instalacion de tratado de residuos, por lo que Unicamente se
contabiliza el transporte hasta alli.

En el médulo D se declara las cargas y beneficios potenciales relativos al material,
energia o combustible secundario que sale del sistema.

17



Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

2.2.5.2. DATOS PRODUCCION TOTAL.

En las ocasiones en las que se ha contado con informacién suministrada por
PORCELANOSA referenciada a toda la produccion anual, sin especificar el grupo de
absorcién al que corresponde, ha sido necesario realizar la asignacion de cargas
para cada una de las tipologias de productos estudiadas.

Primeramente, se ha hecho una asignacion al producto medio que incluye
porceldnico, gres y revestimiento (o la combinacion que aplicase en cada
momento), calculando el peso medio por m2 de ese producto medio teniendo en
cuenta tanto los m2 de cada tipo de producto fabricado y sus densidades
superficiales. Seguidamente se calcula la asignacién de cada una de las tipologias
de productos estudiados teniendo en cuenta su peso superficial en relacién al del
producto medio. De esta misma manera, a partir de esa asignacién al producto
medio de cada tipologia, se ha calculados las entradas y salidas de materia y
energia de los productos con menor y mayor impacto tienedo en cuenta la relaciéon
de sus pesos superficiales respecto a la del producto medio de cada categoria.

Para una detallada descripcion de los procesos de asignacion aplicados en cada
CQas0, Ver anexo 2.

2.2.6. DATOS

2.2.6.1 DESCRIPCION DE LOS DATOS

Para la realizaciéon de este estudio se han utilizado datos procedentes del proceso
productivo de los productos cerdmicos de las plantas de PORCELANOSA sitas todas
ellas en Villarreal (Castelldn), del ano 2019.

En algunos casos se ha tenido que recurrir a datos genéricos:

- Produccién de Materias primas esmaltes, fuente Estudio Andlisis del Ciclo de
Vida de la baldosa cerdmica (sectorial) ASCER. 2018.

- Impactos asociados al reciclaje de residuos, fuentes: diversas publicaciones
cientificas (ver Anexos 1y 2).

- Ratio material reciclado/material residual, fuente PEF Default data for End Of
Life (EOL) v1.0 (31/07/2015).

- Contenido carbono biogénico: ITENE y Ecoinvent 3.7.

En los Anexos 1y 2 se recopilan todos los datos utilizados en los cdilculos del estudio y
en la columna “Procedencia” se especifica la fuente de los datos.

2.2.6.2 REQUISITOS RELATIVOS A LOS DATOS
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Los datos utilizados en el estudio de ACV deben cumplir una serie de requisitos en
cuanto a precision, integridad, coherencia y representatividad que aseguren una
buena calidad.

Siempre que sea posible se mostrard la variabilidad de los datos

Exactitud . . . A L
utilizados. Se primard la utilizacidn de datos con menor variabilidad.

Alcance Se utilizardn medidas directas o bien se desarrollardn modelos basados
en informacién bdsica sobre el proceso.
Si esto no es posible, se utilizardn modelos procedentes de la base de
datos Ecoinvent.

Homogeneidad La aplicacién de la metodologia del estudio serd uniforme para todos

los sistemas analizados.

Se describirdn los métodos y los datos utilizados de manera que

Reproducibilidad puedan ser reproducidos por parte de un profesional independiente.

Se incluyen todos los procesos relevantes de la produccidon de

Integridad e
productos cerdmicos
. Para asegurar la coherencia se primard la utilizacidon de datos con el
Coherencia - - . . . )
mismo nivel de detalle y desarrollados bajo las mismas consideraciones
metodoldgicas.
Cobertura temporal Se utilizardn datos del ano 2019.

Cobertura geogrdfica | Se aplicardn modelos referentes al drea geogrdfica de los procesos
productivos (Espana y Europal).

En la produccién de cualquier material, fuente energética o utilidad se

Cobertura técnica - 3 .
considerardn tecnologias actuales.

Tabla 1: Calidad de los datos utilizados en el estudio.

Para cumplir con estos requisitos y asegurar que los resultados sean fiables se han
utilizado principalmente datos suministrados por la empresa, en combinacién con
informacién ambiental consistente incluida en la base de datos Ecoinvent. En el
Anexo 2 se encuentran documentadas las fuentes de la informacion utilizadas en
cada caso.

2.2.7. HIPOTESIS Y LIMITACIONES

En la elaboracion del inventario de la fabricacion y la instalacién del producto, se
han utilizado datos proporcionados por PORCELANOSA. Para el resto de las etapas,
se han aplicado los escenarios tipicos incluidos la UNE EN 17160 Reglas de categoria
de productos para baldosas cerdmicas.

Resaltar que a la hora de realizar suposiciones e hipdtesis se ha seguido siempre una
linea conservadora, eligiendo de entre las distintas posibilidades la que mds
impactos ambientales generase. Las hipdtesis aplicadas se describen a
continuacion:
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- Ala hora de inventariar las cargas ambientales asociadas a la produccion,
distribucion y uso de gas natural y de electricidad se han utilizado datos de
Ecoinvent v3.7 (2020), correspondientes al mix energético del mercado
espanol del ano 2019.

- Transportes: Se han estimado los siguientes tipos de camiones para los
distintos transportes:

o Transporte de materias primas arcillosas y esmaltes hasta proveedor:
Camidén Euro VI 27 t y Carguero por mar.

o Transporte de materias primas arcillosas y esmaltes desde proveedor
hasta planta produccion: Camidn Euro VI 27 1.

o Transporte de materiales de embalaje desde proveedor hasta planta
produccién: Camién Euro VI 17 t.

o Transporte de residuos de planta de produccidon hasta gestor:
Camidn Euro VI 17 t.

o Transporte de producto hasta obra: Camidn Euro VI 27 t y Carguero
por mar.

o Transporte de residuos de instalacion hasta gestor: Camidn Euro VI 17
f.

o Transporte de residuo fin de vida hasta gestion: Camidn Euro VI 27 t.

- Para distancias de transporte igual o inferior a 150 km, los camiones hacen el
vigje de vuelta en vacio, mientras que para distancias superiores a esa cifra
vuelven llenos con ofras mercancias y, por tanto, el vigje de vuelta no se
incluye en el inventario del sistema analizado.

- A la hora de inventariar las cargas ambientales asociadas al transporte por

carretera se ha desarrollado un modelo para calcular el consumo de
combustible y las emisiones generadas por kg de material trasportado y km
recorrido [PE International, 2013].
La base para el cdlculo de emisiones son los factores de emision recogidos
en el Handbook of Emission Factors for Road Transport, en su version 3.2
publicada en julio de 2014 [HBEFA, 2014]. Originalmente el HBEFA fue
desarrollado por las Agencias de Proteccion Ambiental de Alemania, Suiza y
Austria. Con el tiempo, mds paises (Suecia, Noruega, Francia), asi como la
JRC (European Research Center of the European Commission) se han unido
al desarrollo del HBEFA.

HBEFA proporciona factores de emisidn especificos (en g/km) para todas las
categorias de vehiculos actuales (PC, LDV, HDV, buses y motocicletas), cada
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una dividida en distintas categorias, para una amplia variedad de situaciones
de trdfico.

Los Factores de Emision (EF) [g/km] para 1 kg of carga se pueden calcular
con la siguiente ecuacion:

Emision = (EFempty+ (EFioaded-EFempty) *Utilisation / (payload*1000*utilisation) (g/(km*kg)
donde:
EFempty Factor de emisién para trayecto vacio [g/km]
EFloaded Factor de emisidén para trayecto lleno [g/km]
utilisation Ratio de uso referido a masa [-]

payload Capacidad mdxima de carga Util [t]

La Capacidad mdxima de carga Util y el Ratio de uso son pardmetros
variables. Para los transportes por carretera utilizados en este estudio se ha
fijado un ratio de uso del 85% y una Capacidad mdxima de carga Util de 24,5
tny 17 tn, para los camiones de 27 tny 20 tn, respectivamente.

Las emisiones totales para cada contaminante referido a kg de carga y km
recorrido se calcula teniendo en cuenta los factores de emision especificos
del tipo de carretera y el porcentaje de circulacion por los distintos tipos de
carreterq, respecto al recorrido total.

Para este estudio se han establecido tres tipos de carretera: autopista,
carretera interurbana y carretera urbana, con una distribucion porcentual del
recorrido total del 50%, 25% y 25%, respectivamente.

Finalmente, la ecuaciéon para calcular las emisiones de cada contaminante
es la siguiente:

Emisiones Totales- x = ((share_mw* mwEm)+( share_ru* ruEm)+( share_ur* urEm))
(9/(km*kg)

X indice para cada contaminante [-]

share_mw  Porcentaje de conduccién por autopista [%]

mMwEmM Emisiones especificas autopista [g/(km*kg)]

share_ru Porcentaje de conduccidon por carretera interurbana [%]
ruEm Emisiones especificas carretera interurbana [g/(km*kg)]
share_ur Porcentaje de conduccidon por carretera urbana [%]
UrEm Emisiones especificas carretera urbana [g/(km*kg)]
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La velocidad media de transporte por autopista se ha considerado de 70
km/h, mientras que para carretera interurbana y carretera urbana ha sido de
60 km/h.

- Reutilizaciéon y reciclaje: Para caracterizar el consumo eléctrico del proceso
de friturado, al no disponerse de informaciéon ambiental en la bibliografia ni
en bases de datos de ACV sobre este proceso, se ha utilizado informacién
recabada por ReMa de un proceso similar.

- Reciclado de residuos: fuentes bibliograficas:
Reciclado pldstico:

- Cargas: ReMa-INGENIERIA, S.L. Datos de reciclado de fim de
polietileno de empresa de reciclado Los Palacios (Sevilla). 2015.

- Ratio reciclado/residuo: 'PEF-OEF_EOLDefaultData_2015-07-30.xIsx. PEF -
Default data for End Of Life (EOL) Version 1

Reciclado cartén:

- Cargas: Paper Task Force Recommendations for Purchasing and Using
Environmentally Preferable Paper. The Paper Task Force. Duke
University. Environmental Defense Fund . Johnson & Johnson.
McDonald’s The Prudential Insurance Company of America Time Inc

- Ratio reciclado/residuo: 'PEF-OEF_EOLDefaultData_2015-07-30.xIsx. PEF -
Default data for End Of Life (EOL) Version 1

Reciclado madera:

- Cargas: Application of Life Cycle Assessment (LCA) methodology for
valorization of building demolition materials and products. Baldzs, S et
al.

- Ratio reciclado/residuo: 'PEF-OEF_EOLDefaultData_2015-07-30.xIsx. PEF -
Default data for End Of Life (EOL) Version 1

Reciclado materiales de la construcciodn:

- Cargas: Application of Life Cycle Assessment (LCA) methodology for
valorization of building demolition materials and products. Baldzs, S et
al.

- Ratio reciclado/residuo: 'PEF-OEF_EOLDefaultData_2015-07-30.xIsx. PEF -
Default data for End Of Life (EOL) Version 1

A lo largo del Andilisis de Inventario y en el anexo 2 se explican ofras hipotesis y
limitaciones aplicadas en la realizacién del estudio.
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3. ANALISIS DEL IMPACTO DEL CICLO DE VIDA (ICV)
3.1. ETAPA A1-A3. FABRICACION DEL PRODUCTO

RECEPCION Y TRATAMIENTO DE MATERIAS PRIMAS

Suministro de materias primas (A1)

A continuacién se describen brevemente las propiedades que las materias primas
confieren a la baldosa:

Arcilla: Favorece el conformado de las piezas debido a su plasticidad, evita la
aparicion de ciertos defectos como grietas, ahojados, etc., proporciona resistencia
mecdnica durante el frasiego de las piezas crudas en las etapas anteriores a la
coccidon y durante los procesos via himeda, actia como suspensionante de las
materias primas no pldsticas presentes en la composicion y evita sedimentaciones
durante el trasiego y almacenamiento de las suspensiones.

Talco: es un silicato de magnesio hidratado, con estructura en forma de capas,
similar al de las arcillas, o que le permite aportar plasticidad y facil clivaje.

Piedra caliza: se emplea para aumentar la porosidad de la pieza final y con ello la
absorcion de agua, confribuyendo a aumentar la estabilidad dimensional.

Arenas siliceas: un aumento del contenido en cuarzo reduce ligeramente la
contraccion durante la coccidén y aumenta la porosidad de las piezas cocidas. Sin
embargo, una cantidad excesiva de cuarzo disminuye la resistencia mecdnica de
la pieza tanto cruda como cocida e incrementa el coeficiente de dilatacion del
producto final.

Feldespatos alcalinos: facilitan la fusion y reactividad de la mezcla, reduciéndose
de este modo la temperatura de coccidn necesaria para alcanzar una
determinada porosidad abierta (estimada como absorcion de agua). Actuan, por
tanto, como elementos fundentes a alta temperatura.

Caolines: es una arcilla muy pura. El caolin es blanco, inerte, plastico y refractario y
se ufiliza para mejorar la resistencia de los cuerpos no quemados y variar la
plasticidad y el colado.

Material reciclado: Otfras de las materias primas a considerar son los residuos de la
propia fdbrica, que pueden ser lodos o piezas de tiesto crudo y cocido, intfroducidos
en la fase inicial del proceso de mezcla de las materias primas.
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Para inventariar las cargas ambientales asociadas a la extraccion, procesado vy
transporte de las materias primas para el Porceldnico medio, Gres medio y Azulejo
medio, se han ulilizado bases de datos comerciales, concretamente las
desarrolladas por Ecoinvent 3.7. En el Anexo 1 se detallan las fuentes de datos
concretas para cada material.

En el caso del Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte
son 100% materiales arcillosos residuales recuperados del proceso productivo de
Porcelanosa (tiesto crudo coloreado procedente de las bajas y rechazos de la linea
productiva convencional y del polvo procedente de los sistemas de aspiracion y
filtrado de particulas sélidas).

Transporte de materias primas (A2)

Las materias primas de importacion son trasportadas con carguero hasta el puerto
de Castelldn, y de ahi en camidn EURO VI de 24t hasta la planta.

Para los transportes por mar, se ha escogido un tipo de carguero transocednico
medio, cuya distancia de fransporte difiere en cada caso dependiendo el origen.
Todas las materias primas se fransportan a granel, es decir, que no requieren
material de embalagje.

Fabricacion (A3) Preparacidon de materias primas Molturacidon hUmeda

Una vez llegadas a fabrica, las materias primas son transportadas hasta el interior de
la planta, con vehiculos de palas (con una capacidad aproximada de 7.000 kg por
palada), y se almacenan en celdas interiores. De ahi se almacenan individualmente
en las tolvas que dosificardn la cantidad de cada materia prima para iniciar el
proceso.

Suele haber una frituracion mecdnica (mediante molino de martillos) preliminar
para desapelmazar la materia prima. Las materias primas se almacenan en distintas
tolvas que tienen una bdscula de caudal que se utiliza para su dosificacion.

Una vez readlizada la mezcla, ésta es sometida a los procesos de molturacion (o
molienda) y posteriormente, atomizacion. Esta etapa del proceso productivo
consiste en obtener una mezcla homogénea de los distintfos componentes con un
tamano de particula determinado y acondicionarla para el adecuado moldeo de
la pieza. El tamano de particula de la mezcla de materias primas influye
notablemente en la plasticidad y, por tanto, en el conformado de la pieza
cerdmica, en la velocidad de secado de las piezas y en la superficie de contacto
entre las particulas, lo que condiciona la reactividad entre éstas y muchas de las
propiedades fisico-quimicas del producto acabado (porosidad, resistencia
mecdnica, etc.). Segun si la operacion de molienda se realiza en ausencia o en
presencia de agua se denomina molturaciéon via seca o molturaciéon via himeda
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respectivamente. En la fdbrica de Porcelanosa se utiliza la molturacién hUmeda. La
molturacién via hUmeda se lleva a cabo en un molino de bolas que trabaja en
continuo. Se trata de un cuerpo cilindrico o cilindrico-cdnico, cuyas paredes
interiores estdn protegidas, y que gira alrededor de un eje horizontal. En el interior
del tambor se coloca una carga de molienda (bolas de alumina), con una
distribucién de tamanos apropiados para optimizar la molturacién. Por un lado del
molino se infroduce los sélidos mezclados con un 35% de agua aproximadamente y
el aditivo desfloculante que ayuda a mantener aquellos en suspension y, por tanto,
la molturacién. Por efecto de la rotacion del tambor, las bolas son arrastradas a lo
largo de las paredes hasta que caen en cascada, por lo que someten al material a
moler a innumerables acciones de presion, de rozamiento y de choque por las
mismas bolas y con las paredes del tambor. Los aditivos se van reponiendo segun se
consumen. Por el otro extremo del molino se obtiene el producto molturado en
forma de suspension, cologuialmente denominado barbotina, y que resultard con
un tamano de particula medio mayor o menor en funcidn del tiempo que
permanezca en el interior, de la velocidad de rotacién y de la longitud del molino.

El agua utilizada para la molturacion es agua reciclada dentro de las instalaciones
de Porcelanosa. No se utiliza agua de pozo para la molienda de materias primas de
la pasta. Si se utiliza agua de pozo para la molturacion de esmaltes.

En el caso del Porceldnico Ecologic, el material arcilloso residual que conforma el
soporte es infroducido en balsas de homogeneizacion con agua reciclada y fras
mezcla por agitacion, se consigue generar una barbotina que en las condiciones
de densidad y viscosidad adecuadas es atomizada dando lugar a atomizado
coloreado sin necesidad de molturacion previa ni, por lo tanto, consumo de materia
prima ni gasto energético asociado a dicho proceso.

Fabricacion (A3) Atomizacidon

El proceso de atomizaciéon permite eliminar el exceso de humedad en la barbotina,
hasta llegar al 6% de humedad. Antes de entrar en el atomizador unos filtros
eliminan las particulas grandes que pueda llevar la barbotina. En el atomizador, la
barbotina entra mediante unas lanzas que la pulverizan y en contacto con aire
caliente a contracorriente se seca, atomiza y se convierte en polvo que cae por
gravedad. El aire es calentado mediante quemadores de Gas Natural. El agua
evaporada pasa por unos ciclones que atrapan las particulas y, a continuacion,
sale expulsado por la chimenea. El polvo atomizado se guarda en silos de acopio.

La empresa emplea un sistema de cogeneracion de calor y energia eléctrica para
el atomizador. El proceso de cogeneracion, genera electricidad utilizando el calor
residual producido por la combustion, a través de un sistema de turbinas de vapor y
alternadores. En una planta de cogeneracién con la entrada de un combustible
como es el gas natural, se genera aire caliente, mediante un guemador, y
electricidad mediante una turbina. Tanto la energia eléctrica generada como los
aires calientes son incorporados y utilizados, en parte, en el propio proceso de
atomizacion reduciendo asi los requerimientos eléctricos de la red. Relativamente a
este estudio, el sistema de cogeneracion se ha estudiado teniendo en cuenta la
generacion de energia eléctrica como carga evitada. La electricidad producida es
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consumida en Porcelanosa en un porcentaje superior al 90%. El resto de electricidad
producida es vendida a la Red Eléctrica.

Fabricacion (A3) Prensado / Secado

El moldeo de las piezas planas, debido a su forma sencilla (rectangular, cuadrada,
etc.), y a la pequena relacién espesor/superficie, se realiza por prensado
unidireccional en seco en prensas de efecto simple, donde la presidn se realiza solo
en una de las superficies de la pieza. El atomizado es llevado trédmite las cintas
trasportadoras hasta las prensas de estampacion, que dan ya la forma de baldosa
cruda (bizcocho). El carro de prensa distribuye uniformemente el atomizado en el
molde. La prensa da un primer golpe para sacar el aire y después aplica la presidon
(de 400 a 450 kg/m2, segun el tipo de modelo). Si hay piezas defectuosas, son
llevadas de nuevo al proceso de molturacion para transformarlas de nuevo en
barboftina.

La baldosa, a la salida de la prensa, se seca parcialmente en unos secaderos
verticales continuos alimentados con Gas Natural para reducir su humedad,
duplicando o triplicando asi su resistencia mecdnica, lo que permite su procesado
posterior. Dentro del secadero, las piezas siguen un circuito en forma de noria
durante unas 2 h. A continuacion, se controla la temperatura de la pieza y se le
quitan las rebabas (se lijan los bordes). El polvo aspirado en el proceso y las piezas
rotas se reinfroducen en la barbotina. Las piezas recién salidas del secadero se
recubren de una o varias capas de esmalte. El ciclo de secado depende, tanto de
las variables propias de la operaciéon (temperatura, caudal de aire, etc.), como de
las caracteristicas de las piezas prensadas (dimensiones, humedad, compacidad,
etc.) y de la composicion quimico-mineraldgica de las mismas.

Fabricacion (A3) Esmaltado

Las piezas recién salidas del secadero se recubren de una o varias capas de
esmalte en la linea de esmaltado. Este tratamiento se realiza para conferir a la
superficie del producto cocido una serie de propiedades técnicas y estéticas, tales
como:

e Impermeabilidad

e facilidad de limpieza
e Dirilloy color

e tfextura superficial

e resistencia quimica

e resistencia mecdnica

Produccion de fritas y esmaltes

La primera fase antes de la aplicacion de los esmaltes cerdmicos es la formulaciéon y
la preparaciéon de los mismos. Los esmaltes se formulan eligiendo, a partir de una
composicion en o6xidos determinada, las materias primas adecuadas, cuya
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composicidn quimica y estructura mineralégica van a influir significativamente en las
propiedades finales de aquellos. Estas materias primas son mezcladas y molturadas
por via humeda, obteniéndose una barbotina similar a la preparada para el
soporte, pero con un menor tamano de particula y un mayor porcentaje de agua,

Los esmaltes son principalmente producidos utilizando los siguientes materiales:

Fritas: Estdn compuestas principalmente por feldespatos, cuarzos, carbonatos,
siicatos, arenas y caolines. En su composicidon se pueden encontrar materiales
hidrosolubles como los compuestos de boro, plomo, nitrato sédico y potdsico. Estos,
minimizan la foxicidad de ciertos materiales en el proceso de fritado, aumentan el
rango de coccidon del esmalte y proporcionan una mayor uniformidad a la
composicidn del esmalte que si se emplearan materias primas naturales y aportan
caracteristicas como el grado de opacidad y blancura.

Aditivos: son suspensionantes, desfloculantes, o ligantes. Ufilizados en pequenas
proporciones, mantienen las propiedades reolégicas (densidad, viscosidad, etc,) de
la suspensidn dentro de unos niveles Optimos, para favorecer la operacidon de
esmaltado y para que las superficies esmaltadas, una vez cocidas, presenten el
aspecto requerido (textura i uniformidad del color).

Colorantes: Se utilizan pigmentos cerdmicos preparados, generalmente por
calcinaciéon de 6xidos naturales, para colorear ciertos esmaltes.

En la formulacion de los esmaltes también se emplean como materia prima, una
amplia gama de vidrios insolubles, preparados previomente mediante fusion
completa de sus materias primas originales, denominados “Frita”. La fabricacion de
las fritas es un proceso continuo y totalmente automatizado en el que las materias
primas, tras ser dosificadas, mezcladas y tfransportadas, son infroducidas en un horno
de fusion, donde se someten a temperaturas comprendidas entre 1400-1600°C. A
estas temperaturas la composicion elegida se funde completamente, y asi va
recorriendo el interior del horno, hasta que, y por la accién de la gravedad, sale al
exterior y se recoge sobre agua a temperatura ambiente.

Una vez se obtiene la frita, esta es sometida a un proceso de frituracion, donde,
dependiendo del efecto estético que se quiera proporcionar, se mezclard con los
aditivos necesarios.

Los porcentajes de materias primas utilizadas en la fabricacién de los esmaltes para
cada una de las categorias de producto, asi como las distancias desde el lugar de
produccion hasta los fabricantes del esmalte, se han obtenido del ACV Sectorial
para la industria cerdmica, desarrollado por ASCER.
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Transporte de fritas

Una vez obtenidas las fritas Unicamente se requiere una transformacién para
componer el esmalte, El embalaje consiste en sacos “bigbag” de polipropileno de
que contienen 1000 kg de esmalte.

Una vez se ha embalado se transporta por carretera en un camién de 27 t de carga
Util una distancia media de 20 km hasta la fdbrica de produccion de la baldosa,
Una vez en la fdbrica se procede a la extraccion del material de embalado.

Proceso de esmaltado

La operacidn de esmaltado se realiza aplicando sucesivamente, mediante
diferentes técnicas, las suspensiones de esmaltes, La linea de esmaltado estd
compuesta por un sistema de correas (cintas transportadoras) movidas mediante
poleas, encima de las cuales se depositan automdticamente los soportes cerdmicos
a la salida del secadero, A lo largo de esta linea se distribuyen los equipos
necesarios para aplicar el engobe y el esmalte, ambos en forma de suspension
acuosa (barbotina) sobre el soporte de la baldosa, mediante el empleo de
campanas (cortina continda), El esmalte, tras ser bombeada desde un cubo, al
tubo vertical que forma la parte superior del equipo, fluye por gravedad por su
interior, del tubo, la suspensidon pasa a un receptdculo, del cual rebosa sobre la
superficie superior de la campana, deslizindose por caida libre hasta llegar al borde
de la misma, desde donde cae formando una cortina continua. Esta aplicacion da
lugar a capas de esmalte de gran espesor y confiere acabados con texturas
relativamente lisas, Por Ultimo, en la linea se aplican los sistemas decorativos
necesarios.

Fabricacion (A3) Coccidn

La coccidn es la etapa mds importante del proceso de producciéon de las baldosas
cerdmicas, ya que es el momento en el que las piezas, previamente moldeadas,
sufren una modificacion fundamental en sus propiedades. Las piezas son
descargadas de las vagonetas y con una cinta transportadora entran una en el
horno-tUnel, en continuo. Las piezas se juntan para optimizar el proceso (a la salida
del horno, tienen una contraccion lineal de un 6%). En el interior del horno,
alimentado con Gas Natural, se alcanzan los 1.200°C. Los gases calientes de escape
del horno se utilizan a veces para secar las piezas que han esperado a ser cocidas
mucho tiempo en el parque. El ciclo de coccidn estd calculado para evitar las
fracturas y los cambios dimensionales en la pieza.
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Cada horno mide 105 m de longitud, y un ciclo de coccién dura 60-70 min. La pieza
cocida es enfriada bruscamente con aire frio (20-25°C)

Fabricacién (A3) Rectificado

Una vez cocidas, las baldosas se trasportan hasta la estacion de clasificacion donde
se realiza un control estético (visual) y equipos de control dimensional. Las piezas
defectuosas se frituran y se reinfroducen en la molienda en calidad de “chamota.
Algunas series concretas de baldosas se llevan a rectificar para conseguir unas
aristas  perfectas mediante el uso de muelas, justo antes del embalagje.
Concretamente se rectifica 1/3 del gres medio producido y 2 del azulejo medio
producido. Se rectifica el 75% de la produccidn, ya sea pavimento o revestimiento.
En esta etapa se ha decidido diferenciar entre rectificado y no rectificado puesto
que los consumos de energia eléctrica durante esta fase son superiores para las
piezas rectificadas.

Fabricacién (A3) Clasificacion y embalagje

Las baldosas, se envian hasta la estacion de clasificaciéon donde se readliza un
control estético (visual) y dimensional (galgas). Las piezas defectuosas se frituran y
son reinfroducen en el proceso productivo cerdmico como chamota. En este
apartado, se realiza también un control y clasificacion segun calidad de la baldosa.
Tras ello, las piezas se embalan utilizando cartdén, que cubre sdélo las aristas. Las
diferentes cajas de cartébn componen un palé. Se utilizan siempre palés nuevos, de
un uUnico uso o reutilizables (europalés) de unos 27 kg de peso y es el cliente que
recibe la mercancia quien se encarga de la gestion de los residuos. Los palés se
cubren con bolsas de LDPE. En este apartado se consume una pequena cantidad
de gas natural.

Una vez conformado el pal€, se aimacena en la zona de logistica de la planta.

A continuaciéon se muestran las entradas y salidas de esta etapa, necesarias para la
produccion de 1Tm2 de los productos estudiados.

Tabla 2. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Porceldnico Bla Planta 1.
‘ Entrada ‘ 1m2 ‘ Unidad / FU

Arcillas 824 kg
Feldespatos 7,36 kg

Arena caolinitica 0.00 kg

Caliza 0.00 kg

MMPP Dolomita 0,00 kg
Arena feldespdtica 1,72 kg

Talco 0,00 kg

Material atomizado Porceldnico técnico 7.73 kg

ARCILLAS 3,32 kg
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‘ Entrada ‘ Tm2 ‘ Unidad / FU

FELDESPATOS 1 1,16 kg
FELDESPATOS 2 1,16 kg
FELDESPATOS 3 116 kg
ARENAS 0,93 kg
Transporte ARCILLAS (barco) 13,95 tkm
Transporte FELDESPATOS 1 (barco) 1,74 tkm
Transporte FELDESPATOS 2 (barco) 3,48 tkm
Transporte FELDESPATOS 3 (barco) 3,48 tkm
Transporte ARENAS (Camidn de 28t) 92,72 kgkm
Transporte desde puerto (Camién de 28t) 231,80 kgkm
agua de pozo 2,86E-03 m3
electricidad 5,48E-01 kwh
gas natural 2,81E-01 Nm3
Electricidad producida | 9.27E-01 kwh
Emisién de SO2 2,32E-04 kg
Emisién de NO2 1,47E-03 kg
Emisién de PST 1,55E-04 kg
Emisién de CO2 1,91E-04 kg
Chamota recuperada para pavimento 9,00E-01 kg
lodos recuperados para pavimento 9,00E-01 kg
Bolos de Silex molienda 1,26E-01 kg
Bolas alimina molienda 9,22E-03 kg
Defloculantes y Reactivos 1,27E-01 kg
Transporte carretera 8683,74 kgkm
Transporte mar 47,39 tkm
Esmaltes 7.90E-01 kg
Boratos 2,79E-02 kg
Carbonatos | 7.62E-02 kg
Cuarzo 1,86E-01 kg
Feldespatos | 1.87E-01 kg
Caolines 5,70E-02 kg
Silicatos 2,39E-02 kg
Oxido de zinc | 3.71E-02 kg
Zirconio | 1.10E-01 kg
AlUmina 1,12E-02 kg
Esmaltes Arcilla | 2.65E-02 kg
Otras | 4.79E-02 kg
Distancia de 500 km en camién de 27 t 146,57 kgkm
Distancia de 2000 km en camién de 27 t 369,79 kgkm
Distancia de 3500 km en carguero | 6.39E-01 tkm
Distancia de 10000 km en carguero 1.30 tkm
Consumo de agua | 7.31E-01 kg
Consumo de electricidad 1,19E-01 kwh
Consumo de gas natural | 1.09E-01 Nm3
Bigabag | 2.39E-05 kg
7,90E-05 unidad
Palés 2,93E-06 kg
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‘ Entrada ‘ Tm2 ‘ Unidad / FU

Cocios 2,34E-03 kg
Distancia de la fébrica de bigbags | 5.22E-03 kgkm
Distancia de la fabrica de cocios | 7.50E-03 kgkm
Distancia de la fébrica de palgs | 4,10E-04 kgkm
Emisiones HCI | 2,25E-05 kg
Emisiones HF | 1.15E-05 kg
Emisiones Nox |  3,41E-03 kg
Emisiones particulas | 2.09E-05 kg
Emisiones SO2 |  5,14E-05 kg
Emisiones metales pesados | 1.15E-05 kg
Emisiones CO2 | 7.38E-05 kg
Transporte frita 8,65 kgkm
Transporte frita vuelta vacia 8,65 kgkm
Consumo gas natural Planta Pavimento 2,59 Nm3
PREPARACION DE PASTAS | ¢,54E-01 Nm3
PRENSAS | 3,45E-01 Nm3
HORNOS 1,56 Nm3
RECTIFICADORAS 2,43E-02 Nm3
Consumo gas natural Servicios generales 4,89E-01 Nm3
EXPEDICIONES 2,74E-03 Nm3
COGENERACION | 4.84E-01 Nm3
Consumos  FEonsumo eléctrico - Preparacién de pastas 215 kwh
Consumo eléctrico - resto planta pavimento 499 kwh
Consumo eléctrico - Servicios generales 1,65E-01 kwh
Electricidad vendida a la red -1,72E-02 kwh
Consumo agua (red) 1,18E-01 kg
Consumo agua (pozo) 1,49E-02 m3
Consumo gasoil 1,55E-02 kg
Aditivos depuradora 1,16E-02 kg
EPS 3,47E-05 kg
poliester 6,26E-02 kg
Polietileno 1,55E-02 kg
Material Carton 1,77E-01 kg
embalaje | Pales 4,47E-03 unidad
1,21E-01 kg
Transporte 78,30 kgkm
Transporte vuelta 78,30 kgkm
‘ Salida ‘ 1m2 ‘ Unidad / FU
Produccién | Baldosa porceldnico Bla PORCELANOSA 1 m2
24,49 kg
Material embalaje 3.,76E-01 kg
Emisiones | Emisiones CO2 combustion gas natural 6,61 kg
Emisiones CO2 combustién gasoil 9,10E-06 kg
Emisiones CO2 proceso porcelanico 2,37E-02 kg
Emisiones CO2 TOTAL 6,64 kg
Oxidos de Nitrégeno (Nox) 1,47E-02 kg
Oxidos de Azufre (Sox) 4,18E-03 kg
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‘ Salida ‘ 1m2 ‘ Unidad / FU

Fluor y compuestos inorgdnicos (como HF) 5,87E-04 kg
Cloro y compuestos inorgdnicos (como HCI) 1,04E-04 kg
Plomo y sus compuestos (Pb) 3,08E-06 kg
Particulas (PST) 3,11E-03 kg
Orgdnicos voldtiles (NMVOC) 7.34E-05 kg
Monéxido de carbono (CO) 5,33E-03 kg
Residuos | RNPs reciclado 1,21E-01 kg
RNPs vertedero 2,56E-01 kg
transporte RNP gestor/vertedero 18,84 kgkm
Lodos+suspensiones+rechazo reciclado PVTO 13,84 kg
RPs reciclado 1,20E-05 kg
Distancia gestor reciclado 5,97E-04 kgkm
RPs vertedero 1,15E-05 kg
Distancia gestor vertedero 2,43E-04 kgkm
Verfidos | bQO 5,03E-04 kg
Plomo y compuestos (como Pb) 1,71E-08 kg
Zinc y compuestos (como Zn) 1,62E-07 kg
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Tabla 3. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Porceldnico Bla Planta 3.
‘ Entrada 1m2 Unidad / FU

Arcillas 10,73 kg
Feldespatos 12,09 kg
Arena caolinitica 0,00 kg
Caliza 0,00 kg
Dolomita 0,00 kg
Arena feldespdtica 1,53 kg
Talco 0,00 kg
Material atomizado Porceldnico técnico 0,00 kg
ARCILLAS 0,00 kg
FELDESPATOS 1 0.00 kg
FELDESPATOS 2 0,00 kg
FELDESPATOS 3 0.00 kg
ARENAS 0,00 kg
Transporte ARCILLAS (barco) 0,00 tkm
Transporte FELDESPATOS 1 (barco) 0,00 tkm
Transporte FELDESPATOS 2 (barco) 0,00 tkm
MMPP Transporte FELDESPATOS 3 (barco) 0,00 tkm
Transporte ARENAS (Camién de 28t) 0,00 kgkm
Transporte desde puerto (Camién de 281) 0.00 kgkm
agua de pozo 0,00 m3
electricidad 0,00 kwh
gas natural 0,00 Nm3
Electricidad producida 0.00 kwh
Emision de SO2 0.00 kg
Emisién de NO2 0.00 kg
Emision de PST 0,00 kg
Emision de CO2 0,00 kg
Chamota recuperada para pavimento 0.83 kg
lodos recuperados para pavimento 0.86 kg
Bolos de Silex molienda 1,35E-01 kg
Bolas alimina molienda 1,47E-02 kg
Defloculantes y Reactivos 2,66E-01 kg
Transporte carretera 12012,66 kgkm
Transporte mar 47,11 tkm
Esmaltes 5,62E-01 kg
Boratos | 1,99E-02 kg
Carbonatos | 5.42E-02 kg
Cuarzo | 1,32E-01 kg
Feldespatos |  1.33E-01 kg
Esmalfes MMPP Caolines | 405E-02 kg
Silicatos | 1.70E-02 kg
Oxido de zinc | 2,64E-02 kg
Zirconio | 7.83E-02 kg
AlUmina 7,99E-03 kg
Arcilla | 1,88E-02 kg
Oftras 3.41E-02 kg
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‘ Entrada 1m2 Unidad / FU

Distancia de 500 km en camién de 27 t 104,32 kgkm
Distancia de 2000 km en camién de 27 t 263,20 kgkm
Distancia de 3500 km en carguero 0.45 tkm
Distancia de 10000 km en carguero 0,92 tkm
Consumo de agua | 5,20E-01 kg
Consumo de electricidad | 8,44E-02 kwh
Consumo de gas natural | 7.72E-02 Nm3
Bigabag 1,70E-05 kg
5,62E-05 unidad
Palés 2,08E-06 kg
Cocios | 1,66E-03 kg
Distancia de la fabrica de bigbags | 3,71E-03 kgkm
Distancia de la fabrica de cocios | 5.34E-03 kgkm
Distancia de la fabrica de palés | 2.92E-04 kgkm
Emisiones HCI | 1.60E-05 kg
Emisiones HF | 8,15E-06 kg
Emisiones Nox |  2.42E-03 kg
Emisiones particulas | 6.47E-05 kg
Emisiones SO2 |  3,66E-05 kg
Emisiones metales pesados | 8,15E-06 kg
Emisiones CO2 |  5.25E-05 kg
Transporte frita 6,15 kgkm
Transporte frita vuelta vacia 6,15 kgkm
Consumo gas natural 3,36 Nm3
Consumo eléctrico 3,34 kwh
Electricidad vendida a la red -5,35E-02 kwh
Consumo agua (red) 1,48E-01 kg
Consumos Consumo agua (pozo) 1,80E-02 m3
Consumo gasoll 1,42E-02 kg
Consumo propano 7 97E-05 kg
Consumo acetileno 1,66E-06 kg
Aditivos depuradora 3,43E-02 kg
Polietileno 8,68E-02 kg
Carton 2,02E-01 kg
Material Pales 4,77E-03 unidad
embalaje 1,29E-01 kg
Transporte 40,23 kgkm
Transporte vuelta 40,23 kgkm
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| salida ' 1m2 | Unidad/FU

Produccién | Baldosa porceldnico Bla Planta 3 1 m2
25,25 kg
Material embalaje 4,18E-01 kg
Emisiones | Emisiones CO2 combustion gas natural 6,89 kg
Emisiones CO2 combustién gasoil 2,49E-03 kg
Emisiones CO2 proceso porcelanico 2,83E-02 kg
Emisiones CO2 combustion propano 2,56E-04 kg
Emisiones CO2 TOTAL 6,92 kg
Monéxido de carbono (CO) 9,11E-03 kg
Oxidos de nitrégeno (NOx/NO?2) 1,06E-02 kg
Oxidos de azufre (SOx/SO2) 3,17E-03 kg
Fltor y compuestos inorgdnicos (como HF) 2,94E-04 kg
Particulas totales en suspensidn (PST) 5,46E-03 kg
Residuos | RNPs reciclado 1,29E-01 kg
RNPs vertedero 1,28E-03 kg

transporte RNP gestor/vertedero 6,51 kgkm
Lodos+suspensiones+rechazo reciclado PVTO 1,96 kg
RPs reciclado 4,83E-03 kg

Distancia gestor reciclado 2,41E-01 kgkm
RPs vertedero 1,98E-02 kg

Distancia gestor vertedero 0,99 kgkm
Vertidos Nitrégeno total 9,91E-07 kg
Fésforo total 1,70E-07 kg
Arsénico y compuestos (como As) 1,81E-08 kg
Cadmio y compuestos (como Cd) 3,47E-09 kg
Cromo y compuestos (como Cr) 1,13E-08 kg
Cobre y compuestos (como Cu) 8,90E-09 kg
Mercurio y compuestos (como Hg) 3,47E-10 kg
Niguel y compuestos (como Ni) 3.77E-09 kg
Plomo y compuestos (como Pb) 3.47E-09 kg
Zinc y compuestos (como Zn) 3.97E-07 kg
DQO 4,18E-06 kg
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Tabla 4. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Porceldnico Ecologic Bla

MMPP Tiesto reciclado 33,12 kg
Esmaltes 7,90E-01 kg
Boratos | 2.79E-02 kg
Carbonatos | 7.62E-02 kg
Cuarzo | 1.86E-01 kg
Feldespatos 1,87E-01 kg
Caolines 5,70E-02 kg
Silicatos | 2,.39E-02 kg
Oxido de zinc 3,71E-02 kg
Zirconio 1,10E-01 kg
AlUmina 1,12E-02 kg
Arcilla 2,65E-02 kg
Ofras | 479E-02 kg
Distancia de 500 km en camién de 27 t 146,57 kgkm
Distancia de 2000 km en camién de 27 t 369.79 kgkm
Distancia de 3500 km en carguero 0.64 tkm
Distancia de 10000 km en carguero 1,30 tkm
Consumo de agua | 7.31E-01 kg
Esmaltes MMPP Consumo de electricidad 1,19E-01 kwh
Consumo de gas natural 1,09E-01 Nm3
Bigabag | 2.39E-05 kg
7,90E-05 unidad
Palés| 2.93E-06 kg
Cocios 2,34E-03 kg
Distancia de la fébrica de bigbags | 5.22E-03 kgkm
Distancia de la fdbrica de cocios | 7.50E-03 kgkm
Distancia de la fabrica de palés | 4,10E-04 kgkm
Emisiones HCI |  2,25E-05 kg
Emisiones HF 1,15E-05 kg
Emisiones Nox | 3.41E-03 kg
Emisiones particulas | 9.09E-05 kg
Emisiones SO2 |  5.14E-05 kg
Emisiones metales pesados 1,15E-05 kg
Emisiones CO2 | 7.38E-05 kg
Transporte frita 8,65 kgkm
Transporte frita vuelta vacia 8,65 kgkm
Consumo gas natural Planta Pavimento 255 Nm3
PREPARACION DE PASTAS | 4,46E-01 N3
PRENSAS 3,40E-01 NmM3
HORNOS | 1,54E+00 Nm3
RECTIFICADORAS | 2,40E-02 N3
Consumos Consumo gas natural Servicios generales 4.81E-01 Nm3
EXPEDICIONES | 2,70E-03 N3
COGENERACION | 4,79E-01 Nm3
Consumo eléctrico - Preparacion de pastas 0,39 kwh
Consumo eléctrico - resto planta pavimento 4,91 kwh
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\ Unidad / FU

Entrada Tm2
Consumo eléctrico - Servicios generales 1,65E-01 kwh
Electricidad vendida a la red -1,69E-02 kwh
Consumo agua (red) 1.16E-01 kg
Consumo agua (pozo) 1,47E-02 m3
Consumo gasoil 1,53E-02 kg
Aditivos depuradora 1,14E-02 kg
EPS 3,41E-05 kg
poliester 6,17E-02 kg
Polietileno 1,53E-02 kg
Material Carton 1,74E-01 kg
embalaje Pales 4,40E-03 unidad
1,19E-01 kg
Transporte 77,12 kgkm
Transporte vuelta 77,12 kgkm
| salida " 1m2 | Unidad /FU
Produccién | Baldosa porcelanico Ecologic Bla 1 m2
24,12 kg
Material embalaje 3,70E-01 kg
Emisiones | Emisiones CO2 combustion gas natural 6,51 kg
Emisiones CO2 combustién gasoil 8,96E-06 kg
Emisiones CO2 proceso porcelanico 2,37E-02 kg
Emisiones CO2 TOTAL 6,54 kg
Oxidos de Nitrégeno (Nox) 1,45E-02 kg
Oxidos de Azufre (Sox) 4,12E-03 kg
Flbor y compuestos inorgdnicos (como HF) 5,78E-04 kg
Cloro y compuestos inorgdnicos (como HCI) 1,03E-04 kg
Plomo y sus compuestos (Pb) 3,03E-06 kg
Particulas (PST) 3,06E-03 kg
Orgdinicos voldtiles (NMVOC) 7,23E-05 kg
Mondxido de carbono (CO) 5,25E-03 kg
Residuos RNPs reciclado 1,19E-01 kg
RNPs vertedero 2,52E-01 kg
transporte RNP gestor/vertedero 18,55 kgkm
Lodos+suspensiones+rechazo reciclado PVTO 13,63 kg
RPs reciclado 1,18E-05 kg
Distancia gestor reciclado 5,88E-04 kgkm
RPs vertedero 1,13E-05 kg
Distancia gestor vertedero 1,33E-02 kgkm
Verfidos | pQO 4,95E-04 kg
Plomo y compuestos (como Pb) 1,68E-08 kg
Zinc y compuestos (como Zn) 1,59E-07 kg
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Tabla 5. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Gres Blb Planta 1.
Entrada ‘ Tm2 ‘ Unidad / FU

Arcillas 11,17 kg

Feldespatos 9,97 kg
Arena caolinitica 0,00 kg
Caliza 0,00 kg
Dolomita 0,00 kg
Arena feldespdtica 2,34 kg
MMPP Talco 0,00 kg
Chamota recuperada para pavimento 0,85 kg
lodos recuperados para pavimento 0,85 kg
Bolos de Silex molienda 1,18E-01 kg
Bolas alimina molienda 8,69E-03 kg
Defloculantes y Reactivos 1,19E-01 kg

Transporte carretera 8138.,98 kgkm
Transporte mar 44,42 tkm
Esmaltes 7,90E-01 kg
Boratos | 2.79E-02 kg
Carbonatos | 7,62E-02 kg
Cuarzo 1,86E-01 kg
Feldespatos | 1.87E-01 kg
Caolines 5,70E-02 kg
Silicatos 2,39E-02 kg
Oxido de zinc 3,71E-02 kg
Zirconio 1,10E-01 kg
AlUmina 1,12E-02 kg
Arcilla 2,65E-02 kg
Otras| 479E-02 kg

Distancia de 500 km en camién de 27 t 146,57 kgkm

Distancia de 2000 km en camién de 27 t 369.79 kgkm

Distancia de 3500 km en carguero 0.64 tkm

Esmaltes MMPP Distancia de 10000 km en carguero 1,30 tkm
Consumo de agua | 7.31E-01 kg

Consumo de electricidad 1,19E-01 kwh

Consumo de gas natural 1,09E-01 Nm3
Bigabag | 2.39E-05 kg

7,90E-05 unidad

Palés | 2.93E-06 kg
Cocios 2,34E-03 kg

Distancia de la fébrica de bigbags | 5.22E-03 kgkm

Distancia de la fdbrica de cocios | 7.50E-03 kgkm

Distancia de la fébrica de palés | 4,10E-04 kgkm
Emisiones HCI | 2.25E-05 kg
Emisiones HF 1,15E-05 kg
Emisiones Nox | 3.41E-03 kg
Emisiones particulas | 9.09E-05 kg
Emisiones SO2 | 5,14E-05 kg
Emisiones metales pesados | 1,15E-05 kg
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Entrada ‘ Tm2 ‘ Unidad / FU

Emisiones CO2 | 7.38E-05 kg
Transporte frita 8,65 kgkm
Transporte frita vuelta vacia 8,65 kgkm
Consumo gas natural Planta Pavimento 2,44 NmM3
PREPARACION DE PASTAS 6,17E-01 Nm3
PRENSAS | 3,25E-01 Nm3
HORNOS | 1,47E+00 Nm3
RECTIFICADORAS 2,29E-02 Nm3
Consumo gas natural Servicios generales 4,60E-01 Nm3
EXPEDICIONES | 2 58E-03 Nm3
COGENERACION | 4,58E-01 Nm3
Consumos Consumo eléctrico - Preparacién de pastas 2,02 kwh
Consumo eléctrico - resto planta pavimento 4,70 kwh
Consumo eléctrico - Servicios generales 1,65E-01 kwh
Electricidad vendida a la red -1,62E-02 kwh
Consumo agua (red) 1,11E-01 kg
Consumo agua (pozo) 1,40E-02 m3
Consumo gasoil 1,46E-02 kg
Aditivos depuradora 1,09E-02 kg
EPS 3,26E-05 kg
poliester 5,89E-02 kg
Polietileno 1,46E-02 kg
Material Carton 1,67E-01 kg
embalaje Pales 4,21E-03 unidad
1,14E-01 kg
Transporte 73.74 kgkm
Transporte vuelta 73.74 kgkm
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| salida ~ 1m2 __ Unidad /FU

Produccién | Baldosa gres Bllo PORCELANOSA 1 m2
23,06 kg
Material embalaje 3,54E-01 kg
Emisiones | Emisiones CO2 combustién gas natural 6,23 kg
Emisiones CO2 combustidn gasoil 8,53E-06 kg
Emisiones CO2 proceso gres 7,47E-02 kg
Emisiones CO2 TOTAL 6,66 kg
Oxidos de Nitrégeno (Nox) 1,39E-02 kg
Oxidos de Azufre (Sox) 3,94E-03 kg
Fltor y compuestos inorgdnicos (como HF) 5,53E-04 kg
Cloro y compuestos inorgdnicos (como HCI) 9,83E-05 kg
Plomo y sus compuestos (Pb) 2,90E-06 kg
Particulas (PST) 2,93E-03 kg
Orgdnicos voldtiles (NMVOC) 6,91E-05 kg
Mondxido de carbono (CO) 5,02E-03 kg
Residuos | RNPs reciclado 1,14E-01 kg
RNPs vertedero 2,41E-01 kg

transporte RNP gestor/vertedero 17,74 kgkm
Lodos+suspensiones+rechazo reciclado PVTO 13,03 kg
RPs reciclado 1,13E-05 kg

Distancia gestor reciclado 5,97E-04 kgkm
RPs vertedero 1,09E-05 kg

Distancia gestor vertedero 2,43E-04 kgkm
Vertidos | bQO 4,74E-04 kg
Plomo y compuestos (como Pb) 1,61E-08 kg
Zinc y compuestos (como Zn) 1,52E-07 kg
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Tabla é. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Gres Blb. Planta 3.
Entrada ‘ Tm2 ‘ Unidad / FU

Arcillas 10,46 kg
Feldespatos 11,78 kg
Arena caolinitica 0,00 kg
Caliza 0,00 kg
Dolomita 0,00 kg
Arena feldespdtica 1,49 kg
Arcillas atomizadas 0,00 kg
MMPP Talco 0,00 kg
Chamota recuperada para pavimento 081 kg
lodos recuperados para pavimento 0,84 kg
Bolos de Silex molienda 1,31E-01 kg
Bolas alumina molienda 1,43E-02 kg
Defloculantes y Reactivos 2,66E-01 kg
Transporte carretera 12101,55 kgkm
Transporte mar 47,45 tkm
Esmaltes 5,62E-01 kg
Boratos 1,99E-02 kg
Carbonatos | 5.42E-02 kg
Cuarzo 1,32E-01 kg
Feldespatos | 1.33E-01 kg
Caolines | 4,05E-02 kg
Silicatos | 1.70E-02 kg
Oxido de zinc | 2.64E-02 kg
Zirconio | 7.83E-02 kg
AlUmina 7.99E-03 kg
Arcilla | 1,88E-02 kg
Oftras 3,41E-02 kg
Distancia de 500 km en camién de 27t | 1.04E+02 kgkm
Distancia de 2000 km en camién de 27 | 2,63E+02 kgkm
Distancia de 3500 km en carguero | 4.55E-01 tkm
Esmaltes MMPP Distancia de 10000 km en carguero | 2.22E-01 tkm
Consumo de agua | 5.20E-01 kg
Consumo de electricidad | 844E-02 kwh
Consumo de gas natural | 7.72E-02 Nm3
Bigabag | 1.70E-05 kg
5,62E-05 unidad
Palés 2,08E-06 kg
Cocios | 1,66E-03 kg
Distancia de la fabrica de bigbags | 3.71E-03 kgkm
Distancia de la fdbrica de cocios | 6.69E-06 kgkm
Distancia de la fébrica de palés | 2,92E-04 kgkm
Emisiones HCI 1,60E-05 kg
Emisiones HF | 8.15E-06 kg
Emisiones Nox | 2,42E-03 kg
Emisiones particulas | 6,47E-05 kg
Emisiones $O2 |  3.66E-05 kg
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Entrada ‘ Tm2 ‘ Unidad / FU

Emisiones metales pesados | 8.15E-06 kg
Emisiones CO2 |  5.25E-05 kg
Transporte frita 615 kgkm
Transporte frita vuelta vacia 615 kgkm
Consumo gas natural 3,27 Nm3
Consumo eléctrico 3,26 kwh
Electricidad vendida a la red -5,22E-02 kwh
Consumo agua (red) 1,44E-01 kg
Consumos Consumo agua (pozo) 1,75E-02 m3
Consumo gasoil 1,39E-02 kg
Consumo propano 7.7 6E-05 kg
Consumo acetileno 1,62E-06 kg
Aditivos depuradora 3,34E-02 kg
Polietileno 8,44E-02 kg
cartén 1,97E-01 kg
Material Pales 4,65E-03 unidad
embalaje 1,26E-01 kg
Transporte 39,21 kgkm
Transporte vuelta 3,92E+01 kgkm
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| salida " 1m2 | Unidad/FU

Produccién | Baldosa Gres Blb Planta 3. 1 m?2
24,61 kg
Material embalaje 4,07E-01 kg
Emisiones | Emisiones CO2 combustion gas natural 6,71 kg
Emisiones CO2 combustién gasoil 2,43E-03 kg
Emisiones CO2 proceso grers 2,75E-02 kg
Emisiones CO2 combustion propano 2,50E-04 kg
Emisiones CO2 TOTAL 6,75 kg
Monéxido de carbono (CO) 8,88E-03 kg
Oxidos de nitrégeno (NOx/NO2) 1,04E-02 kg
Oxidos de azufre (SOx/SO2) 3,09E-03 kg
Fluor y compuestos inorgdnicos (como HF) 2,87E-04 kg
Particulas totales en suspension (PST) 5,32E-03 kg
Residuos | RNPs reciclado 1,26E-01 kg
RNPs vertedero 1,24E-03 kg

transporte RNP gestor/vertedero 6,34 kgkm
Lodos+suspensiones+rechazo reciclado PVTO 1,91 kg
RPs reciclado 4,71E-03 kg

Distancia gestor reciclado 023 kgkm
RPs vertedero 1,93E-02 kg

Distancia gestor vertedero 0,96 kgkm
Vertidos Nitrégeno total 9,66E-07 kg
Fésforo total 1,66E-07 kg
Arsénico y compuestos (como As) 1,76E-08 kg
Cadmio y compuestos (como Cd) 3,38E-09 kg
Cromo y compuestos (como Cr) 1,10E-08 kg
Cobre y compuestos (como Cu) 8,67E-09 kg
Mercurio y compuestos (como Hg) 3,38E-10 kg
Niguel y compuestos (como Ni) 3.68E-09 kg
Plomo y compuestos (como Pb) 3.38E-09 kg
Zinc y compuestos (como Zn) 3.87E-07 kg
DQO 4,07E-06 kg
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Tabla 7. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Azulejo BIll. Planta 2.

Arcillas 2,09 kg
Feldespatos 2,84 kg
Arena caolinitica 1,50 kg
Caliza 2,38 kg
Dolomita 0,90 kg
Arena feldespdtica 0,00 kg
MMPP Talco 0,82 kg
Chamota recuperada para revestimiento 1.32 kg
lodos recuperados para revestimiento 1.07 kg
Bolos de Silex molienda 0,00E+00 kg
Bolas alimina molienda 1,43E-02 kg
Defloculantes y Reactivos 3,02E-01 kg
Transporte carretera 4139.88 kgkm
Transporte mar 9,03 tkm
Esmaltes 9,73E-01 kg
Boratos | 3.44E-02 kg
Carbonatos | 2.38E-02 kg
Cuarzo 2,29E-01 kg
Feldespatos | 2.30E-01 kg
Caolines 7,02E-02 kg
Silicatos 2,94E-02 kg
Oxido de zinc 4,57E-02 kg
Zirconio 1,35E-01 kg
AlUmina 1,38E-02 kg
Arcilla | 3.26E-02 kg
Ofras| 5.90E-02 kg
Distancia de 500 km en camién de 27 t 180,55 kgkm
Distancia de 2000 km en camién de 27 t 455,51 kgkm
Distancia de 3500 km en carguero 0.79 tkm
Esmaltes MMPP Distancia de 10000 km en carguero 016 tkm
Consumo de agua | 9.00E-01 kg
Consumo de electricidad 1,46E-01 kwh
Consumo de gas natural 1,34E-01 Nm3
Bigabag 2,94E-05 kg
9.73E-05 unidad
Palés | 3.60E-06 kg
Cocios | 2.88E-03 kg
Distancia de la fébrica de bigbags | 6.43E-03 kgkm
Distancia de la fdbrica de cocios | 9.23E-03 kgkm
Distancia de la fébrica de palés | 5.05E-04 kgkm
Emisiones HCI | 2.77E-05 kg
Emisiones HF | 1.41E-05 kg
Emisiones Nox | 4,20E-03 kg
Emisiones particulas 1,12E-04 kg
Emisiones SO2 | 6,33E-05 kg
Emisiones metales pesados | 1.41E-05 kg
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‘ Entrada 1m2 Unidad / FU

Emisiones CO2 | 9.09E-05 kg
Transporte frita 71,66 kgkm
Transporte frita vuelta vacia 71,66 kgkm
Consumo gas natural Planta Revestimiento 1,61 Nm3
PREPARACION DE PASTAS 3,08E-02 Nm3
PRENSAS | 3,41E-01 Nm3
HORNOS 1,24 Nm3
RECTIFICADORAS 6,90E-04 NmM3
Consumo gas natural Servicios generales 3,73 Nm3
EXPEDICIONES | 9 44E-01 Nm3
Consumos COGENERACION | 4.97E-01 Nm3
Consumo eléctrico - Planta revestimento 4,05 kwh
Consumo eléctrico - Servicios generales 1,65E-01 kwh
Electricidad vendida a la red -1,11E-02 kwh
Consumo agua (red) 1,17E-01 kg
Consumo agua (pozo) 1,37E-02 m3
Consumo gasoil 1,55E-02 kg
Aditivos depuradora 1,15E-02 kg
EPS 0,00E+00 kg
poliester 5.31E-02 kg
Polietileno 1,36E-02 kg
Material Carton 1.11E-01 kg
embalaje Pales 3,05E-03 unidad
8,25E-02 kg
Transporte 52,11 kgkm
Transporte vuelta 52,11 kgkm
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| salida  1m2 Unidad / FU

Produccién | Baldosa revestimiento Blll PORCELANOSA 1 m2
15,81 kg
Material embalaje 2,61E-01 kg
Emisiones | Emisiones CO2 combustién gas natural 4,51 kg
Emisiones CO2 combustién gasoil 8,98E-06 kg
Emisiones CO2 proceso revestimiento 1,30E+00 kg
Emisiones CO2 TOTAL 5,82 kg
Oxidos de Nitrégeno (Nox) 1,47E-02 kg
Oxidos de Azufre (Sox) 4,16E-03 kg
Fluor y compuestos inorgdnicos (como HF) 5,85E-04 kg
Cloro y compuestos inorgdnicos (como HCI) 1,04E-04 kg
Plomo y sus compuestos (Pb) 3,06E-06 kg
Particulas (PST) 3,10E-03 kg
Orgdnicos voldtiles (NMVOC) 7.31E-05 kg
Mondxido de carbono (CO) 5,30E-03 kg
Residuos | RNPs reciclado 1,20E-01 kg
RNPs vertedero 2,55E-01 kg

transporte RNP gestor/vertedero 18,76 kgkm
Lodos+suspensiones+rechazo reciclado PVTO 13,34 kg
RPs reciclado 1,19E-05 kg

Distancia gestor reciclado 5,95E-04 kgkm
RPs vertedero 1,15E-05 kg

Distancia gestor vertedero 2,42E-04 kgkm
Verfidos | DQO 3,25E-04 kg
Plomo y compuestos (como Pb) 1,10E-08 kg
Zinc y compuestos (como Zn) 1,04E-07 kg
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Tabla 8. Etapa A1-A3. Fabricacion del producto. 1 m2 Azulejo Blll. Planta 3.

Arcillas 9.83 kg
Feldespatos 0,62 kg
Arena caolinitica 0,37 kg
Caliza 2,27 kg
Dolomita 0,96 kg
Arena feldespdtica 0,00 kg
Carbonato 1 0,62 kg
Talco 0,99 kg
Chamota recuperada para revestimiento 0.47 kg
lodos recuperados para revestimiento 0,44 kg
Testillo crudo 0,62 kg
Bolos de Silex molienda 1,01E-01 kg
Bolas aliumina molienda 1,10E-02 kg
Defloculantes y Reactivos 0.27 kg
Transporte carretera 8087,91 kgkm
Transporte mar 31,72 kgkm
Arcillas atomizadas revestimiento 6.23* kg
Transporte ARCILLA 1 (Camidn de 28t) 373,99 kgkm
Transporte ARCILLA 2 (Camidn de 28t) 233,75 kgkm
MMPP Transporte ARCILLA 2 (barco) 1,32 tkm
Transporte ARCILLA 4, 5 (Camidn de 28t) 373,99 kgkm
Transporte ARCILLA 4, 5 (barco) 529 tkm
Transporte Feldespato 1 (Camién de 28t) 155,83 kgkm
Transporte Feldespato 1 (barco) 2,04 tkm
Transporte Arena 1 (Camidn de 28t) 130,90 kgkm
Transporte Carbonato 1 (Camién de 28t) 218,79 kgkm
Transporte Defloculante (Camidn de 28t) 15,58 kgkm
Transporte Testillo crudo (Camidn de 281) 18,70 kgkm
Transporte desde puerto (Camidn de 28t) 79,41 kgkm
Transporte desde proveedor (Camidn de 28t) 56,10 kgkm
agua de pozo 1,91 kg
electricidad 0.38 kwh
electricidad vendida 0,63 kwh
Energia térmica cogenerada 1,11E-04 Nm3
Energia térmica guemadores | 8,15E-05 Nm3
Emisién de PST 4,46E-05 kg
Emisién de NO2 1,79E-03 kg
Emision de SO2 1,85E-04 kg
Emision de CO2 1,31E-07 kg
Esmaltes 1,29 kg
Boratos 4,57E-02 kg
Carbonatos 1,25E-01 kg
Cuarzo 3,04E-01 kg
Esmaltes MMPP Feldespatos | 306E-01 kg
Coolines | 9.33E-02 kg
Silicatos | 3.91E-02 kg
Oxido de zinc 6,08E-02 kg
Zirconio 1,80E-01 kg
AlUmina 1,84E-02 kg
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‘ Entrada ‘ 1m2 Unidad / FU

Arcilla | 4.33E-02 kg
Oftras 7,84E-02 kg
Distancia de 500 km en camién de 27 t 240,01 kgkm
Distancia de 2000 km en camién de 27 t 605,52 kgkm
Distancia de 3500 km en carguero 1.05 tkm
Distancia de 10000 km en carguero 2,12 tkm
Consumo de agua 1.20 kg
Consumo de electricidad | 1,94E-01 kwh
Consumo de gas natural 1,78E-01 Nm3
Bigabag 3,91E-05 kg
1,29E-04 unidad
Palés 4,79E-06 kg
Cocios | 3,82E-03 kg
Distancia de la fabrica de bigbags | 8,.55E-03 kgkm
Distancia de la fabrica de cocios | 1,23E-02 kgkm
Distancia de la fabrica de palés | 6,72E-04 kgkm
Emisiones HCI | 3,69E-05 kg
Emisiones HF 1,88E-05 kg
Emisiones Nox | 5,58E-03 kg
Emisiones particulas 1,49E-04 kg
Emisiones SO2 | 8.41E-05 kg
Emisiones metales pesados 1,88E-05 kg
Emisiones CO2 | 1.21E-04 kg
Transporte frita 95,27 kgkm
Transporte frita vuelta vacia 95,27 kgkm
Consumo gas natural 217 Nm3
Consumo eléctrico 2.50 kwh
Electricidad vendida a la red -4,01E-02 kwh
Consumo agua (red) 1.11E-01 kg
Consumos Consumo agua (pozo) 1,35E-02 m3
Consumo gasoil 1,07E-02 kg
Consumo propano 5,97E-05 kg
Consumo acetileno 1,24E-06 kg
Aditivos depuradora 2.57E-02 kg
Polietileno 6,51E-02 kg
Carton 1,51E-01 kg
Material Pales 3,58E-03 unidad
embalaje 9,66E-02 kg
Transporte 30,16 kgkm
Transporte vuelta 30,16 kgkm

*cantidad ya incluida en las materias primas

| salida " 1m2  Unidad /FU
Produccién | Baldosa revestimiento Blll Planta 3. 1 m?2
18,93 kg
Material embalaje 3.13E-01 kg
Emisiones | Emisiones CO2 combustién gas natural 5,16 kg
Emisiones CO2 combustién gasoil 1,87E-03 kg
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Emisiones CO2 proceso revestimiento 1,35 kg
Emisiones CO2 combustién propano 1,92E-04 kg
Emisiones CO2 TOTAL 6,52 kg
Monéxido de carbono (CO) 6,83E-03 kg
Oxidos de nitrégeno (NOx/NO2) 7,98E-03 kg
Oxidos de azufre (SOx/SO2) 2,38E-03 kg
Fltor y compuestos inorgdnicos (como HF) 2,20E-04 kg
Particulas totales en suspensidn (PST) 4,09E-03 kg
Residuos | RNPs reciclado 9,66E-02 kg
RNPs vertedero 9,56E-04 kg
transporte RNP gestor/vertedero 4,88 kgkm
Lodos+suspensiones+rechazo reciclado PVTO 1.47 kg
RPs reciclado 3.62E-03 kg
Distancia gestor reciclado 1,80E-01 kgkm
RPs vertedero 1,48E-02 kg
Distancia gestor vertedero 7.39E-01 kgkm
Vertidos Nitrégeno total 7,43E-07 kg
Fésforo total 1,28E-07 kg
Arsénico y compuestos (como As) 1,36E-08 kg
Cadmio y compuestos (como Cd) 2,60E-09 kg
Cromo y compuestos (como Cr) 8,48E-09 kg
Cobre y compuestos (como Cu) 6,67E-09 kg
Mercurio y compuestos (como Hg) 2,60E-10 kg
Niguel y compuestos (como Ni) 2,83E-09 kg
Plomo y compuestos (como Pb) 2,60E-09 kg
Zinc y compuestos (como Zn) 2,97E-07 kg
DQO 3,13E-06 kg
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3.2. ETAPA A4. TRANSPORTE HASTA OBRA

Porcelanosa produce baldosas que son comercializadas tanto nacionalmente
como en Europa y en el resto del mundo. De acuerdo con los datos
proporcionados, se han estimado tres escenarios de transporte de la pieza
acabada.

Tabla 9. Transporte de producto hasta lugar de instalacion

Porceldnico Porceldnico Ecologic Gres Azulejo
(%) Tipo (%) Tipo (%) Tipo (%) Tipo
fransporte fransporte fransporte fransporte
Camién 27t: Camién 27t: Camién 27t: Camién 27t:
600 km 600 km 600 km 600 km
Espana 32,39 39.92 35,35 17,96
Carguero: Carguero: Carguero: Carguero:
0 km 0 km 0 km 0 km
Camién 27t: Camién 27t: Camién 27t: Camién 27t:
1284 km 1263 km 1276 km 984 km
Europa 42,59 38,05 40,80 56,48
Carguero: Carguero: Carguero: Carguero:
961 km 975 km 966 km 1777 km
Camién 27t: Camién 27t: Camién 27t: Camién 27t:
Resto 942 km 912 km 930 km 998 km
del 25,02 22,03 23,84 25,56
Mundo Carguero: Carguero: Carguero: Carguero:
7112 km 7253 km 7167 km 5922 km

Tabla 10. A4. Transporte hasta obra. 1m2. Plantas 1y 2.

Familia

Entrada

Menor

‘ Mayor ‘ Unidad / FU

Porceldnico Bla Transporte carretera 22889.63 19549,53 25260,48 kgkm
Transporte mar 49,02 41,87 54,10 tkm

Porceldnico | Transporte carretera 22544,50 22422,29 22728,08 kgkm
ecologic Bla Transporte mar 48,28 48,02 48,68 tkm
Gres Blb Transporte carretera 21555,69 19272,57 22506,47 kgkm
Transporte mar 46,17 41,28 48,20 tkm

Revest Bl Transporte carretera 14262,81 13217,32 15008,14 kgkm
Transporte mar 40,55 37.57 42,67 tkm

Tabla 11. A4. Transporte hasta obra. 1m2. Planta 3.
Familia Entrada Medio Menor ‘ Mayor ‘ Unidad / FU

Porceldnico Bla Transporte carretera 26918,23 16632,95 37271,78 kgkm
Transporte mar 62,97 38,91 87.19 tkm

Gres BIb Transporte carretera 26232,79 25059,75 32152,25 kgkm
Transporte mar 61,36 0,00 0,00 tkm

Revest Bl Transporte carretera 18487,61 14434,45 22280,06 kgkm
Transporte mar 49.58 38,71 59.75 tkm
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3.3. ETAPA A5. INSTALACION

Para caracterizar el escenario de instalacidén del producto se ha utilizado lo
indicado en la norma UNE-EN 17160:

- Materiales auxiliares: Tabla 11. Opcidon 1: Mortero 3,3 kg/m2 y agua 0,8 I/m2

- Gestidn de residuos de embalaje: Tabla 12 Escenarios de embalaje de los

residuos
Tabla 12. Escenarios de residuos de embalaje
‘ ‘ Reciclaje (%) | Recuperaciéon (%) Vertedero (%)
Pldstico 37,2 31,5 31,3
Papel y cartén 84,6 8.3 7.1
Madera 36,1 30 33,9

A continuacién se muestran las entradas y salidas de esta etapa, necesarias para la
instalacién de 1m? de los productos estudiados.

Tabla 13. A5 Instalacién. Tm2.

Familia Entrada Tm2 ‘ Unidad / FU
Producto 1 m2
Blg 24,49 kg
Mat embalaje - cartén | 1,77E-01 kg
Porceldnico | Mat embalaje - pldstico | 7,82E-02 kg
Mat embalagje - pallets | 1,21E-01 kg

Planta 1

Mortero 3,3 kg
Agua red 0.8 kg
Producto 1 m?2
Bla 25,25 kg
Mat embalaje - cartén | 2,02E-01 kg
Porceldnico | Mat embalaje - pldstico | 8,68E-02 kg
Mat embalaje - pallets | 1,29E-01 kg
Planta 3 Mortero 3,3 kg
Agua red 0.8 kg
Producto 1 m2
Bla 24,12 kg
Porceldnico Mat embalaje - cartén | 1,74E-01 kg
Ecologic Mat embalagje - pléstico | 7,70E-02 kg
Mat embalaje - pallets | 1,19E-01 kg
Planta 1 Mortero 33 kg
Agua red 0.8 kg
BIb Producto 1 m?2
23,06 kg
Gres Mat embalaje - cartén | 1,67E-01 kg
Mat embalagje - pléstico | 7,36E-02 kg
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Familia Entrada 1m2 Unidad / FU
Planta 1 Mat embalgje - pallets | 1,14E-01 kg
Mortero 3,3 kg
Agua red 0,8 kg
Producto 1 m2
BIb 24,61 kg
Mat embalaje - cartén | 1,97E-01 kg
Gres Mat embalgje - pldstico | 8,44E-02 kg
Planta 3 Mat embalaje - pallets | 1,26E-01 kg
Mortero 3,3 kg
Agua red 0,8 kg
Producto 1 m2
Bl 15,81 kg
Mat embalaje - cartén | 1,11E-01 kg
Revestimiento | Mat embaldje - pldstico | 6,67E-02 kg
Planta 2 Mat embalgje - pallets | 8,25E-02 kg
Mortero 3,3 kg
Agua red 0,8 kg
Producto 1 m?2
Bl 18,93 kg
Mat embalagje - cartén | 1,51E-01 kg
Revestimiento | Mat embalgje - pldstico | 6,51E-02 kg
Planta 3 Mat embalaje - pallets | 9,66E-02 kg
Mortero 3.3 kg
Agua red 0.8 kg
Familia Familia Salida
Bla Produccion | producto instalado 1,00 m?2
o Residuos | Cartén incineracion 1,47E-02 kg
Porceldnico p —
Cartdn reciclaje 1,50E-01 kg
Planta 1 Cartén vertedero 1,26E-02 kg
Plastico incineracién | 2,46E-02 kg
Plastico reciclaje 2,91E-02 kg
Pldstico vertedero 2,45E-02 kg
Palé incineracion 3,62E-02 kg
Palé reciclaje 4,36E-02 kg
Palé vertedero 4,09E-02 kg
Transporte 37.60 kgkm
Bla Produccion | producto instalado 1,00 m2
o Residuos | Cartén incineracion 1,68E-02 kg
Porcelanico Cartén reciclaje 1,71E-01 kg
Planta 3 Cartén vertedero 1,43E-02 kg
Plastico incineracion | 2,74E-02 kg
Plastico reciclaje 3,23E-02 kg
Plastico vertedero 2,72E-02 kg
Palé incineraciéon 3,87E-02 kg
Palé reciclaje 4,65E-02 kg
Palé vertedero 4,37E-02 kg
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Familia Familia | salida Im2  Unidad / FU

Transporte 41,78 kgkm
Bla Produccion | producto instalado 1,00 m2
o Residuos | Cartén incineracion | 1,45E-02 kg
P(EI;(::SL)G;I((::O Cartén reciclaje 1,48E-01 kg
Cartén vertedero 1,24E-02 kg
Plantal Plastico incineracién | 2,43E-02 kg
Plastico reciclaje 2,86E-02 kg
Pldstico vertedero 2,41E-02 kg
Palé incineraciéon 3,57E-02 kg
Palé reciclaje 4,29E-02 kg
Palé vertedero 4,03E-02 kg

Transporte 37,03 kgkm
Blb Produccion | Producto instalado 1,00 m2
Residuos | Cartén incineracion 1,38E-02 kg
Gres Cartén reciclaje 1,41E-01 kg
Plantal Cartén vertedero 1,18E-02 kg
Plastico incineracién | 2,32E-02 kg
Pl&stico reciclaje 2,74E-02 kg
Pldstico vertedero 2,30E-02 kg
Palé incineraciéon 3,41E-02 kg
Palé reciclaje 4,10E-02 kg
Palé vertedero 3.85E-02 kg

Transporte 35,40 kgkm
Blb Produccion | producto instalado 1,00 m2
Residuos | Cartdn incineracion 1,63E-02 kg
Gres Cartén reciclaje 1,67E-01 kg
Planta 3 Cartén vertedero 1,40E-02 kg
Plastico incineracién | 2,67E-02 kg
Plastico reciclaje 3,15E-02 kg
Pl&stico vertedero 2,65E-02 kg
Palé incineracion 3,77E-02 kg
Palé reciclaje 4,53E-02 kg
Palé vertedero 4,26E-02 kg

Transporte 40,71 kgkm
] Produccion | producto instalado 1,00 m?2
o Residuos | Cartdn incineracion 9,25E-03 kg
Revestimiento Cartdn reciclaje 9,42E-02 kg
Planta 2 Cartén vertedero 7,91E-03 kg
Plastico incineracién | 2,10E-02 kg
Plastico reciclaje 2,48E-02 kg
Plastico vertedero 2,09E-02 kg
Palé incineraciéon 2,47E-02 kg
Palé reciclaje 2,98E-02 kg
Palé vertedero 2,80E-02 kg

Transporte 26,06 kgkm
BIIl Produccién | producto instalado 1,00 m2
Residuos | Cartén incineracion 1,26E-02 kg
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Familia Familia ‘ Salida Tm2 Unidad / FU
Revestimiento Cartén reciclaje 1,28E-01 kg

Cartén vertedero 1,08E-02 kg

Planta 3 - =
Plastico incineracién | 2,05E-02 kg
Plastico reciclaje 2,42E-02 kg
Plastico vertedero 2,04E-02 kg
Palé incineracion 2,90E-02 kg
Palé reciclaje 3,49E-02 kg
Palé vertedero 3,28E-02 kg
Transporte 31,32 kgkm
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3.4. ETAPA B1-B7. USO

Tal como se indica en las RCP, la etapa B1: Los impactos ambientales generados
durante la fase de uso son muy bajos vy, por tanto, se pueden despreciar.

Una vez instalado, el producto cerdmico no requiere ningUn aporte energético para
su utilizacién ni necesitan mantenimiento después de su puesta en obra, excepto las
normales operaciones de limpieza. Por este motivo, de todos los moddulos

anteriormente citados, tan solo se contemplan las cargas ambientales atribuibles al
mantenimiento del producto (mddulo B2).

3.4.1. ETAPA B2. MANTENIMIENTO

Para caracterizar el escenario de limpieza se ha seguido lo indicado en la UNE-EN
17160 (pdgina 46):

Escenario para el mantenimiento de las baldosas cerdmicas para suelos:

— Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente una vez cada dos semanas y 0,1
| de agua para limpiar 1 m2 de baldosas cerdmicas para suelos una vez por
semana.

Escenario para el mantenimiento de las baldosas cerdmicas para paredes:

— Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente y 0,1 | de agua para limpiar 1 m2
de baldosas cerdmicas una vez cada tres meses.

A continuacién se muestran las entradas y salidas de esta etapa, necesarias para la
limpieza de 1Tm? de los productos estudiados, a lo largo de su ciclo de vida.

Tabla 14. B2 Mantenimiento. Tm2.

Familia Enfrada = 1m2  Unidad / FU
Bla porceldnico Detergente | 1.81E-01 kg
Planta 1 Agua 260,00 kg
- Detergente | 1.81E-01 kg
Bla porceldnico Planta 3 AGUG 260.00 kg
Bla porceldnico Ecologic | Detergente | 1.81E-O1 kg
Planta 1 Agua 260,00 kg
Blb Gres Detergente | 1.81E-01 kg
Planta 1 Agua 260,00 kg
Detergente | 1.81E-01 kg
Blb Gres Planta 3 AGUG 260.00 kg
Blll Revestimiento Detergente | 2.79E-02 kg
Planta 2 Agua 20,00 kg
- Detergente | 2.79E-02 kg
Blll Revestimiento Planta 3 Agua 20,00 kg
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3.5. ETAPA C1-CA4. FIN DE VIDA

Una vez finalizada su vida Util, el producto serd retirado, ya sea en el marco de una
rehabilitaciéon del edificio o bien durante su demolicion. En el marco del derribo de
un edificio, los impactos atribuibles a la desinstalacion del producto son
despreciables. Del mismo modo, la retirada del producto en el marco de una
rehabilitacion se ha considerado despreciable ya que la cantidad de energia
necesaria para la retirada de 1m2 de recubrimiento cerdmico es inferior al 1% sobre
la cantidad total de energia necesaria en el ciclo de vida completo. Por todo ello
se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstruccidon, demolicion es
despreciable.

3.5.1. ETAPA C2. TRANSPORTE HASTA TRATAMIENTO

Para caracterizar el escenario de se ha utilizado como base lo indicado en la UNE-
EN 17160 - Tabla 17.

Tabla 15. Escenario de Fin de Vida

Escenario de EOL proporcién (%) Distancia (km) ‘
Reciclaje y reutilizacion 70 20
Vertedero 30 30

El fransporte de los materiales residuales se realiza con un camion 14t-20ft.

Tabla 16. C2. Transporte hasta tratamiento. 1m?2.

Transporte reciclaje 342,86 kgkm

Bla Porcelanico vuelta vacio 514,29 kgkm

Planfa 1 Transporte vertedero | 146,94 kgkm

vuelta vacio 220,41 kgkm

Transporte reciclaje 353,52 kgkm

Bla Porcelanico vuelta vacio 530,29 kgkm

Planta 3 Transporte vertedero | 151,51 kgkm

vuelta vacio 227,27 kgkm

Transporte reciclaje 337.69 kgkm

Bla Porcelanico vuelta vacio 506.53 kgkm
Eco

Planta 1 Transporte vertedero | 144.72 kgkm

vuelta vacio 217,09 kgkm

Transporte reciclaje 322,88 kgkm

Blb Gres vuelta vacio 484,32 kgkm

Planta 1 Transporte vertedero | 13838 kgkm

vuelta vacio 207,56 kgkm

Blb Gres Transporte reciclaje 344,52 kgkm
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Familia Entrada 1m2 Unidad / FU

Planta 3 vuelta vacio 516,78 kgkm

Transporte vertedero | 147,65 kgkm

vuelta vacio 221,48 kgkm

Transporte reciclaje 221,33 kgkm

BIll vuelta vacio 332,00 kgkm
Revestimiento

Planta 2 Transporte vertedero | 2486 kgkm

vuelta vacio 142,28 kgkm

Transporte reciclaje 264,99 kgkm

Bill vuelta vacio 397.49 kgkm
Revestimiento

Planta 3 Transporte vertedero | 113,57 kgkm

vuelta vacio 170,35 kgkm
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3.5.2. ETAPA C3. REUTILIZACION Y RECICLAJE

Como ya se explicd en el apartado 2.2.5.1, las cargas asignables al sistema
estudiado asociadas a la gestion de los residuos con destino a reciclaje son las de
recoleccidn, transporte y tratamiento. En este caso, las cargas de recoleccidn son
despreciables, las de transporte son las indicadas en el anterior apartado y el
tratamiento que sufren estos residuos antes de sobrepasar el fin de residuo es
despreciable, por lo gue no hay impactos en esta etapa.

Tabla 17. C3. Reutilizacion y reciclaje. 1m2.

Bla Porceldnico Material a reciclar 17,14 kg
Planta 1

Bla Porceldnico Planta 3 Material areciclar | 17,68 kg
Bla Porceldnico Ecologic Material a reciclar 16,88 kg
Planta 1

Blb Gres Planta 1 Material areciclar | 16,14 kg
Blb Gres Planta 3 Material areciclar | 17,23 kg
Bl Revestimiento Planta 2 Material areciclar | 11,07 kg
Blll Revestimiento Planta 3 Material areciclar | 13,25 kg

3.5.3. ETAPA C4. ELIMINACION FINAL

Segun escenario fin de vida descrito en el apartado 3.5.1 (ver tabla 15), a
confinuacion se muestran las cantidades de residuos eliminados en vertedero.

Tabla 18. C4. Eliminacion final. 1m2.

Familia Entrada ‘ Tm2 Unidad / FU

Bla Porceldnico Material a vertedero 7.35 kg
Planta 1

Bla Porceldnico Planta 3 Material a vertedero 7.58 kg

Bla Porceldnico Ecologic Material a vertedero 7.24 kg
Planta 1

Bllb Gres Planta 1 Material a vertedero 6,92 kg

Blb Gres Planta 3 Material a vertedero 7,38 kg

Blll Revestimiento Planta 2 Material a vertedero | 4,74 kg

Blll Revestimiento Planta 3 Material a vertedero | 5,68 kg
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3.6. Moédulo D, Beneficios y cargas ambientales potenciales derivadas de las
actividades de reutilizacion, recuperacion y reciclaje

En el presente mddulo D se declara la existencia de cargas y créditos ambientales
(esto es, impactos ambientales evitados) fuera de los limites del sistema debido a la
reutilizacion, recuperacion o reciclaje de algunos de los flujos de salida del sistema.
Se declaran los impactos netos resultantes de contabilizar los impactos del proceso
de reciclaje y recuperacion energética y se les resta los impactos de produccion de
los materiales o combustibles primarios desplazados o substituidos por los reciclados,
teniendo en cuenta la diferencia de calidad entre el material primario y el
secundario.

Tal como se indica en las RCP y en la UNE-EN 15804, no se han contabilizado en este
maodulo las cargas y beneficios de los materiales residuales con destino a reciclaje
generados en las etapas A1-A3. Por lo tanto, se han contabilizado las cargas y
beneficios ambientales generadas por el reciclado de los residuos producidos en las
etapas de instalacion (materiales de embalaje) y Fin de Vida.

Tabla 19. M&dulo D. 1m2 Porceldnico Bla. Planta 1.

| salida 1m2 | Unidad/ FU
Incineracion | Cartén incineracion 1,47E-02 kg
Plastico incineracién 2,46E-02 kg
Palé incineracién 3,62E-02 kg
Beneficios incineracién | -5,35E-01 MJ
Cartén reciclaje kg
Reciclaje .G.OSO” 4,63E-03 kg
Electricidad | 1,35E-02 kwh
Emisiones CO2| 2,01E-02 kg
Emisiones Nox | 6,66E-05 kg
Emisiones Particulates | 3,40E-04 kg
Emisiones SO2| 1,43E-04 kg
AL Emisiones COVs| 3,40E-05 kg
Residuos sélidos | 1,43E-02 kg
Vertido BOD | 2,45E-04 kg
Vertido SS| 1,22E-04 kg
Cartén reciclado | -1,30E-01 kg
Madera reciclaje kg
Gasoil | 1,34E-05 kg
Electricidad | 1,57E-04 kwh
Emisiones CO2| 1,04E-04 kg
Emisiones SO2| 1,46E-06 kg
Madera reciclada | -3,27E-02 kg
Plastico reciclaje kg
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| salida 1m2  Unidad/ FU
Electricidad | 3,49E-02 kwh
agua | 9,69E-05 m3
Pléstico reciclado | -2,24E-02 kg
Material a reciclar 17.14 kg
Electricidad | 6,63E-02 kwh
o Gasoil | 5,63E-03 kg
€3 |Reciclaje Emisiones CO2 | 3,13E-02 kg
Emisiones SO2 | 3,47E-04 kg
Material reciclado -17,14 kg

Tabla 20. Médulo D. 1m?2 Porceldnico Bla. Planta 3.

| salida 1m2 | Unidad /FU

Incineracion | Cartén incineracion 1,68E-02 kg
Pld&stico incineracion 2,74E-02 kg

Palé incineracion 3,87E-02 kg

Beneficios incineracion | -6,00E-01 MJ

Carton reciclaje kg

Reciclaje .G.osoil 5,29E-03 kg
Electricidad | 1,54E-02 kwh

Emisiones CO2| 2,29E-02 kg

Emisiones Nox | 7,60E-05 kg

Emisiones Partficulates |  3,88E-04 kg

Emisiones SO2| 1,64E-04 kg

Emisiones COVs| 3,88E-05 kg

A5 Residuos sélidos | 1,63E-02 kg
Vertido BOD | 2,79E-04 kg

Vertido SS| 1,40E-04 kg

Cartén reciclado | -1,49E-01 kg

Madera reciclaje kg

Gasoil | 1,43E-05 kg

Electricidad | 1,48E-04 kwh

Emisiones CO2| 1,11E-04 kg

Emisiones SO2| 1,56E-06 kg

Madera reciclada | -3,49E-02 kg

Pl&stico reciclaje kg

Electricidad| 3,88E-02 kwh

agua| 1,08E-04 m3

Pléstico reciclado | -2,48E-02 kg

Material a reciclar 17,68 kg

Electricidad | 6,83E-02 kwh

L Gasoil | 5,80E-03 kg
C3 | Reciclaje Emisiones CO2 | 3,23E-02 kg
Emisiones SO2| 3,57E-04 kg

Material reciclado -17,68 kg
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Tabla 21. Médulo D. 1m2 Porceldnico Ecologic Bla. Planta 1.

| salida Im2 | Unidad /FU

Incineracion | Cartén incineracién 1,45E-02 kg
Pldstico incineracién 2,43E-02 kg

Palé incineracion 3,57E-02 kg

Beneficios incineracion | -5,27E-01 MJ

Cartdn reciclaje kg

Reciclaje .G.OSO" 4.56E03 kg
Electricidad| 1,33E-02 kwh

Emisiones CO2| 1,97E-02 kg

Emisiones Nox | 6,56E-05 kg

Emisiones Partficulates | 3,35E-04 kg

Emisiones SO2| 1,41E-04 kg

Emisiones COVs| 3,35E-05 kg

A5 Residuos sélidos | 1,41E-02 kg
Vertido BOD | 2,41E-04 kg

Vertido SS| 1,20E-04 kg

Cartén reciclado | -1,28E-01 kg

Madera reciclaje kg

Gasoil | 1,32E-05 kg

Electricidad| 1,55E-04 kwh

Emisiones CO2| 1,03E-04 kg

Emisiones SO2| 1,44E-06 kg

Madera reciclada | -3,22E-02 kg

Pl&stico reciclaje kg

Electricidad | 3,44E-02 kwh

agua |  9,55E-05 m3

Pldstico reciclado | -2,20E-02 kg

Material a reciclar 16,88 kg

Electricidad | 6,53E-02 kwh

o Gasoil | 5,54E-03 kg
C3  |Reciclaje Emisiones CO2| 3,08E-02 kg
Emisiones SO2| 3,41E-04 kg

Material reciclado -16,88 kg

Tabla 22. Modulo D. 1m2 Gres Blb. Planta 1.

| Salida Im2  Unidad /FU
Incineracion | Cartén incineracion 1,38E-02 kg
Plastico incineracion 2,32E-02 kg
Palé incineracién 3,41E-02 kg
Beneficios incineracion | -5,04E-01 MJ
A5 Cartén reciclaje kg
Reciclaje .G.GSO” it kg
Electricidad | 1,27E-02 kwh
Emisiones CO2| 1,89E-02 kg
Emisiones Nox | 6,27E-05 kg
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| salida Im2 | Unidad /FU
Emisiones Partficulates |  3,20E-04 kg
Emisiones SO2| 1,35E-04 kg
Emisiones COVs| 3,20E-05 kg
Residuos sélidos | 1,34E-02 kg
Vertido BOD| 2,30E-04 kg
Vertido SS| 1,15E-04 kg
Cartén reciclado | -1,23E-01 kg
Madera reciclaje kg
Gasoil | 1,26E-05 kg
Electricidad| 1,48E-04 kwh
Emisiones CO2| 9,80E-05 kg
Emisiones SO2| 1,38E-06 kg
Madera reciclada| -3,08E-02 kg
Plastico reciclaje kg
Electricidad | 3,29E-02 kwh
agua | 9,13E-05 m3
Pldstico reciclado | -2,11E-02 kg
Material a reciclar 16,14 kg
Electricidad | 6,24E-02 kwh
o Gasoil | 5,30E-03 kg
C3  |Reciclaje Emisiones CO2 | 2,956-02 kg
Emisiones SO2 | 3,26E-04 kg
Material reciclado -16,14 kg

Tabla 23. Modulo D. 1m2 Gres Blb. Planta 3.

. saida1m2__ Unidad/FU

Incineracion | Cartdén incineracion 1,63E-02 kg
Pl&stico incineracion 2,67E-02 kg

Palé incineracion 3,77E-02 kg

Beneficios incineracion | -5,85E-01 MJ

Cartdn reciclaje kg

N Gasoil | 5,15E-03 kg
Reciclaje Electricidad | 1,50E-02 kwh
Emisiones CO2| 2,23E-02 kg

Emisiones Nox | 7.41E-05 kg

Emisiones Particulates | 3,78E-04 kg

AS Emisiones SO2| 1,59E-04 kg
Emisiones COVs | 3,78E-05 kg

Residuos sélidos | 1,59E-02 kg

Vertido BOD| 2,72E-04 kg

Vertido SS| 1,36E-04 kg

Cartén reciclado | -1,45E-01 kg

Madera reciclaje kg

Gasoil | 1,39E-05 kg

Electricidad | 1,64E-04 kwh

Emisiones CO2| 1,08E-04 kg

Emisiones SO2| 1,52E-06 kg
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| salida Im2 | Unidad /FU
Madera reciclada | -3,40E-02 kg
Pl&stico reciclaje kg
Electricidad| 3,78E-02 kwh
agua| 1,05E-04 m3
Pldstico reciclado | -2,42E-02 kg
Material a reciclar 17.23 kg
Electricidad | 6,66E-02 kwh
. Gasoil | 5,65E-03 kg
C3 | Reciclaje Emisiones CO2| 3,15E-02 kg
Emisiones SO2| 3,48E-04 kg
Material reciclado |  -17.23 kg

Tabla 24. M&dulo D. Tm2 Azulejo BlIl. Planta 2.

| salida 1m2  Unidad / FU

Incineracion | Cartén incineracion 9,25E-03 kg
Plastico incineracién 2,10E-02 kg

Palé incineraciéon 2,47E-02 kg

Beneficios incineracion | -3,77E-01 MJ

Cartén reciclaje kg

Reciclaje .G.osoil 2,92E-03 kg
Electricidad| 8,48E-03 kwh

Emisiones CO2| 1,26E-02 kg

Emisiones Nox | 4,19E-05 kg

Emisiones Parficulates |  2,14E-04 kg

Emisiones SO2| 9,02E-05 kg

Emisiones COVs| 2,14E-05 kg

A5 Residuos sélidos | 8,98E-03 kg
Vertido BOD | 1,54E-04 kg

Vertido SS| 7,69E-05 kg

Cartén reciclado | -8,20E-02 kg

Madera reciclaje kg

Gasoil | 9,13E-06 kg

Electricidad | 1,08E-04 kwh

Emisiones CO2| 7,11E-05 kg

Emisiones SO2| 9,99E-07 kg

Madera reciclada| -2,23E-02 kg

Plastico reciclaje kg

Electricidad | 2,98E-02 kwh

agua| 8,27E-05 m3

Pléstico reciclado | -1,91E-02 kg

Material a reciclar 11,07 kg

Electricidad | 4,28E-02 kwh

L Gasoil | 3,63E-03 kg
C3 | Reciclaje Emisiones CO2 | 2,02E-02 kg
Emisiones SO2 | 2,24E-04 kg

Material reciclado -11,07 kg
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Tabla 25. Médulo D. Tm2 Azulejo BlIl. Planta 3.

| Salida 1m2  Unidad/ FU

Incineracion | Cartén incineracién 1,26E-02 kg
Plastico incineracion 2,05E-02 kg

Palé incineracion 2,90E-02 kg

Beneficios incineracion | -4,50E-01 MJ

Cartdn reciclaje kg

Reciclaje .G.osoil 3.96E03 kg
Electricidad| 1,15E-02 kwh

Emisiones CO2| 1,72E-02 kg

Emisiones Nox | 5,70E-05 kg

Emisiones Particulates | 2,91E-04 kg

Emisiones SO2| 1,23E-04 kg

Emisiones COVs| 2,91E-05 kg

A5 Residuos sélidos | 1,22E-02 kg
Vertido BOD| 2,09E-04 kg

Vertido SS| 1,05E-04 kg

Cartén reciclado| -1,11E-01 kg

Madera reciclaje kg

Gasoil | 1,07E-05 kg

Electricidad| 1,26E-04 kwh

Emisiones CO2| 8,33E-05 kg

Emisiones SO2| 1,17E-06 kg

Madera reciclada | -2,62E-02 kg

Pl&stico reciclaje kg

Electricidad | 2,91E-02 kwh

agua| 8,07E-05 m3

Pldstico reciclado | -1,86E-02 kg

Material a reciclar 13,25 kg

Electricidad | 5,12E-02 kwh

o Gasoil | 4,35E-03 kg
C3  |Reciclaje Emisiones CO2 | 2,42E-02 kg
Emisiones SO2| 2,68E-04 kg

Material reciclado -13,25 kg
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4. EVALUACION DEL IMPACTO DEL CICLO DE VIDA (EICV)

Este estudio ha sido realizado utilizando la herramienta de ACV LCAmanager de
SIMPPLE, S.L., cuyo desarrollo estd basado en las normas UNE-EN ISO 14040-14044, y
la base de datos Ecoinvent v3.7 (2020).

Una vez modelados en el software LCAmanager cada uno de los procesos unitarios
descritos anteriormente, se realiza la evaluacién del impacto siguiendo las
indicaciones de la norma UNE-EN ISO 14044:2006.

4.1. CATEGORIAS DE IMPACTO

Las categorias de impacto e indicadores de flujo escogidos y los métodos de
evaluacién de impactos aplicados son los requeridos por las RCP y en la UNE 15804.
La evaluaciéon de impactos se efectuard para las siguientes categorias de impacto
y utilizando los factores de caracterizacion de la EC-JRC (EN_15804, EF reference
package 3.0, actualizacién noviembre 2019), descargados en diciembre de 2020,
disponibles en el siguiente enlace web:

hitps://eplca.jrc.ec.europa.eu/LCDN/ENT15804 .xhtml

Los resultados de impacto obtenidos son sélo declaraciones relativas que no indican
los puntos finales de las categorias de impacto, los limites de los valores umbral, los
mdrgenes de seguridad o riesgos.
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Tabla 26. Pardmetros de impacto ambiental bdsicos

Categoria de impacto

Parametro

Unidad

(expresada por unidad
funcional o por unidad

combustibles fosiles (GWP-fossil)

declarada)
Cambio climatico - total * Potencial total de calentamiento global kg COz eq.
(GWP-total)
Cambio climatico - fosil Potencial de calentamiento global de los kg CO: eq.

Cambio climatico - biogénico

Potencial de calentamiento global biogénico
(GWP- biogenic)

kg COz eq.

Cambio climatico - uso del sueloy
cambio del uso del suelo®

Potencial de calentamiento global del uso del
suelo y cambio del uso del suelo (GWP-luluc)

kg COz eq.

Agotamiento de la capa de ozono

Potencial de agotamiento de la capa de
ozono estratosférico (ODP)

kg CFC 11 eq.

Acidificacion

Potencial de acidificacion, excedente
acumulado (AP)

mol H- eq.

nutrientes que alcanzan el compartimento
final de agua marina (EP-marine)

Eutrofizacion del agua dulce Potencial de eutrofizacion, fraccion de kg P eq.
nutrientes que alcanzan el compartimento
final de agua dulce (EP-freshwater)

Eutrofizacion del agua marina Potencial de eutrofizacion, fraccion de kg N eq.

Eutrofizacion terrestre

Potencial de eutrofizacion, excedente
acumulado (EP-terrestrial)

mol N eq.

abioticos - minerales y metales <4

abidticos para los recursos no fésiles
(ADP-minerals&metals)

Formacion de ozono fotoquimico | Potencial de formacion de ozono kg NMVOC eq.
troposférico (POCP)
Agotamiento de los recursos Potencial de agotamiento de los recursos kg Sb eq.

Agotamiento de recursos abioticos
- combustibles fasiles ¢

Potencial de agotamiento de recursos
abidticos para los recursos fosiles
(ADP-fossil)

M]J, valor calorifico neto

Consumo de agua

Potencial de privacion de agua (usuario),
consumo de privacion ponderada de agua
(WDP)

m? mundial eq. privada

Los resultados de estas categorias de impacto se muestran en el apartado 4.2.1.

Aparte de las categorias de impacto indicadas en la tabla anterior se han
estudiado los pardmetros de impacto ambiental adicionales, pardmetros que
describen el uso de recursos, Informaciéon ambiental que describe categorias de
residuos, la Informacién ambiental que describe los flujos de salida y la Informacidén
sobre el contenido de carbono biogénico, tal como se indica en la UNE-EN15804.
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Tabla 27. Parédmetros de impacto ambiental adicionales

Categoria de impacto

Parametro

Unidad (expresada por
unidad funcional o por
unidad declarada)

Emisiones de materia
particulada

Potencial de incidencia de enfermedades
debidas a las emisiones de materia
particulada (PM)

Incidencia de enfermedades

Radiacion ionizante, salud Eficiencia de exposicion del potencial kBq U235 eq.
humana humano relativo al U235 (IRP)
Ecotoxicidad (agua dulce) Potencial comparativo de unidad toxica para | CTUe

los ecosistemas (ETP-fw)
Toxicidad humana, efectos Potencial comparativo de unidad toxica para |CTUh
cancerigenos los ecosistemas (HTP-c)
Toxicidad humana, efectos no | Potencial comparativo de unidad toxica para [ CTUh
cancerigenos los ecosistemas (HTP-nc)
Impactos relacionados con el indice de potencial de calidad del suelo adimensional

uso y calidad del suelo

(SQP)

Tabla 28. Pardmetros que describen el uso de recursos

Parametro Unidad (expresada por unidad

funcional o por unidad declarada)

Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia | M], valor calorifico neto

primaria renovable utilizada como materia prima

Uso de energia primaria renovable utilizada como materia prima M]J, valor calorifico neto

Uso total de energia primaria renovable (energia primaria y recursos M]J, valor calorifico neto

de energia primaria renovable utilizada como materia prima)

Uso de energia primaria no renovable, excluyendo los recursos de M], valor calorifico neto

energia primaria no renovable utilizada como materia prima

Uso de la energia primaria no renovable utilizada como materia prima | M], valor calorifico neto

Uso total de la energia primaria no renovable (energia primaria y M]J, valor calorifico neto

recursos de energia primaria renovable utilizada como materia prima)

Uso de materiales secundarios kg

Uso de combustibles secundarios renovables M], valor calorifico neto

Uso de combustibles secundarios no renovables M], valor calorifico neto

Uso neto de recursos de agua dulce m?
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Tabla 29. Informaciéon ambiental que describe categorias de residuos

Parametro Unidad

(expresada por unidad funcional
o por unidad declarada)

Residuos peligrosos eliminados kg
Residuos no peligrosos eliminados kg
Residuos radiactivos eliminados kg

Tabla 30. Informaciéon ambiental que describe los flujos de salida

Unidad
Parametro (expresada por unidad funcional
o por unidad declarada)
Componentes para su reutilizacion kg
Materiales para el reciclaje kg
Materiales para valorizacion energética ko
(recuperacion de energia) b
Energia exportada M] por vector energético

Tabla 31. Informacién sobre el contenido de carbono biogénico

Unidad
Contenido de carbono biogénico (expresada por unidad funcional

o por unidad declarada)

Contenido de carbono biogénico en el producto kg C

Contenido de carbono biogénico en el embalaje ke C
de acompaifiamiento &

Los resultados de estos pardmetros se muestran en el apartado 4.2.2.
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4.2. CLASIFICACION Y CARACTERIZACION DE LOS RESULTADOS DEL IMPACTO

A continuacion se presentan los resultados del inventario clasificados vy
caracterizados. Los resultados de la EICV son expresiones relativas y no predicen
impactos en el receptor o receptores finales de éstos, superacidén de umbrales,
mdrgenes de seguridad ni riesgos.

Los resultados presentados en las tablas de este apartado son representativos de los
productos Porceldnico medio, Porceldnico Ecologic medio, Gres medio y Azulejo
medio.

Los resultados expresados en este estudio para cada categoria de producto hacen
referencia a un producto promedio que agrupa diversas series. El producto medio
se ha calculado teniendo en cuenta los pesos por m2 de las distintas series y
ponderando por la produccién del ano estudiado.

En el anexo 3 se recopilan los resultados individuales de los productos medios de
cada una de las plantas.
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4.2.1. RESULTADOS DE CATEGORIAS DE IMPACTOS

Tabla 32. Potencial total de calentamiento global (GWP-total). Tm2.

Potencial total de calentamiento global kgBI&EcQ:ologm
(GWP-total)
€g
Tm2 1,70E+01 1,32E+01 1,65E+01 1,46E+01
AT-A2-A3 1,39E+01 | 81,50 | 1,02E+01 | 77,13 | 1,35E+01 | 81,52 | 1,28E+01 | 87,55
MMPP 3,41E+00 | 20,03 | O,00E+00 | 0,00 | 3,09E+00 | 18,73 | 2,74E+00 | 18,69
Esmaltes 5,96E-01 3,51 | 6,86E-01 5,18 | 6,31E-01 3,82 | 9,52E-01 6,50
Al1-A2- Consumos 2,82E+00 | 16,58 | 2,71E+00 | 20,43 | 2,79E+00 | 16,89 | 2,80E+00 | 19,15
A3 Materiales embalaje 2,55E-01 1,50 | 2,71E-01 2,04 | 2,49E-01 1,51 | 2,09E-01 1,43
Emisiones 6,78E+00 | 39,86 | 6,55E+00 | 49,45 | 6,69E+00 | 40,55 | 6,12E+00 | 41,76
Residuos 4,12E-03 | 0,02 | 3,50E-03 | 0,03 | 3,71E-03 | 0,02 | 3,57E-03 | 0,02
Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
A4 Transporte a obra 1,03E+00 | 6,07 | 9.21E-01 6,96 | 9,46E-01 5,73 | 7,47E-01 5,10
A5 Instalacién 8.48E-01 4,98 | 8,45E-01 6,38 | 8,45E-01 5,12 | 8,35E-01 5,70
B2 Mantenimiento 1,17E+00 | 6,85 | 1,17E+00 | 8,80 | 1,17E+00 | 7,06 | 1,72E-0O1 1,18
C2 Transporte hasta gestién 2,15e-02 | 0,13 | 2,09E-02 | 0,16 | 2,03E-02 | 0,12 1,48E-02 | 0,10
C4 Eliminacién 788E-02 | 0,46 | 7,66E-02 | 0,58 | 7,45E-02 | 0,45 | 5,42E-02 | 0,37
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -1,96602 | -0,12 | -1,67E-02 | -0,13 | -1,82E02 | -0,11 | -1,11E-02 | -0,08

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de producciéon del producto, que representa el 77-88% del total de emisiones de CO2 eq. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la combustion del gas natural utilizado en el secado y la coccidon de las baldosas (40-49%), la produccion
de los consumos energéticos (17-20%) y la produccion y fransporte de las materias primas del soporte (19-20%). En el caso del
Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado ningun impacto, ya que son materiales
residuales reintroducidos.

- Lo etapa de transporte a la obra genera el 5-7% del impacto total, debido a las emisiones de los transportes.

- Lo etapa de instalacion genera el 5-6% del impacto total debido a las emisiones de la produccion del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 7-9% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la produccion del detergente
utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 1% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.
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Tabla 33. Potencial de calentamiento global de los combustibles fosiles (GWP-fossil).
Bla Bla Ecologic Blb \

Potencial total de calentamiento global  — — ~ e e | L~
de los combustibles fosiles (GWP-fossil) oz (%) g oz (%) @0z (%)
eq eq eq
1m2 1,64E+01 1,27E+01 1,59E+01 1,45E+01

A1-A2-A3 1,39E+01 | 84,83 | 1,03E+01 | 81,33 | 1,35E+01 | 84,91 | 1,28E+01 | 88,42
MMPP 3,32E+00 | 20,25 | 0,00E+00 | 0,00 | 3,00E+00 | 18,92 | 2,66E+00 | 18,30

Esmaltes 5,91E-01 3,61 | 6,80E-01 535 | 626E-01 | 3,94 | 9,44E-01 6,51
Al-A2- Consumos 2,73E+00 | 16,64 | 2,61E+00 | 20,56 | 2,69E+00 | 16,93 | 2,74E+00 | 18,90
A3 Materiales embalaje 4,85E-01 | 2,96 | 4,92E-01 3,87 | 466E-01 | 2,94 | 3,71E-01 2,56
Emisiones 6,78E+00 | 41,35 | 6,55E+00 | 51,52 | 6,69E+00 | 42,16 | 6,12E+00 | 42,14

Residuos 4,036-03 | 0,02 | 3,47E-03 | 0,03 | 3,65E-03 | 0,02 | 3,50E-03 | 0,02

Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00

A4 Transporte a obra 1,03E+00 | 6,29 | 92.21E-01 7,24 | 9,46E-01 5,96 | 7,47E-01 515
A5 Instalacién 7.86E-01 | 4,79 | 7,85E-01 6,18 | 7.85E-01 | 4,95 | 7,84E-01 5,40
B2 Mantenimiento 5,70E-01 3,48 | 570E-01 | 449 | 570E-01 | 3,59 | 809E-02 | 0,56
C2 Transporte hasta gestidon 2,15e-02 | 0,13 | 2,08E-02 | 0,16 | 2,03E-02 | 0,13 | 1,48E-02 | 0,10
C4 Eliminacién 781E-02 | 0,48 | 7,58E-02 | 0,60 | 7,38E-02 | 0,46 | 537E-02 | 0,37
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -1,36E-01 | -0,83 | -1,27E-01 | -1,00 | -1,27E-01 | -0,80 | -9,21E-02 | -0,63

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de producciéon del producto, que representa el 77-88% del total de emisiones de CO2 eq. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la combustion del gas natural utilizado en el secado y la coccidon de las baldosas (40-49%), la produccion
de los consumos energéticos (17-20%) y la produccion y fransporte de las materias primas del soporte (19-20%). En el caso del
Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado ningUn impacto, ya que son materiales
residuales reintroducidos.

- Lo etapa de transporte a la obra genera el 5-7% del impacto total, debido a las emisiones de los transportes.

- Lo etapa de instalacion genera el 5-6% del impacto total debido a las emisiones de la produccién del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 7-9% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la produccion del detergente
utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 1% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.
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Potencial total de calentamiento global
biogénico (GWP-biogenic)

Tm?2
AT-A2-A3 -593E-02 | -36,96 | -1,34E-01 | -162,07 | -3,97E-02 | -22,35 | -2,25E-02 | -42,99
MMPP 8.47E-02 52,76 | 0,00E+00 0,00 8,51E-02 | 47,94 | 791E-02 | 151,35
Esmaltes 4,18E-03 2,60 4,81E-03 5,80 4,42E-03 2,49 6,71E-03 12,83
Al1-A2- Consumos 8,37E-02 52,16 8,29E-02 | 100,04 | 8,91E-02 | 50,18 | 550E-02 | 105,15
A3 Materiales embalaje -2,32E-01 | -144,53 | -2,22E-01 | -267,94 | -2,18E-01 | -122,99 | -1,63E-01 | -312,42
Emisiones 0,00E+00 0,00 0,00E+00 0,00 0,00E+00 0,00 0,00E+00 0,00
Residuos 7,52E-05 0,05 2,56E-05 0,03 5,38E-05 0,03 5,68E-05 0,11
Vertidos 0,00E+00 0,00 0,00E+00 0,00 0,00E+00 0,00 0,00E+00 0,00
A4 Transporte a obra 1,67E-04 0,10 1,49E-04 0,18 1,53E-04 0,09 1,20E-04 0,23
A5 Instalacién 6,14E-02 38,28 | 5,90E-02 71,12 | 589E-02 | 33,18 | 502E-02 | 95,97
B2 Mantenimiento 1,57E-01 98,11 1,57E-01 | 189,89 | 1,57E-01 88,68 | 2,39E-02 | 45,79
C2 Transporte hasta gestidn 3,67E-06 0,00 3,57E-06 0,00 3,47E-06 0,00 2,53E-06 0,00
C4 Eliminacién 7.51E-04 0,47 7,29E-04 0,88 7,10E-04 0,40 5,16E-04 0,99
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE 1,60E-01 | 100,00 | 1,11E-01 | 133,80 | 1,10E-0O1 61,89 | 8,17E-02 | 156,25

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de Mantenimiento genera los mayores impactos en el caso de los pavimentos debido a la produccién del detergente
utilizado en la limpieza.

- La etapa de instalacién genera unos impacto importantes debido a las emisiones de la produccidon del mortero.

- La etapa de produccion del producto, genera un impacto positivo. Esto es debido a que, pese a generar importantes emisiones de
CO2 biogénico durante la produccion de los consumos energéticos y las materias primas, los materiales de embalaje de cartén y
madera tienen asociadas unas grandes cargas positivas a causa de que, al tfratarse de materiales producidos a partir de materiales
biogénicos (celulosa en el caso del cartén y madera en el caso de los palets), tienen una cantidad de carbono biogénico retenido
en su interior. Ello hace que el resultado global de esta categoria de impacto sea negativa.
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Tabla 35. Potencial de calentamiento global del uso del suelo y cambio del uso del suelo (GWP-luluc). Tm2.

Potencial total de calentamiento global Bla Ecologic Blb \ BIlI
del uso del suelo y cambio del uso del suelo (%) kg CO2 (%) kg CO2
(GWP-luluc) eq eq

1m?2 4,53E-01 7,89E-02
Al1-A2-A3 1,42E-02 | 3,14 | 115602 | 2,56 | 1,49E-02 | 3,28 | 1,08E-02 | 13,75
MMPP 2,59E-03 | 0,57 | O,00E+00 | 0,00 | 2,73E-03 | 0,60 | 2,51E-03 | 3,18
Esmaltes 697E-04 | 0,15 | 8,02E-04 | 0,18 | 7,39E-04 | 0,16 | 1,11E-03 | 1,41
Al-A2- Consumos 9,42E-03 | 2,08 | 9,34E-03 | 2,08 | 1,00E-02 | 2,21 | 4,19E-03 | 7,84
A3 Materiales embalaje 1,46E-03 | 0,32 | 1,38E-03 | 0,31 1,37E-03 | 0,30 | 1,02E-03 | 1,30
Emisiones 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
Residuos 1,78E-05 | 0,00 | 1,18E-06 | 0,00 | 1,10E-05 | 0,00 | 1,24E-05 | 0,02
Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
A4 Transporte a obra 3,65E-04 | 0,08 | 3,18E-04 | 0,07 | 3,32E-04 | 0,07 | 291E-04 | 0,37
A5 Instalacién 3,48E-04 | 0,08 | 3,48E-04 | 0,08 | 3,48E-04 | 0,08 | 3,48E-04 | 0,44
B2 Mantenimiento 4,37E-01 | 96,70 | 4,37E-01 | 97,28 | 4,37E-01 | 96,56 | 6,74E-02 | 85,41
C2 Transporte hasta gestidon 1,69E-07 | 0,00 | 1,65E-07 | 0,00 | 1,60E-07 | 0,00 | 1,17E-07 | 0,00
C4 Eliminacién 3,41E-05 | 0,01 | 3,31E-05 | 0,01 | 3,22E-05 | 0,01 | 2,34E-05 | 0,03
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -1,00E-03 | -0,22 | -9,26E-04 | -0,21 | -9,33E-04 | -0,21 | -6,90E-04 | -0,87

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de Mantenimiento genera el 85-97% de los impactos debido a las emisiones generadas durante la produccion del
detergente utilizado en la limpieza.

- La etapa de producciéon del producto, que representa el 3-14% del total de emisiones de CO2 eq. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la produccion de los consumos energéticos (2-8%) y la produccion y transporte de las materias primas del
soporte (1-3%). En el caso del Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado ningln
impacto, ya que son materiales residuales reintfroducidos.
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Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 3é. Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico (ODP). Tm2.

Potencial de agotamiento de la capa de K CF(E:”O K BI(o:FEé:ologic K CFglb ‘ K CFCBHl
ozono estratosférico (ODP) ]g] oq (%) ?] eq (%) ?] eq ‘ (%) ‘ ?] eq (%)
Tm?2 2,90E-06 | 100,00 | 2,74E-06 | 100,00 | 2,86E-06 | 100,00 | 2,98E-06 | 100,00
A1-A2-A3 2,67E-06 | 92,10 | 2,53E-06 | 92,26 | 2,64E-06 | 92,44 | 2,82E-06 | 94,52
MMPP 5,15E-07 | 17,74 | 0O,00E+00 | 0,00 | 4,17E-07 | 14,58 | 3,46E-07 | 11,60
Esmaltes 1,76E-07 | 6,08 | 2,03E-07 | 7,39 | 1,87E-07 | 6,54 | 2,82E-07 | 9.45
Al1-A2- Consumos 1,42E-06 | 48,98 | 1,35E-06 | 49,19 | 1,35E-06 | 47,26 | 1,69E-06 | 56,59
A3 Materiales embalaje 5,59E-07 | 19,27 | 9,78E-07 | 35,65 | 6,87E-07 | 24,04 | 503E-07 | 16,86
Emisiones 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
Residuos 6,03E-10 | 0,02 | 8,68E-10 | 0,03 | 6,73E-10 | 0,02 | 598E-10 | 0,02
Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
A4 Transporte a obra 1,35E-07 | 4,64 | 1,19E-07 | 4,33 | 1,23E-07 | 4,30 | 1,03E-07 | 3,46
A5 Instalacién 3,89E-08 | 1,34 | 3,88E-08 | 1,42 | 3,88E-08 | 1,36 | 3,88E-08 | 1,30
B2 Mantenimiento 3,02E-08 | 1,04 | 3,02E-08 | 1,10 | 3,02E-08 | 1,06 | 4,05E-09 | 0,14
C2 Transporte hasta gestidn 1,23E-09 | 0,04 | 1,20E-09 | 0,04 | 1,17E-09 | 0,04 | 8,48E-10 | 0,03
C4 Eliminacién 2,42E-08 | 0,83 | 2,35E-08 | 0,86 | 2,29E-08 | 0,80 | 1,66E-08 | 0,56
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -1,60E-08 | -0,55 | -1,48E-08 | -0,54 | -1,49E-08 | -0,52 | -1,11E-08 | -0,37

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de produccion del producto, que representa el 92-95% del total de emisiones. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la produccion de los consumos energéticos (47-57%), la produccion del material de embalaje (17-37%) y la
produccion y transporte de las materias primas del soporte (12-18%). En el caso del Porceldnico Ecologic, las materias primas que
componen el soporte no tienen asociado ningun impacto, ya que son materiales residuales reintroducidos.

- Lo etapa de transporte a la obra genera el 3-5% del impacto total, debido a las emisiones de los transportes.
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Tabla 37. Potencial de acidificacién (AP). Tm2.

Potencial de acidificacion, excedente Bla Bla Ecologic Blb \ Bl

acumulado (AP) “molHeq molHeq (%) molHeq| (%) «molHeq (%)

1m2 8,96E-02 | 100,00 | 5,61E-02 | 100,00 | 8,25E-02 | 100,00 | 7,15E-02 | 100,00

A1-A2-A3 6,54E-02 | 73,05 | 3.41E-02 | 60,86 | 599E-02 | 72,64 | 53%9E-02 | 75,40

MMPP 3,35E-02 | 37,40 | O,00E+00 | 0,00 | 2,76E-02 | 33,49 | 2,16E-02 | 30,22

Esmaltes 5,52E-03 | 6,16 | 6,35E-03 | 11,32 | 584E-03 | 7,09 | 8,61E-03 | 12,05

Al1-A2- Consumos 9,79E-03 | 10,94 | 9,41E-03 | 16,78 | 9,.87E-03 | 11,97 | 8,67E-03 | 12,13
A3 Materiales embalaje 2,21E-03 | 2,47 | 2,22E-03 | 3,96 | 2,12E-03 | 2,57 | 1,68E-03 | 2,34
Emisiones 1,44E-02 | 16,06 | 1,61E-02 | 28,76 | 1,44E-02 | 17,50 | 1,33E-02 | 18,63
Residuos 2,09E-05 | 0,02 | 2,27E-05 | 0,04 | 2,07E-05 | 0,03 | 1,91E-05 | 0,03
Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00

A4 Transporte a obra 1,71E-02 | 19,14 | 1,50E-02 | 26,70 | 1,56E-02 | 18,92 | 1,37E-02 | 19,14
A5 Instalacién 2,97E-03 | 3,32 | 297E-03 | 5,30 | 2,97E-03 | 3,60 | 2,97E-03 | 4,15
B2 Mantenimiento 3,35E-03 | 3,74 | 3,35E-03 | 5,98 | 3,35E-03 | 4,06 | 4,72E-04 | 0,66
C2 Transporte hasta gestidon 9,82E-06 | 0,01 9,54E-06 | 0,02 | 9,29E-06 | 0,01 6,76E-06 | 0,01
C4 Eliminacién 6,60E-04 | 0,74 | 6,41E-04 | 1,14 | 6,24E-04 | 0,76 | 4,54E-04 | 0,64
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -6,65E-04 | -0,74 | -6,16E-04 | -1,10 | -6,21E-04 | -0,75 | -4,89E-04 | -0,68

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de produccion del producto, que representa el 61-75% del total de emisiones. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la produccion de los consumos energéticos (11-17%), las emisiones de la combustion del gas natural (16-
29%), la produccion del material de embalaje (2-4%) y la produccién y transporte de las materias primas del soporte (33-37%). En el
caso del Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado ningun impacto, ya que son
materiales residuales reintfroducidos.

- Lo etapa de transporte a la obra genera el 19-27% del impacto total, debido a las emisiones de los tfransportes.

- La etapa de instalacion genera el 3-4% del impacto total debido a las emisiones de la produccion del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 1-6% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la produccion del detergente

utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 1% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.

75



Andilisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 38. Potencial de eutrofizacién, agua dulce (EP-freshwater). 1m2.

Potencial de eutrofizacion, agua dulce (EP- \ Bla Bla Ecologic
freshwater) kgPeqa. (%) kgPeq. (%) kgPeq.

\ BIIl
kgPeq. (%)

(%)

Tm2 2,35E-03 | 100,00 | 1,15E-03 | 100,00 | 2,31E-03 | 100,00 | 2,14E-03 | 100,00

AT-A2-A3 1,94E-03 | 82,60 | 7,46E-04 | 64,78 | 1,91E-03 | 82,45 | 1,95E-03 | 91,11

MMPP 1,21E-03 | 51,50 | O,00E+00 | 0,00 | 1,16E-03 | 50,39 | 1,19E-03 | 55,67

Esmaltes 2,23E-04 | 9,48 | 2,56E-04 | 22,23 | 2,36E-04 | 10,20 | 3,57E-04 | 16,73

Al1-A2- Consumos 3,32E-04 | 14,15 | 3,19E-04 | 27,69 | 3.39E-04 | 14,67 | 2,69E-04 | 12,60
A3 Materiales embalaje 1,74E-04 | 7.41 1,70E-04 | 14,78 | 1,65E-04 | 7,14 | 129E-04 | 6,06
Emisiones 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
Residuos 1,23E-06 | 0,05 | 7,81E-07 | 0,07 | 1,02E-06 | 0,04 | 1,01E-06 | 0,05
Vertidos 7,67E-08 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | 4,55E-08 | 0,00 | 527E-08 | 0,00
A4 Transporte a obra 1,77E-05 | 0,76 | 1,55E-05 | 1,35 | 1,62E-05 | 0,70 | 1,40E-05 | 0,66
A5 Instalacién 1,29E-04 | 549 | 129E-04 | 11,19 | 1,29E-04 | 5,58 | 1,29E-04 | 4,03
B2 Mantenimiento 2,39E-04 | 10,17 | 2,39E-04 | 20,73 | 2,39E-04 | 10,33 | 3,11E-05 | 1,46
C2 Transporte hasta gestidon 4,41E-08 | 0,00 | 428E-08 | 0,00 | 4,17E-08 | 0,00 | 3,04E-08 | 0,00
C4 Eliminacién 2,30E-05 | 0,98 | 2,24E-05 | 1,94 | 2,18E-05 | 0,94 | 1,58E-05 | 0,74
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -1,07E-04 | -4,55 | -1,00E-04 | -8,69 | -9.99E-05 | -4,32 | -7,54E-05 | -3,53

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de produccion del producto, que representa el 65-21% del total de emisiones. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la produccion de los consumos energéticos (13-27%), la produccion del material de embalaje (6-15%), la
produccion de esmaltes (9-22%) y la produccion y transporte de las materias primas del soporte (50-56%). En el caso del Porceldnico
Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado ningun impacto, ya que son materiales residuales
reinfroducidos.

- La etapa de instalacion genera el 5-11% del impacto total debido a las emisiones de la produccion del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 10-21% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la produccion del detergente
utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 1% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.
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Tabla 39. Potencial de eutrofizacion, agua marina (EP-marine). Tm2.

| Bla |
kgNeqg. (%) kgNeq.

\ BIIl
kgNeqg. (%)

Potencial de eutrofizacién, agua marina
(EP-marine)

Bla Ecologic
kg N eq. (%)

(%)

Tm2 2,57E-02 | 100,00 | 1,89E-02 | 100,00 | 2,39E-02 | 100,00 | 1,94E-02 | 100,00
AT-A2-A3 1,72E-02 | 66,91 | 1,09E-02 | 57,80 | 1,58E-02 | 66,00 | 1,46E-02 | 75,03
MMPP 7,12E-03 | 27,68 | 0,00E+00 | 0,00 | 5,57E-03 | 23,36 | 4,04E-03 | 20,80
Esmaltes 1,88E-03 | 7,30 | 2,16E-03 | 11,43 | 1,99E-03 | 8,33 | 2,95E-03 | 15,21
Al1-A2- Consumos 2,40E-03 | 9,34 | 2,31E-03 | 12,22 | 2,38E-03 | 9,99 | 2.34E-03 | 12,05
A3 Materiales embalaje 801E-04 | 3,12 | 797E-04 | 422 | 7,65E-04 | 3,21 | 585E-04 | 3,01
Emisiones 5,00E-03 | 19,44 | 564E-03 | 29,89 | 503E-03 | 21,09 | 4,64E-03 | 23,91
Residuos 6,40E-06 | 0,02 | 7,80E-06 | 0,04 | 6,63E-06 | 0,03 | 6,04E-06 | 0,03
Vertidos 4,47E-07 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | 2,64E-07 | 0,00 | 3,06E-07 | 0,00
A4 Transporte a obra 4,19E-03 | 16,31 | 3,66E-03 | 19,39 | 3,81E-03 | 15,98 | 3,35E-03 | 17,26
A5 Instalacién 8,65E-04 | 3,37 | 8,62E-04 | 4,57 | 8,62E-04 | 3,61 | 850E-04 | 4,38
B2 Mantenimiento 3,22E-03 | 12,52 | 3,22E-03 | 17,06 | 3,22E-03 | 13,49 | 489E-04 | 2,52
C2 Transporte hasta gestiéon 1,14E-06 | 0,00 | 1,11E-06 | 0,01 1,086-06 | 0,00 | 7,88E-07 | 0,00
C4 Eliminacién 2,29E-04 | 0,89 | 2,23E-04 | 1,18 | 2,17E-04 | 0,91 1,58E-04 | 0,81
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -5,35E-04 | -2,08 | -5,02E-04 | -2,66 | -501E-04 | -2,10 | -3,72E-04 | -1,92

Los mayores impactos son generados por:

La etapa de produccion del producto, que representa el 58-75% del total de emisiones. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la producciéon de los consumos energéeticos (9-12%), las emisiones de la combustion del gas natural (19-30%),
la produccion del material de embalaje (3-4%), la produccion de esmaltes (7-15%) y la produccion y fransporte de las materias
primas del soporte (21-28%). En el caso del Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado
ningun impacto, ya que son materiales residuales reintroducidos.

- Lo etapa de transporte a la obra genera el 16-19% del impacto total, debido a las emisiones de los fransportes.

- Lo etapa de instalacion genera el 3-5% del impacto total debido a las emisiones de la produccién del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 13-17% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la produccion del detergente
utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 3% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.
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Tabla 40. Potencial de eutrofizacion, terrestre (EP-terrestrial). 1Tm?2.

Potencial de eutrofizacién, agua terrestre Bla Bla Ecologic Blb \ BIIl
(EP-terrestrial) ‘molNeq. (%) molNeqg. (%) molNeq.| (%) |molNeq. (%)
Tm2 2,50E-01 | 100,00 | 1,76E-01 | 100,00 | 2,30E-01 | 100,00 | 2,05E-01 | 100,00
Al1-A2-A3 1,83E-01 | 73,25 | 1,15E-01 | 65,37 | 1,67E-01 | 72,77 | 1,55E-01 | 75,99
MMPP 7,72E-02 | 30,83 | 0,00E+00 | 0,00 | 6,01E-02 | 26,12 | 4,36E-02 | 21,29
Esmaltes 2,01E-02 8,04 | 2,32E-02 | 13,15 | 2,13E-02 9,27 | 3,17E-02 | 15,49
Al-A2- Consumos 2,56E-02 | 10,22 | 2,45E-02 | 13,92 | 2,54E-02 | 11,02 | 2,51E-02 | 12,25
A3 Materiales embalaje 570E-03 | 2,28 | 564E-03 | 3,20 | 543E-03 | 2,36 | 4,24E-03 | 2,07
Emisiones 5,47E-02 | 21,85 | 4,18E-02 | 35,06 | 551E-02 | 23,96 | 508E-02 | 24,85
Residuos 6,80E-05 | 0,03 | 8,50E-05 | 0,05 | 7,12E-05 | 0,03 | 4,44E-05 | 0,03
Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | 0,00E+00 | 0,00 | 0,00E+00 | 0,00
A4 Transporte a obra 4,66E-02 | 18,61 | 4,07E-02 | 23,09 | 4,24E-02 | 18,43 | 3,72E-02 | 18,21
A5 Instalacién 8,83E-03 | 3,52 | 8,83E-03 | 5,01 | 883E-03 | 3,84 | 882E-03 | 4,31
B2 Mantenimiento 9,06E-03 | 3,62 | 9,06E-03 | 514 | 9,06E-03 | 3,94 | 1,33E-03 | 0,65
C2 Transporte hasta gestién 1,55E-05 | 0,01 1,50E-05 | 0,01 1,46E-05 | 0,01 1,07E-05 | 0,01
C4 Eliminacién 2,49E-03 | 1,00 | 2,42E-03 | 1,37 | 2,36E-03 | 1,02 | 1,72E-03 | 0,84
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -3,95E-03 | -1,58 | -3,73E-03 | -2,12 | -3,70E-03 | -1,61 | -2,77E-03 | -1,35

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de produccion del producto, que representa el 65-76% del total de emisiones. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la produccion de los consumos energéticos (10-14%), las emisiones de la combustion del gas natural (22-
35%), la produccion del material de embalagje (2-3%), la produccidon de esmaltes (8-15%) y la produccion y fransporte de las materias
primas del soporte (21-31%). En el caso del Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado
ningUn impacto, ya que son materiales residuales reintroducidos.

- Lo etapa de transporte a la obra genera el 18-23% del impacto total, debido a las emisiones de los fransportes.

- Lo etapa de instalacion genera el 4-5% del impacto total debido a las emisiones de la produccion del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 4-5% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la produccion del detergente

utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 1% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.
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Andilisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico
Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Blll
Potencial de formacién de ozono kg
troposférico (POCP). (%) NMVOC (%)
1m2

AT-A2-A3 4,89E-02 | 73,86 | 3,07E-02 | 66,09 | 4,46E-02 | 73,42 | 4,14E-02 | 76,39
MMPP 2,03E-02 | 30,74 | O,00E+00 | 0,00 | 1,59E-02 | 26,21 | 1,13E-02 | 20,92
Esmaltes 5,03E-03 | 7,60 | 578E-03 | 12,47 | 532E-03 | 8,76 | 7,90E-03 | 14,58
Al1-A2- Consumos 7,98E-03 | 12,06 | 7,64E-03 | 16,48 | 7,86E-03 | 12,92 | 8,08E-03 | 14,91
A3 Materiales embalaje 1,98E-03 | 3,00 | 2,06E-03 | 444 | 1,92E-03 | 3,16 | 1,53E-03 | 2,82
Emisiones 1,35E-02 | 20,43 | 1,51E-02 | 32,65 | 1,36E-02 | 22,32 | 1,25E-02 | 23,11

Residuos 2,30E-05 | 0,03 | 2,45E-05 | 0,05 | 2,26E-05 | 0,04 | 2,10E-05 | 0,04

Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
A4 Transporte a obra 1,21E-02 | 18,29 | 1,06E-02 | 22,77 | 1,10E-02 | 18,11 | 9,66E-03 | 17,83
A5 Instalacién 2,33E-03 | 3,53 | 2,33E-03 | 5,02 | 2,33E-03 | 3,83 | 2,33E-03 | 4,29
B2 Mantenimiento 2,13E-03 | 3,23 | 2,13E-03 | 4,60 | 2,13E-03 | 3,51 | 3,10E-04 | 0,57
C2 Transporte hasta gestidn 5,46E-06 | 0,01 531E-06 | 0,01 517E-06 | 0,01 3,76E-06 | 0,01
C4 Eliminacién 7,19E-04 | 1,09 | 698E-04 | 1,51 | 680E-04 | 1,12 | 4,94E-04 | 0,91
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -1,00E-03 | -1,52 | -9,50E-04 | -2,05 | -9,42E-04 | -1,55 | -7,21E-04 | -1,33

Los mayores impactos son generados por:

- La etapa de produccion del producto, que representa el 66-76% del total de emisiones. Estas emisiones son generadas
principalmente durante la produccion de los consumos energéticos (12-16%), las emisiones de la combustion del gas natural (20-
33%), la produccion del material de embalagje (3-4%), la produccidon de esmaltes (8-15%) y la produccion y tfransporte de las materias
primas del soporte (21-31%). En el caso del Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado
ningUn impacto, ya que son materiales residuales reintroducidos.

- Lo etapa de transporte a la obra genera el 18-23% del impacto total, debido a las emisiones de los tfransportes.

- Lo etapa de instalacion genera el 4-5% del impacto total debido a las emisiones de la produccion del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 3-5% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la produccidn del detergente
utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 1% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.
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Andilisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 42. Potencial de agotamiento de los recursos abidticos para los recursos no fésiles (ADP-minerals&metals). 1m?2.

Potencial de agotamiento de los recursos Bla Bla Ecologic Blb \ BIlI
abidticos para los recursos no foésiles (ADP- kg b eq kg Sb eq (%) kg Sb eq (%) kgiSb &q (%)

minerals&metals)

Tm2 2,54E-04 1,18E-04 2,33E-04 2,84E-04

AT-A2-A3 1,77E-04 | 69,49 | 4,13E-05 | 34,89 | 1,56E-04 | 66,92 | 2,26E-04 | 79,70

MMPP 1,33E-04 | 52,31 | O,00E+00 | 0,00 | 1,14E-04 | 48,79 | 1,81E-04 | 63,79

Esmaltes 1,30E-05 | 5,10 | 1,49E-05 | 12,59 | 1,37E-05 | 5,88 | 2,08E-05 | 7,31

Al1-A2- Consumos 2,19E-05 | 8,59 | 1,57E-05 | 13,24 | 1,94E-05 | 8,32 | 1,74E-05 | 6,11
A3 Materiales embalaje 8,83E-06 | 3,47 | 1,07E-05 | 9,04 | 9,13E-06 | 3,91 | 7,03E-06 | 2,48
Emisiones 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00

Residuos 3,12E-08 | 0,01 | 294E-08 | 0,02 | 2,92E-08 | 0,01 | 2,76E-08 | 0,01

Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00

A4 Transporte a obra 3,73E-06 | 1,47 | 3,26E-06 | 2,75 | 3,39E-06 | 1,45 | 2,98E-06 | 1,05
A5 Instalacién 5,08E-05 | 19,98 | 508E-05 | 42,92 | 508E-05 | 21,77 | 508E-05 | 17,89
B2 Mantenimiento 2,22E-05 | 8,72 | 2,22E-05 | 18,73 | 2,22E-05 | 9,50 | 3,28E-06 | 1,16
C2 Transporte hasta gestidon 2,66E-09 | 0,00 | 2,59E-09 | 0,00 | 2,52E-09 | 0,00 | 1,83E-09 | 0,00
C4 Eliminacién 8,66E-07 | 0,34 | 841E-07 | 0,71 | 8,19E-07 | 0,35 | 596E-07 | 0,21
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -6,06E-06 | -2,38 | -5,77E-06 | -4,87 | -5,70E-06 | -2,44 | -4,25E-06 | -1,50

Los mayores impactos son generados por:

- Lo eftapa de produccion del producto, que representa el 35-80% del total de consumos. Estos consumos son generados
principalmente durante la produccion de los consumos energéeticos (6-13%), la produccion del material de embalaje (2-9%), la
produccion de esmaltes (5-13%) y la produccion y transporte de las materias primas del soporte (49-64%). En el caso del Porceldnico
Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado ningun impacto, ya que son materiales residuales
reinfroducidos.

- La etapa de transporte a la obra genera el 1-3% del impacto total.

- La etapa de instalacion genera el 18-43% delimpacto total debido a la produccién del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 9-19% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la producciéon del detergente
utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 1% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.
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Andilisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 43. Potencial de agotamiento de recursos abidticos para los recursos fosiles (ADP-fossil).

Potencial de agotamiento de recursos Bla Ecologic Blb
abidticos para Io?OrsesciT)ursos fosiles (ADP (%) MJ (%) MJ (%)
1m?2 2,97E+02 2,30E+02 2,80E+02 2,99E+02

Al1-A2-A3 2,71E+02 | 91,14 | 2,05E+02 | 89,02 | 2,55E+02 | 90,91 | 2,84E+02 | 94,96
MMPP 5,87E+01 | 19,74 | 0,00E+00 | 0,00 | 4,95E+01 | 17,64 | 4,39E+01 | 14,65
Esmaltes 1,26E+01 | 4,23 | 1,45E+01 | 6,29 | 1,33E+01 | 4,75 | 201E+01 | 4,72
Al1-A2- Consumos 1,89E+02 | 63,62 | 1,81E+02 | 78,41 | 1,82E+02 | 65,01 | 2,12E+02 | 70,88
A3 Materiales embalaje 1,05E+01 | 3,52 | 9,89E+00 | 4,30 | 9,80E+00 | 3,49 | 8,06E+00 | 2,69
Emisiones 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
Residuos 6,46E-02 | 0,02 | 6,65E-02 | 0,03 | 6,25E-02 | 0,02 | 584E-02 | 0,02
Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
A4 Transporte a obra 843E+00 | 2,84 | 7,43E+00 | 3,23 | 7,70E+00 | 2,74 | 6,47E+00 | 2,16
A5 Instalacién 5,86E+00 | 1,97 | 586E+00 | 2,55 | 586E+00 | 2,09 | 586E+00 | 1,96
B2 Mantenimiento 1,01E+01 | 3,40 | 1,01E+01 | 4,38 | 1,01E+01 | 3,60 | 1,41E+00 | 0,47
C2 Transporte hasta gestidon 7,45E-02 | 0,03 | 724E-02 | 0,03 | 705602 | 0,03 | 5,13E-02 | 0,02
C4 Eliminacién 1,88E+00 | 0,63 | 1,82E+00 | 0,79 | 1,78E+00 | 0,63 | 1,29E+00 | 0,43
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -4,75E+00 | -1,60 | -4,43E+00 | -1,93 | -4,44E+00 | -1,58 | -3,51E+00 | -1,17

Los mayores impactos son generados por:

- Lo eftapa de produccion del producto, que representa el 89-95% del total de consumos. Estos consumos son generados
principalmente durante la produccion de los consumos energéticos (64-78%), la produccion del material de embalaje (3-4%), la
produccion de esmaltes (4-7%) y la produccion y fransporte de las materias primas del soporte (15-20%). En el caso del Porceldnico
Ecologic, las materias primas que componen el soporte no tienen asociado ningun impacto, ya que son materiales residuales
reinfroducidos.

- La etapa de transporte a la obra genera el 2-3% del impacto total.

- La etapa de instalacion genera el 2-3% del impacto total debido a la produccién del mortero.

- La etapa de Mantenimiento genera el 3-4% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido a la produccion del detergente
utilizado en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 0,5% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos
ciclos de limpieza de estas tipologias de producto.
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Andilisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 44. Potencial de privacién de agua (usuario), consumo de privacion ponderada de agua (WDP).
Potencial de privacién de agua (usuario), Bla Bla Ecologic Blb \ Bl

consumo de privacién ponderada de m3 mundial m3 mundial m3 mundial m3 mundial
agua (WDP) eq. privada eq. privada (%) eq. privada (%) eq. privada (%)

Tm2 1,94E+01 1,43E+01 1,92E+01 4,08E+01
Al1-A2-A3 6,69E+00 | 34,44 | 1,62E+00 | 11,28 | 6,47E+00 | 33,71 | 3,90E+01 | 95,57
MMPP 5,07E+00 | 26,12 | 0,00E+00 | 0,00 | 4,87E+00 | 25,37 | 3,75E+01 | 91,81
Esmaltes 3.02E-01 1,56 | 3,48E-01 2,42 | 3,20E-01 1,67 | 4,85E-01 119
AT-A2- Consumos 1,J6E+00 | 5,97 | 1,09E+00 | 7,58 | 1,12E+00 | 5,86 | 9.31E-0O1 2,28
A3 Materiales embalaje 1,52E-01 0,78 | 1,80E-01 1,25 | 1,55E-01 0,81 1,17E-01 0,29
Emisiones 0,00E+00 | 0,00 | 0O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
Residuos 1,89E-03 | 0,01 | 2,90E-03 | 0,02 | 2,18E-03 | 0,01 1,91E-03 | 0,00
Vertidos 0,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00 | O,00E+00 | 0,00
A4 Transporte a obra 3,09E-02 | 0,16 | 2,72E-02 | 0,19 | 2,82E-02 | 0,15 | 2,40E-02 | 0,06
AS Instalacién 7,95E-01 4,09 | 7,95E-01 5,54 | 7,95E-01 4,14 | 7,95E-01 1,95
B2 Mantenimiento 1,18E+01 | 60,87 | 1,18E+01 | 82,41 | 1,18E+01 | 61,58 | 9,29E-01 2,28
C2 Transporte hasta gestidon 2,03E-04 | 0,00 | 1,97E-04 | 0,00 | 1,92E-04 | 0,00 | 1,40E-04 | 0,00
C4 Eliminacién 8,54E-02 | 0,44 | 830E-02 | 0,58 | 8,07E-02 | 0,42 | 587E-02 | 0,14
D CARGAS/BENEFICIOS RECICLAJE -1,12E+00 | -5,75 | -1,08E+00 | -7,53 | -1,05E+00 | -5,49 | -7,69E-01 | -1,88

Los mayores impactos son generados por:

- Lo etapa de Mantenimiento genera el 61-82% de los impactos en el caso de los pavimentos, debido al consumo de agua utilizado
en la limpieza, mientras que para el revestimiento supone un 2% del impacto total. Esta diferencia es debida a los distintos ciclos de
limpieza de estas tipologias de producto.

- Lo eftapa de produccion del producto, que representa el 11-96% del total de consumos. Estos consumos son generados
principalmente durante la producciéon de los consumos energéticos (2-8%) la produccion y fransporte de las materias primas del
soporte (25-91%). En el caso del Porceldnico Ecologic, las materias primas que componen el soporte no fienen asociado ningln
impacto, ya que son materiales residuales reintfroducidos.

- Lo etapa de instalacion genera el 2-6% del impacto total debido al consumo de agua necesario para esta etapa.
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En las figuras siguientes se representan los resultados de las distintas categorias de
impacto para cada una de las familias de producto estudiadas.
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Figura 4. Resultados Categorias de impacto. 1m2 Porceldnico medio (Bla).



Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA
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Figura 5. Resultados Categorias de impacto. 1m2 Porceldnico Ecologic medio (Bla).
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Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA
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Figura 6. Resultados Categorias de impacto. 1m2 Gres medio (Blb).
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Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA
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Figura 7. Resultados Categorias de impacto. 1m2 Azulejo medio (BIll).
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4.2.2. PARAMETROS DE IMPACTO AMBIENTAL ADICIONALES, PARAMETROS RELATIVOS AL USO DE RECURSOS, PRODUCCION DE
RESIDUOS Y MATERIALES DE SALIDA.

Aparte de las categorias de impacto se han estudiado los parédmetros de impacto ambiental adicionales, relativos al uso, generacién de
residuos y materiales de salida de recursos indicados en la UNE-EN 15804

Tabla 45. Pardmetros ambientales adicionales. 1m2 Porceldnico medio (Bla).

Pardmetros ‘ 1 m2 ‘ A1-A2-A3 A4
Emisiones de materia
parficulada (PM) - Incidencia de 1,51E-05 5,35E-06 9,28E-06 | 3,50E-08 | 0,00E+00 | 3,78E-08 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,69E-07 | 0,00E+00 | 1,28E-08 | 6,95E-08
enfermedades
Radiacion ionizante, salud 1,93E+00 1,79E+00 3,86E-02 | 2,85E-02 | 0,00E+00 | 6,82E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3.38E-04 | 0,00E+00 | 8,72E-03 | -3,33E-02
humana (IRP) - kBg U235 eq.
Ecotoxicidad (agua dulce) (ETP-fw) - CTUe 1,40E+02 9,05E+01 5,00E+00 | 1,62E+01 | 0,00E+00 | 2,69E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3.89E-02 | 0,00E+00 | 1,33E+00 | -4,54E+00
Toxicidad humana, efectos 6,73E-09 4,65E-09 5,40E-10 | 2.78E-10 | 0,00E+00 | 1,16E-09 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,34E-13 | 0,006+00 | 9.21E-11 | -1,.87E-10
Cancerigenos (HTP-c) - CTUh
Toxicidad humana, efectos no 6,78E-08 5,09E-08 2,61E-09 | 555E-09 | 0,00E+00 | 7,94E-09 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,78E-11 | 0,00E+00 | 6,87E-10 | -2,17E-09
Cancerigenos (HTP-nc) - CTUh
Impactfos relacionados conel 9,14E+01 5,05E+01 1,15E+00 | 1,05E+01 | 0,00E+Q0 | 2,48E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,80E-03 | 0,00E+00 | 4,47E+00 | -8.98E-+00
uso y calidad del suelo (SQP) - adimensional

Tabla 46. Par&dmetros relativos al uso de recursos. 1m?2 de Porceldnico medio (Bla).

Parametros 1 m2 A1-A2-A3 A4
Uso de energia primaria renovable excluyendo
los recursos de energia primaria renovable 2,12E+01 1,62E+01 4,60E-02 | 7,24E-01 | 0,00E+00 | 4,21E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 1,48E-04 0,00E+00 | 3,05E-02 | -1,62E+00
utilizada como materia prima - MJ
Uso de energia primaria renovable ufiizada 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

como materia prima - MJ
Uso total de energia primaria renovable

(energia primaria y recursos de energia 2,12E+01 1,62E+01 4,60E-02 | 7,24E-01 | 0,00E+00 | 4,21E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,48E-04 | 0,00E+00 | 3,05E-02 | -1,62E+00
primaria renovable utilizada como materia

prima) - MJ

Uso de energia primaria no renovable,

excluyendo los recursos de energia primaria no | 2,98E+02 2,71E+02 8,43E+00 | 5,87E+00 | 0,00E+00 | 1,07E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,45E-02 0,00E+00 | 1,88E+00 | -4,76E+00

renovable utilizada como materia prima - MJ
Uso de la energia primaria no renovable

O naria 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima - MJ

Uso total de la energia primaria no renovable

(energia primaria y recursos de energia 2,98E+02 2,71E+02 8,43E+00 | 5,87E+00 | 0,00E+00 | 1,07E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7.45E-02 | O,00E+00 | 1,88E+00 | -4,76E+00
primaria renovable utilizada como materia

prima) - MJ

Uso de materiales secundarios - kg 1,75E+00 1,75E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Uso de combustibles secundarios renovables - | g poei09 | 000E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

MJ




Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico
Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Pardmetros 1 m2 A1-A2-A3 A4

E;ﬁoizgl‘;rsm_usm'esSec””d"”os ne 000E+00 |  000E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Uso netfo de recursos de agua dulce - m3 3,62E-01 6,44E-02 228504 | 1,71E-02 | 0,00E+00 | 2,80E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 4,80E-07 | O00E+00 | 2.96E-04 | -4,62E-03

Tabla 47. Pardmetros residuos, materiales de salida y contenido carbono biogénico. 1m2 de Porceldnico medio (Bla).

Pardmetros 1m2  Al1-A2-A3 A4

Residuos peligrosos eliminados - kg 9.42E-03 9,40E-03 108605 | 685606 | 0,00E+00 | 6,96E-06 | 0,00E+00 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 2,026-07 | O,00E+00 | 2,77E-06 | -3,12E-06
Residuos no peligrosos eliminados - kg 1,00E+01 2,27E+00 1,60E-02 | 1,46E-01 | 0,00E+00 | 9,66E-02 | 0,00E+00 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,70E-05 0,00E+00 | 7,47E+00 | -2,37E-02
Residuos radiactivos eliminados - kg 6,55E-04 5.41E:04 5.98E-05 | 2.056-05 | 0,00E+00 | 2,21E-05 | 0,00E+00 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,45€-07 | 0,00E+00 | 1,11E-05 | -9,72E-06
Componentes para su reutilizaciéon - kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el recicloje - kg 2,62E+01 8,60E+00 0,00E+00 | 2,35E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 1,74E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para valorizacién energética - kg 7,88E-02 0,00E+00 0,00E+00 | 7,88E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Energia exportada - MJ 5,98E-01 3.37E-02 0,00E+00 | 5,65E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Contenido carbono biogénico producto - KgC | 0.00E+00

Eogtenido carbono biogénico embalaje - 8,50E-02

9
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Andilisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Pardmetros

Tabla 48. Pardmetros ambientales adicionales. 1m?2 de Porceldnico Ecologic medio (Bla).

A4

| 1m2 | A1-A2-A3

Emisiones de materia
parficulada (PM) - Incidencia de 1,00E-05 1,10E-06 8,47E-06 | 3,50E-08 | 0,00E+00 | 3,78E-08 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,58E-07 | 0,00E+00 | 1,24E-08 | 6,41E-08
enfermedades
Radiacion ionizante, salud 1,37E+00 1,23E+00 3,40E-02 | 2,85E-02 | 0,00E+00 | 6,82E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,29E-04 | 0,00E+00 | 8,47E-03 | -3,06E-02
humana (IRP) - kBg U235 eq.
Ecotoxicidad (agua dulce) (ETP-fw) - CTUe 9,74E+01 4,86E+01 4,40E+00 | 1,62E+01 | 0,00E+00 | 2,69E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,78E-02 | 0,00E+00 | 1,29E+00 | -4,26E+00
Toxicidad humana, efectos 4,86E-09 2,85E-09 4,71E-10 | 2,78E-10 | 0,00E+00 | 1,16E-09 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,19E-13 | 0,00E+00 | 895€-11 | -1,77E-10
Cancerigenos (HTP-c) - CTUh
Toxicidad humana, efectos no 4,84E-08 3,19E-08 2,30E-09 | 5,55E-09 | 0,00E+00 | 7,94E-09 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,73E-11 | 0,00E+00 | 6,67E-10 | -2,04E-09
Cancerigenos (HTP-nc) - CTUh
Impactos relacionados con el ) 7,33E+01 3,27E+01 1,01E+00 | 1,05E+01 | 0,00E+Q0 | 2,48E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,55E-03 | 0,00E+00 | 4,35E+00 | -8,42E+00
uso y calidad del suelo (SQP) - adimensional
Tabla 49. Pardmetros relativos al uso de recursos. 1m?2 de Porceldnico Ecologic medio (Bla).

Parémetros 1m2 A1-A2A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 CI c2 ca | c4 | D
Uso de energia primaria renovable excluyendo
los recursos de energia primaria renovable 1,21E+01 4,03E-02 7,23E-01 | 0,00E+00 | 4,21E+00 | 1,21E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,44E-04 | O,00E+00 | 2,96E-02 | -1,50E+00
utilizada como materia prima - MJ
Uso de energia primaria renovable ufilizada 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
como materia prima - MJ
Uso total de energia primaria renovable
(energia primaria y recursos de energia 1,21E+01 4,03E-02 7,23E-01 | 0,00E+00 | 4,21E+00 | 1,21E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,44E-04 | 0,00E+00 | 2,96E-02 | -1,50E+00
primaria renovable utilizada como materia
prima) - MJ
Uso de energia primaria no renovable,
excluyendo los recursos de energia primaria no | 2.05E+02 7,43E+00 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,07E+01 | 2,05E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,24E-02 | 0,00E+00 | 1,82E+00 | -4,43E+00
renovable utilizada como materia prima - MJ
Uso de la energia primaria no renovable 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+Q0 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima - MJ
Uso total de la energia primaria no renovable
(energia primaria y recursos de energia 2,05E+02 7,43E+00 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,07E+01 | 2,05E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,24E-02 | 0,00E+00 | 1,82E+00 | -4,43E+00
primaria renovable utilizada como materia
prima) - MJ
Uso de materiales secundarios - kg 3,31E+01 3,31E+01 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+0Q0 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
f/\sj’ de combustibles secundarios renovables - | 4 50400 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
:J;?OC\‘,Z glc(;’;”busm'essecu”dO”OS no 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Uso neto de recursos de agua dulce - m3 3,97E-02 2,00E-04 1,71E-02 | 0,00E+00 | 2,80E-01 | 3,97E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,66E-07 | 0,00E+00 | 2,87E-04 | -4,29E-03
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Andilisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 50. Pardmetros residuos, materiales de salida y contenido carbono biogénico. 1m2 de Porceldnico Ecologic medio (Bla).

Pardmetros 1m2 Al1-A2-A3 A4

Residuos peligrosos eliminados - kg 5.59E-04 5.33E-04 9.60E06 | 6.85E-06 | 0,00E+00 | 6,96E-06 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,96E-07 | O,00E+00 | 2,69E-06 | -2,92E-06
Residuos no peligrosos eliminados - kg 8,10E+00 5,95E-01 1,40E-02 1,42E-01 | 0,00E+00 | 9,66E-02 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,65E-05 0,00E+00 | 7,26E+00 | -2,23E-02
Residuos radiactivos eliminados - kg 4.27E-04 3.20E-04 507605 | 2.056-05 | 0,00E+00 | 2,21E-05 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 530E-07 | O,00E+00 | 1,07E-05 | -8,96E-06
Componentes para su reutilizacién - kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje - kg 3,09E+01 1,38E+01 0,00E+00 2,19E-01 | 0,00E+00 | 3,05E-O1 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 1,69E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para valorizacién energética - kg 7,44E-02 0,00E+00 0,00E+00 7,44E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Energia exportada - MJ 5,44E-01 1,69E-02 0,00E+00 5,27E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Contenido carbono biogénico producto - KgC | 0,00E+00

Contenido carbono biogénico embalaje - 7 87E-02

KgC
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Andilisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 51. Pardmetros ambientales adicionales. 1m2 de Gres medio (Blb).

Pardmetros ‘ Tm2 A1-A2-A3 A4
Emisiones de materia
parficulada (PM) - Incidencia de 1,38E-05 4,76E-06 8,58E-06 | 3,50E-08 | 0,00E+00 | 3,78E-08 |0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,49E-07 | 0,00E+00 | 1,21E-08 | 6,44E-08
enfermedades
Radiacion ionizante, salud 2,01E+00 1,87E+00 3,52E-02 | 2,85E-02 | 0,00E+00 | 6,82E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,20E-04 | 0,00E+00 | 8,25E-03 | -3,09E-02
humana (IRP) - kBq U235 eq.
Ecotoxicidad (agua dulce) (ETP-fw) - CTUe 1,36E+02 8,73E+01 4,56E+00 | 1,62E+01 | 0,00E+00 | 2,69E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,68E-02 | 0,00E+00 | 1,26E+00 | -4,24E+00
Toxicidad humana, efectos 6,33E-09 4,31E-09 4,91E-10 | 2,78E-10 | 0,00E+00 | 1,16E-09 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,05E-13 | 0,00E+00 | 8,71E-11 | -1,76E-10
Cancerigenos (HTP-c) - CTUh
Toxicidad humana, efectos no 6,55E-08 4,89E-08 2,38E-09 | 555E-09 | 0,00E+00 | 7,94E-09 |0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,68E-11 | 0,00E+00 | 6,49E-10 | -2,03E-09
Cancerigenos (HTP-nc) - CTUh
Impactos relacionados con el ) 8,85E+01 4,79E+01 1,05E+00 | 1,05E+01 | 0,00E+00 | 2,48E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,33E-03 | 0,00E+00 | 4,23E+00 | -8,40E+00
uso y calidad del suelo (SQP) - adimensional

Tabla 52. Pardmetros relativos al uso de recursos. 1m?2 de Gres medio (Blb).

Parémetros A1-A2-A3 A4
Uso de energia primaria renovable excluyendo
los recursos de energia primaria renovable 2,15E+01 1,65E+01 4,19E-02 | 7,23E-01 | 0,00E+00 | 4,21E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,40E-04 | 0,00E+00 | 2,88E-02 | -1,51E+00
utilizada como materia prima - MJ
Uso de energia primaria renovable ufiizada 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

como materia prima - MJ

Uso total de energia primaria renovable
(energia primaria y recursos de energia 2,15E+01 1,65E+01 4,19E-02 | 7,23E-01 | O,00E+00 | 4,21E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,40E-04 | O,00E+00 | 2,88E-02 | -1,51E+00
primaria renovable utilizada como materia
prima) - MJ

Uso de energia primaria no renovable,
excluyendo los recursos de energia primaria no | 2.81E+02 2,55E+02 7,70E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,07E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,05E-02 | 0,00E+00 | 1,78E+00 | -4,44E+00
renovable utilizada como materia prima - MJ
Uso de la energia primaria no renovable 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima - MJ

Uso total de la energia primaria no renovable

(energia primaria y recursos de energia 2,81E+02 2,55E+02 7,70E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,07E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,05E-02 | 0,00E+00 | 1,78E+00 | -4,44E+00
primaria renovable utilizada como materia

prima) - MJ

Uso de materiales secundarios - kg 1,68E+00 1,68E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

f/\sj’ de combustibles secundariosrenovables - | 5 goe100 | 0,00E400 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

:J;r?oc\‘g glzg‘busm'e“ecundoﬁos no 0,00E+00 | O0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Uso nefo de recursos de agua dulce - m3 3,60E-01 6,17E-02 2,08E-04 | 1,71E-02 | 0,00E+00 | 2,.80E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,54E-07 | 0,00E+00 | 2,80E-04 | -4,31E-03
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Tabla 53. Pardmetros residuos, materiales de salida y contenido carbono biogénico. 1m2 de Gres medio (Blb).

Parémetros 1m2  Al-A2.A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B B7 | CI C2 C3 | ca4 D

Residuos peligrosos eliminados - kg 5,79E-03 5,77E-03 9,88E-06 | 6,85E-06 | 0,00E+00 | 6,96E-06 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 1 91E-07 | 0,00E+00 | 2,62E-06 | -2.92E-06
Residuos no peligrosos eliminados - kg 9,48E+00 2,17E+00 1,46E-02 | 1,41E-01 | 0,00E+00 | 9,66E-02 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+Q0 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 1 60E-05 | 0,00E+00 | 7,06E+00 | -2,23E-02
Residuos radiactivos eliminados - kg 6,56E-04 5,48E-04 5,46E-05 | 2,05E-05 | 0,00E+00 | 2,21E-05 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+Q0 | 5,14E-07 | 0,00E+00 | 1,05E-05 | -9,04E-06
Componentes para su reutilzacion - kg 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje - kg 2,68E+01 1,01E+01 0,00E+00 | 2,19E-01 | 0,00E+00 | 5,32E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 1,64E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para valorizacién energética - kg | 7.37E-02 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,37E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Energia exportada - MJ 5,52E-01 2,60E-02 0,00E+00 | 5,26E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,83E+0]
Contenido carbono biogénico producto - KgC | 0,00E+00

Contenido carbono biogénico embalaje - 7 90E-02

KgC
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Tabla 54. Pardmetros ambientales adicionales. 1m2 de Azulejo medio (Blll).

Parémetros 1m2  Al1-A2-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5  Bé B7 c1 | c2 c3 ca D
Emisiones de materia
parficulada (PM) - Incidencia de 1,02E-05 3,85E-06 6,01E-06 | 3,50E-08 | 0,00E+00 | 5,57E-09 |0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,54E-07 | 0,00E+00 | 8,79E-09 | 4,69E-08
enfermedades
Radiacion ionizante. salud 1,48E+00 1,41E+00 2,96E-02 | 2,85E-02 | 0,00E+00 | 7,55E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,33E-04 | 0,00E+00 | 6,00E-03 | -2,38E-02
humana (IRP) - kBq U235 eq.
Ecotoxicidad (agua dulce) (ETP-fw) - CTUe 1,24E+02 9,94E+01 3,85E+00 | 1,62E+01 | 0,00E+00 | 4,01E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,68E-02 | 0,00E+00 | 9,13E-01 | -3,20E+00
Toxicidad humana, efectos 5,37E-09 4,42E-09 4,30E-10 | 2,78E-10 | 0,00E+00 | 1,75E-10 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,68E-13 | 0,00E+00 | 6,34E-11 | -1,31E-10
Cancerigenos (HTP-c) - CTUh
Toxicidad humana, efectos no 6,07E-08 5,15E-08 2,03E-09 | 554E-09 | 0,00E+00 | 1,17E-09 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,23E-11 | 0,00E+00 | 4,72E-10 | -1,51E-09
Cancerigenos (HTP-nc) - CTUh
Impactos relacionados con el ) 5,94E+01 4,11E+01 8,85E-01 | 1,05E+01 | 0,00E+00 | 3,79E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,06E-03 | 0,00E+00 | 3,08E+00 | -6,18E+00
uso y calidad del suelo (SQP) - adimensional

Tabla 55. Pardmetros relativos al uso de recursos. 1m?2 de Azulejo medio (BIlI).

Parémetros 1m2  A1-A2-A3 A4
Uso de energia primaria renovable excluyendo
los recursos de energia primaria renovable 1,43E+01 1,29E+01 3,63E-02 | 7,23E-01 | 0,00E+00 | 6,32E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,02E-04 | 0,00E+00 | 2,10E-02 | -1,12E+00
utilizada como materia prima - MJ
Uso de energia primaria renovable utiizada 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

como materia prima - MJ
Uso total de energia primaria renovable

(energia primaria y recursos de energia 1,43E+01 1,29E+01 3,63E-02 | 7,23E-01 | O,00E+00 | 6,32E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,02E-04 | 0,00E+00 | 2,10E-02 | -1,12E+00
primaria renovable utilizada como materia
prima) - MJ

Uso de energia primaria no renovable,
excluyendo los recursos de energia primaria no | 3,00E+02 2,84E+02 6,47E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 1,50E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,13E-02 0,00E+00 1,29E+00 | -3,51E+00
renovable utilizada como materia prima - MJ
Uso de la energia primaria no renovable 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima - MJ

Uso total de la energia primaria no renovable

(energia primaria y recursos de energia 3,00E+02 2,84E+02 6,47E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,50E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,13E-02 | 0,00E+00 | 1,29E+00 | -3,51E+00
primaria renovable utilizada como materia

prima) - MJ

Uso de materiales secundarios - kg 1,78E+00 1,78E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

E/\Sj’de combustibles secundariosrenovables - | 5 ooe100 | 0,00E400 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

:J;?oc\‘g glzg‘busm'e“ecundO”OS no 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Uso nefo de recursos de agua dulce - m3 8,79E-01 8,39E-01 1,81E-04 | 1,71E-02 | 0,00E+00 | 2,24E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,30E-07 | 0,00E+00 | 2.03E-04 | -3,16E-03
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Tabla 56. Pardmetros residuos, materiales de salida y contenido carbono biogénico. 1m2 de Azulejo medio (BIll).

Parémetros 1m2 Al-A2-A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7  CI c2 ca | ca D

Residuos peligrosos eliminados - kg 6,58E-03 6,57E-03 7.87E-06 6,84E-06 | 0,00E+00 | 9,87E-07 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,39E-07 | O,00E+00 | 1,91E-06 | -2,17E-06
Residuos no peligrosos eliminados - kg 6,30E+00 1,01E+00 1,27E-02 1,25E-01 | 0,00E+00 | 1,35E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,17E-05 | O,00E+00 | 5,14E+00 | -1,68E-02
Residuos radiactivos eliminados - kg 4,97E-04 4,21E-04 4,58E-05 2,04E-05 | 0,00E+00 | 2,58E-06 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,76E-07 | 0,00E+00 | 7,61E-06 | -6,93E-06
Componentes para su reutilizaciéon - kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje - kg 2,07E+01 8,57E+00 0,00E+00 1,65E-01 | 0,00E+00 | 3,07E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,20E+01 | O,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para valorizacién energética - kg 5,79E-02 0,00E+00 0,00E+00 5,79E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Energia exportada - MJ 6,90E-01 2,83E-01 0,00E+00 4,07E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 3,87E+0]1
Contenido carbono biogénico producto - KgC | 0,00E+00

Contenido carbono biogénico embalaje - 5.77E-02

KgC
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5. - INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS

5.1. IDENTIFICACION DE ASUNTOS SIGNIFICATIVOS

De manera general:

- La produccién y combustion de gas natural (en horno de coccidn,
atomizador, horno de materias primas del esmalte y secadero) es la fuente
de impactos mds importante en el ciclo de vida de los productos de
PORCELANOSA estudiados.

- Lo etapa de fransporte, tanto de materias primas como de producto
terminado, generan unos importantes impactos ambientales.

- La produccion del detergente utilizado para la limpieza durante los 50 anos
de uso del recubrimiento cerdmico, generan unos importantes impactos
ambientales.

5.2. VERIFICACION DE LOS RESULTADOS

Resaltar que la empresa tiene instaurado un sistema de gestidon de la produccion
(SAP), el cual genera una gran cantidad de registros, los cuales han sido utilizados
para la realizacion de este estudio (ver anexo 2). Todos estos datos se fratan de
datos directos de la empresa (primary data).

5.2.1. ANALISIS DE INCERTIDUMBRE Y EVALUACION DE CALIDAD DE DATOS

A la hora de readlizar el estudio se han utilizado medidas directas del proceso
productivo del producto estudiado. Sélo en el caso de las cargas asociadas al
reciclado de residuos se ha tenido que utilizar datos de la bibliografia (secondary
data), debido a que estos procesos quedan fuera de los dominios de la empresa.

Por todo ello, el estudio es una buena aproximacion al sistema estudiado ya que se
considera que las fuentes utilizadas son representativas y de calidad. La veracidad
de los datos y su representatividad quedan aseguradas ya que los valores utilizados
corresponden a datos de produccion estable recogidos durante el periodo que va
desde enero a diciembre de 2019.

5.2.1.1. PRECISION Y EXACTITUD

Respecto a los datos de la empresa, la precision y exactitud de los resultados
obtenidos mediante equipos metroldgicos se asegura mediante el correcto
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seguimiento del plan de mantenimiento de la empresa. Los datos estimados o fruto
de la experiencia interna de la empresa han sido debidamente identificados como
tales.

Los mds significativos se han incluido en el andilisis de sensibilidad.

Por otra parte, la precision y exactitud de los datos infroducidos en las bases de
datos de Ecoinvent ya han sido evaluadas por sus autores.

5.2.1.2. REPRODUCIBILIDAD

Se han descrito los métodos y datos utilizados de manera que un profesional
independiente, siempre y cuando disponga de las mismas bases de datos, pueda
reproducir los mismos resultados (ver los Anexos 1y 2).

5.2.1.3. REPRESENTATIVIDAD

Cobertura temporal:

Se han utilizado los datos de produccion del periodo que va desde enero a
diciembre de 2019, ambos meses inclusive. En los casos que se han utilizado datos
de ofros periodos temporales o datos genéricos, han sido convenientemente
indicados en el anexo 2.

Cobertura geogrdfica:

Siempre que ha sido posible, se han ufilizado datos referentes al pais en el que se
desarrolla el proceso en cuestion o, cuando esto no ha sido posible, se han
aplicado datos de dmbito europeo.

Cobertura tecnoldgica:

Los datos utilizados reflejan la realidad tecnoldgica del sistema analizado.
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5.2.2. ANALISIS DE INTEGRIDAD

El objetivo del andlisis de integridad es asegurar que toda la informacién relevante y

necesaria estd disponible y es completa.

Respecto al andilisis de la integridad de este estudio cabe resaltar lo siguiente:

Los materiales y equipos que han quedado fuera del estudio (ver apartado 2.2.4) no
tienen impacto relevante en las categorias de impacto del producto estudiado.

Cuando no ha sido posible utilizar datos reales directos de la empresa, se ha optado
por readlizar aproximaciones basadas en la experiencia de la empresa o utilizar los
datos presentes en las bases Ecoinvent. No ha sido necesario recopilar informacién
adicional ya que se ha contado con una gran cantidad de datos directos de los
registros de los procesos de la empresa y, en los casos puntuales en los que no se ha
contado con datos directos, se ha podido contar con datos basados en la
experiencia del personal de la empresa o datos genéricos de la bibliografia.

5.2.3. ANALISIS DE SENSIBILIDAD

La finalidad del andilisis de sensibilidad es evaluar la fiabilidad de los resulfados
finales y de las conclusiones. Para ello se debe analizar si éstos se ven afectados por
incertidumbres en los datos, los métodos de asignacidon, los indicadores de
categoria utilizados o cualquier ofro pardmetro significativo.

Como se ha comentado en el apartado 5.2. los datos utilizados en este estudio han
sido extraidos de los sistemas de gestion de la empresa. Estos sistemas llevan anos
correctamente implantados, generando una gran cantidad de registros de los
diferentes procesos productivos vy, por ello, se considera que la sensibilidad de los
datos extraidos de ellos es adecuada.

Por otro lado, como se ha descrito a lo largo del informe, no se ha realizado ninguna
suposicion significativa, ni se ha omitido ninguna enfrada o salida de materia
significativa, por lo que no se estima necesario realizar un estudio de sensibilidad.
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5.2.4. ANALISIS DE COHERENCIA

El andlisis de coherencia tiene el objetivo de determinar si las hipdtesis, métodos vy
datos son coherentes con el objetivo y el alcance del estudio. Se considera
importante abordar las siguientes cuestiones:

a)- sSon coherentes las diferencias de calidad de los datos con el objetivo y el
alcance del estudio a lo largo de todo el ciclo de vida de un sistema de productos
y entre los distintos sistemas de productos?

Respuesta: Existen diferencias en la calidad de los datos utilizados en los distintos
procesos de los sistemas. Sin embargo, la mayoria de los datos relativos a los
procesos son datos directamente obtenidos de la empresa, asegurando su
representatividad y veracidad. En el resto de sistemas, como pueden ser los datos
relativos a la actividad de gestion de residuos o transportes, se han utilizado
Unicamente las fuentes de las bases de datos de Ecoinvent.

b) de existir diferencias regionales y/o temporales, zse han aplicado de forma
coherente?¢

Respuesta: No existen diferencias regionales. Respecto a las diferencias temporales,
el nUmero de datos utilizados en el estudio que no pertenecen al periodo estudiado
ha sido minimo, y cada una de las veces su utilizacidon ha sido justificada vy
debidamente explicada, por lo que se considera que se ha aplicado de una
manera coherente.

c)- 3Se han aplicado coherentemente las reglas de asignacion y los limites del
sistema a todos los sistemas de productose

Respuesta: se ha procurado aplicar las mismas reglas de asignacion y limites del
sistema en todos los datos utilizados.

d)- sSe han aplicado coherentemente los elementos de evaluacion de impacto?

Respuesta: se han aplicado los elementos de evaluacién de impacto de manera
coherente en todos los sistemas analizados. Solo se han utilizado los elementos de
clasificacion y caracterizacion.
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5.2.5. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Como conclusién general de este estudio, se debe destacar que se han
conseguido evaluar los impactos asociados al ciclo de vida de los productos de
PORCELANQOSA, los cuales se resumen en las siguientes tablas. Adicionalmente a las
categorias de impacto indicadas en la norma, se ha calculado también el
indicador “Potencial de Calentamiento Global (GHG)", que incluye todos los gases
de efecto invernadero incluidos en el GWP total, pero excluye la absorcion y las
emisiones de didxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado
en el producto. Este Indicador es, por tanto, igual al Indicador GWP originalmente
definido en EN 15804: 2012 + A1:2013.

En el caso de la categoria de impacto Eutrofizacion agua dulce, se presentan los
resultados expresados con la unidad kg P eq., tal como lo expresa el método
indicado en la norma (Modelo EUTREND, Struijs et al., 2009b, segun se implementa en
ReCiPe). Pese a tfratarse de un error en la norma, se ha expresado también en la
unidad kg PO4 eq., utilizando para ello los factores de caracterizacion de la
metodologia CML desarrollado por la Universidad de Leiden (Paises Bajos), tras la
revision de septiembre de 2016.

https://www.universiteitleiden.nl/en/research/research-output/science/cml-ia-
characterisation-factors
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https://www.universiteitleiden.nl/en/research/research-output/science/cml-ia-characterisation-factors

Tabla 57. Resultados categorias de impacto. 1m?2 de Porceldnico medio (Bla).

Fabricacion  Construccion Fin de vida
Pardmetros 1 m2 A1-A2-A3 Ad A5
GWpP-fotal kg CO2 eq 1,70E+01 1,39E+01 1,036+00 | 8,48E-01 | 0,00E+00 | 1,17E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,15E-02 | 0,00E+00 | 7,88E-02 | -1,96E-02
GWP-fossil —kg CO2 eq 1,64E+01 1,39E+01 1,036+00 | 7,86E-01 | 0,00E+00 | 5,70E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,15E-02 | 0,00E+00 | 7,81E-02 | -1,36E-01
GWP-biogenic - kg CO2 eq 1,60E-01 -5,93E-02 1,67E-04 | 6,14E-02 | 0,00E+00 | 1,57E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,67E-06 | 0,00E+00 | 7,51E-04 | 1,17E-01
GWP-luluc - kg CO2 eq 4,52E-01 1,426-02 3,65E-04 | 3,48E-04 | 0,00E+00 | 4,37E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,69E-07 | 0,00E+00 | 3,41E-05 | -1,00E-03
ODP-kg CFC 11 eq 2,90E-06 2,67E-06 1,35E-07 | 3,89E-08 | 0,00E+00 | 3,02E-08 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,23E-09 | 0,00E+00 | 2,42E-08 | -1,60E-08
AP - mol H-eq 8,96E-02 6,54E-02 1,71E-02 | 2,97E-03 | 0,00E+00 | 3,35E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 9,82E-06 | 0,00E+00 | 6,60E-04 | -6,65E-04
EP-freshwater - kg P eq 2,35E-03 1,94E-03 1,77€-05 | 1,29E-04 | 0,00E+00 | 2,39E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,41E-08 | 0,00E+00 | 2,30E-05 | -1,07E-04
EP-freshwater - kg PO4 eq 1,65E-02 1,20E-02 1,49E-03 | 6,88E-04 | 0,00E+00 | 223g-03 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,22E-07 | O,00E+00 | 1,48E-04 | -5,48E-04
EP-marine - kg N eq 2,57E-02 1,72E-02 4,19E-03 | 8,65E-04 | 0,00E+00 | 3,22E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,14E-06 | 0,00E+00 | 2,29E-04 | -535E-04
EP-terrestrial - mol N eq 2,50E-01 1,83E-01 4,66E-02 | 8,83E-03 | 0,00E+00 | 9,06E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,55E-05 | 0,00E+00 | 2,49E-03 | -3,95E-03
POCP - kg NMVOC eq 6,61E-02 4,89E-02 1,21E-02 | 2,33E-03 | 0,00E+00 | 2,13E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,46E-06 | 0,00E+00 | 7,19E-04 | -1,00E-03
ADP-minerals&metals - kg Sb eq 2,54E-04 1,77E-04 3,73E-06 | 508E-05 | 0,00E+00 | 2,22E-05 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,66E-09 | 0,00E+00 | 8,66E-07 | -6,06E-06
ADP-fossil - MJ 2,97E+02 2,71E+02 8,43E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,01E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,45E-02 | 0,00E+00 | 1,88E+00 | -4,75E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 1,94E+01 6,69E+00 3,09E-02 | 7,95E-01 | 0,00E+00 | 1,18E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,03E-04 | 0,00E+00 | 8,54E-02 | -1,12E+00

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Parametros

Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,68E+01 1,39E+01 1,03E+00 | 7.86E-01 | 0,00E+00 | 1,01E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,15E-02 | 0,00E+00 | 7,81E-02 | -1,37E-O1




Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 58. Resultados categorias de impacto. 1m2 de Porceldnico Ecologic medio (Bla).

Fabricacion  Construccion Fin de vida

ParGmetros 1 m2 A1-A2-A3 A4 A5 C3
GWP-total - kg CO2 eq 1,32E+01 1,02E+01 9,21E-01 | 845E-01 | 0,00E+00 | 1,17E+00 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 209E-02 | 0,00E+00 | 7.66E-02 | -1,67E-02
GWP-fossil —kg CO2 eq 1,27E+01 1,03E+01 9,21E-01 | 7,85E-01 | 0,00E+00 | 5,70E-01 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 208E-02 | 0,00E+00 | 7.58E-02 | -1,27E-01
GWP-biogenic - kg CO2 eq 8,29E-02 -1,34E-01 1,49E-04 | 590E-02 | 0,00E+00 | 1,57E-01 |O.00E+00 | O.00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 0.00E+00 | O.00E+00 | 357F.06 | 0,00E+00 | 7,29E-04 | 1,11E-01
GWP-luluc - kg CO2 eq 4,50E-01 1,15E-02 3,18E-04 | 3,48E-04 | 0,00E+00 | 4,37E-01 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | | ¢5E-07 | 0,00E+00 | 3,31E-05 | -9,26E-04
ODP - kg CFC 11 eq 2,74E-06 2,53E-06 1,19E-07 | 3,88E-08 | 0,00E+00 | 3,026-08 | 0.00E+Q0 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,20E-09 | 0,00E+00 | 2,35E-08 | -1,48E-08
AP -mol H-eq 5,61E-02 3,41E-02 1,50E-02 | 2,97E-03 | 0,00E+00 | 3,35E-03 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 0,00E+00 | ¢ 54E-06 | 0,00E+00 | 6,41E-04 | -6,16E-04
EP-freshwater - kg P eq 1,15E-03 7,46E-04 155605 | 1.296-04 | 0,00E+00 | 2,39E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,28E-08 | 0,00E+00 | 2,24E-05 | -1,00E-04
EP-freshwater - kg PO4 eq 1,04E-02 6,05E-03 1,30E-03 | 6,88E-04 | 0,00E+00 | 223E.03 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,01E-07 | O,00E+00 | 1,44E-04 | -513E-04
EP-marine - kg N eq 1,89E-02 1,09E-02 3,66E-03 | 8,62E-04 | 0,00E+00 | 3,22E-03 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,11E-06 | 0,00E+00 | 2,23E-04 | -502E-04
EP-terrestrial - mol N eq 1,76E-01 1,15E-01 4,07E-02 | 8,83E-03 | 0,00E+00 | 9,06E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,50E-05 | 0,00E+00 | 2,42E-03 | -3,73E-03
POCP - kg NMVOC eq 4,64E-02 3,07E-02 1,06E-02 | 2,33E-03 | 0,00E+00 | 2,13E-03 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+Q0 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,31E-06 | 0,00E+00 | 6,98E-04 | -9,50E-04
ADP-minerals&metals - kg Sb eq 1,18E-04 4,13E-05 3,26E-06 | 5,08E-05 | 0,00E+00 | 2,22E-05 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,59E-09 | 0,00E+00 | 8,41E-07 | -577E-06
ADP-fossil - MJ 2,30E+02 2,05E+02 7,43E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,01E+01 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+Q0 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,24E-02 | 0,00E+00 | 1,82E+00 | -4,43E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 1,43E+01 1,62E+00 2,72E-02 | 7,95E-01 | 0,00E+00 | 1,18E+01 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,97E-04 | 0,00E+00 | 8,30E-02 | -1,08E+00

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Parametros 1 m2 A1-A2-A3

Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,32E+01 1,03E+01 9,21E-01 | 7,86E-01 | 0,00E+00 | 1,01E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,08E-02 | 0,00E+00 | 7,59E-02 | -1,28E-01
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Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 59. Resultados categorias de impacto. 1m? de Gres medio (Blb).

Fabricacion  Construccion Fin de vida

Pardmetros 1 m2 A1-A2-A3 Ad A5 C2 C3
GWP-total - kg CO2 eq 1,65E+01 1,35E+01 9,46E-01 | 845E-01 | 0,00E+00 | 1,17E+00 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 2,03e-02 | 0,00E+00 | 7,45E-02 | -1,82E-02
GWP-fossil - kg CO2 eq 1,59E+01 1,35E+01 9,46E-01 | 7,85E-01 | 0,00E+00 | 5,70E-01 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 2,03¢-02 | 0,00E+00 | 7,38E-02 | -1,27E-01
GWP-biogenic - kg CO2 eq 1,78E-01 -3,97E-02 1,536-04 | 589E-02 | 0,00E+00 | 1,57E-01 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 3 47E-06 | 0,00E+00 | 7,10E-04 | 1,10E-01
GWP-luluc —kg CO2 eq 4,53E-01 1,49E-02 3,32E-04 | 3,48E-04 | 0,00E+00 | 4,37€-01 |O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 1 60E-07 | 0,00E+00 | 3,22E-05 | -9,33E-04
ODP-kg CFC 11 eq 2,86E-06 2,64E-06 1,23E-07 | 3,88E-08 | 0,00E+00 | 3,026-08 | O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 1,17€-09 | 0,00E+00 | 2,29E-08 | -1,49E-08
AP -molH-eq 8,25E-02 5,99E-02 1,56E-02 | 2,97E-03 | 0,00E+00 | 3,35E-03 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 9 29E-06 | 0,00E+00 | 6,24E-04 | -6,21E-04
EP-freshwater - kg P eq 2,31E-03 1,91E-03 1,62E-05 | 1,29E-04 | 0,00E+00 | 2,39E-04 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 4,17E-08 | 0,00E+00 | 2,18E-05 | -9,99E-05
EP-freshwater - kg PO4 eq 1,58E-02 1,14E-02 1,356-03 | 6,88E-04 | D,00E+00 | 993g.03 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,006+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,83E-07 | 0,00E+00 | 140E-04 | -512E-04
EP-marine - kg N eq 2,39E-02 1,58E-02 3,81E-03 | 8,62E-04 | 0,00E+00 | 3,22E-03 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 1,08E-06 | 0,00E+00 | 2,17E-04 | -5,01E-04
EP-ferrestrial - mol N eq 2,30E-01 1,67E-01 4,24E-02 | 8,83E-03 | 0,00E+00 | 9,06E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,46E-05 | 0,00E+00 | 2,36E-03 | -3,70E-03
POCP - kg NMVOC eq 6,08E-02 4,46E-02 1,J0E-02 | 2,33E-03 | 0,00E+00 | 2,13E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,17E-06 | 0,00E+00 | 6,80E-04 | -9,42E-04
ADP-minerals&metals - kg Sb eq 2,33E-04 1,56E-04 3,39E-06 | 5,08E-05 | 0,00E+00 | 2,22E-05 | 0,00E+00 | 0,00E+Q0 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 2,52E-09 | 0,00E+00 | 8,19E-07 | -5,70E-06
ADP-fossil - MJ 2,80E+02 2,55E+02 7,70E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,01E+01 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,05E-02 | 0,00E+00 | 1,78E+00 | -4,44E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 1,92E+01 6,47E+00 2,82E-02 | 7,95E-01 | 0,00E+00 | 1,18E+01 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,92E-04 | 0,00E+00 | 8,07E-02 | -1,05E+00

Fabricacién  Construccion Fin de vida

Parametros

Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,63E+01 1,35E+01 9,46E-01 7,86E-01 | 0,00E+00 | 1,01E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,03E-02 | 0,00E+00 | 7,38E-02 | -1,28E-O1
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Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 60. Resultados categorias de impacto. 1m?2 de Azulejo medio (BIlI).

‘ Fabricacion ‘ Construccion Fin de vida
Parémetros 1m2  A1-A2A3 A4 A5
GWP-fotal kg CO2 eq 1,46E+01 1,28E+01 7,47E-01 | 835E-01 | 0,00E+00 | 1,72E-01 |0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+Q0 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1 48E-02 | 0,00E+00 | 5,42E-02 | -1,11E-02
GWP-fossil —kg CO2 eq 1,45E+01 1,28E+01 7,47E-01 | 7,84E-01 | 0,00E+00 | 8,09€-02 |O0.00E+Q0 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+Q0 | 1 48€-02 | 0,00E+00 | 537E-02 | -9,21E-02
GWP-biogenic - kg CO2 eq 5,23E-02 -2,25E-02 1,20E-04 | 502E-02 | 0,00E+00 | 2,39E-02 | O.00E+00 | 0,00E+Q0 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 2 53¢.06 | 0,00E+00 | 5,16E-04 | 8,17E-02
GWP-luluc - kg CO2 eq 7,89E-02 1,08E-02 291E-04 | 3,48E-04 | 0,00E+00 | 6,74E-02 |O0.00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+Q0 | 1,17E.07 | 0,00E+00 | 2,34E-05 | -6,90E-04
ODP-kg CFC 11 eq 2,98E-06 2,82E-06 1,03E-07 | 3,88E-08 | 0,00E+00 | 4,05E-09 |O.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 0,00E+00 | g 48E-10 | 0,00E+00 | 1,66E-08 | -1,11E-08
AP -mol H-eq 7,15E-02 5,39E-02 1,376-02 | 2,97E-03 | 0,00E+00 | 4,72E-04 | O.00E+00 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 4 76F-06 | 0,00E+00 | 4,54E-04 | -4,89E-04
EP-freshwater - kg P eq 1,34E-02 1,11E-02 1,19E-03 | 6,85E-04 | 0,00E+00 | 3,23E-04 |0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,97E-07 | 0,00E+00 | 1,02E-04 | -3,84E-04
EP-freshwater - kg PO4 eq 2,14E-03 1,95€-03 140E-05 | 1,29E-04 | 0,00E+00 | 3,11g.05 |Q-00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,04E-08 | 0,00E+00 | 1,58E-05 | -7,54E-05
EP-marine - kg N eq 1,94E-02 1,46E-02 3,35E-03 | 8,50E-04 | 0,00E+00 | 4,89E-04 |0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,88E-07 | 0,00E+00 | 1,58E-04 | -3,72E-04
EP-terrestrial - mol N eq 2,05E-01 1,55E-01 3,72E-02 | 8,82E-03 | 0,00E+00 | 1,33E-03 |0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,07E-05 | 0,00E+00 | 1,72E-03 | -2,77E-03
POCP - kg NMVOC eq 5,42E-02 4,14E-02 9,66E-03 | 2,33E-03 | 0,00E+00 | 3,10E-04 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,74E-06 | 0,00E+00 | 4,94E-04 | -7,21E-04
ADP-minerals&metals - kg Sb eq 2,84E-04 2,26E-04 2,98E-06 | 5,08E-05 | 0,00E+00 | 3,28E-06 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,83E-09 | 0,00E+00 | 5,96E-07 | -4,25E-06
ADP-fossil - MJ 2,99E+02 2,84E+02 6,47E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,41E+00 |0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,13E-02 | 0,00E+00 | 1,29E+00 | -3,51E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 4,08E+01 3,90E+01 2,40E-02 | 7,95E-01 | 0,00E+00 | 9,29E-01 |0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 1,40E-04 | O,00E+00 | 5,87E-02 | -7,69E-O1

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Parametros

Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,46E+01 1,28E+01 7,47E-01 7,85E-01 | O,00E+00 | 1,48E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,48E-02 | 0,00E+00 | 5,37E-02 | -9,28E-02
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En el anexo 3 se presentan los resultados de los productos medios producidos en las
distintas plantas de produccion. En la siguiente tabla se indican las Medidas de
Variabilidad o Dispersion de los resultados de la categoria de impacto
Calentamiento Global (GWP-total — kg CO2 eq) de las distintas familias de producto
incluidas en el estudio.

- Desviacion media o desviaciéon promedio: La desviacion media o desviaciéon
promedio es la media aritmética de los valores absolutos de las desviaciones
respecto a la media aritmética.

- Varianza y desviacion estdndar: La varianza es la media aritmética de los
cuadrados de las desviaciones respecto a la media aritmética, es decir, es el
promedio de las desviaciones de la media elevadas al cuadrado. La
desviacion estdndar o desviacion tipica es la raiz de la varianza. La varianza y
la desviacién estdndar proporcionan una medida sobre el punto hasta el
cual se dispersan las observaciones alrededor de su media aritmética.

- Coeficiente de variacién: Se calcula dividiendo la desviacion estdndar por el
valor de la media aritmética. Suele ser interpretado en términos de
proporcion o porcentaje. Como el valor del coeficiente de dispersion es una
cantidad relativa, ayuda a valorar la dispersion/representatividad de la
media, en el sentido de establecer si es grande o pequena. Valores bajos del
coeficiente indicardn poca dispersion/mucha representatividad y valores
altos indicardn mucha dispersion/poca representatividad. No hay criterios
universales para decir que un valor del coeficiente es “bajo” o “alto”, aunque
en la prdctica se suelen considerar bajos los valores inferiores al 30 o 40 %,
moderados entre esas canfidades y aproximadamente el 80 % y cuando se
superan el 120 o 140 % ya se considera que la dispersion es bastante elevada.

- Rango o Amplitud: En estadistica descriptiva se denomina rango estadistico
(R) o recorrido estadistico al intervalo entre el valor mdximo y el valor minimo

Tabla é1. Variabilidad/Dispersion. GWP-total — kg CO2 eq

coeficiente

. Menor Mayor desviacion desviacion de

Producto Producto Medio q nay 5 z 2 Rango
impacto impacto media estandar variacion

(%)
Porcg:g”'co 1,39E+01 8,51E+00 1,85E+01 5,00E+00 5,00E+00 35,94 9,99E+00
Porcelanico 1,02E+01 1,01E+01 1,03E+01 1,00E-01 1,00E-01 0,98 2,00E-01

Ecologic Bla

Gres Blb 1,35E+01 1,22E+01 1,60E+01 1,90E+00 1,90E+00 14,07 3,80E+00
Azulejo BIll 1,28E+01 1,23E+01 1,48E+01 1,25E+00 1,25E+00 9,77 2,50E+00

Ademds se han conseguido identificar los procesos unitarios que generan un
impacto mayor y se ha realizado una interpretacion de los resultados encontrados,
destacando lo siguiente:
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- La produccién y combustion de gas natural (en horno de coccidn,
atomizador, horno de materias primas del esmalte y secadero) es la fuente
de impactos mds importante en el ciclo de vida de los productos de
PORCELANOSA estudiados.

- Lo etapa de fransporte, tanto de materias primas como de producto
terminado, generan unos importantes impactos ambientales.

- La produccion del detergente utilizado para la limpieza durante los 50 anos

de uso del recubrimiento cerdmico, generan unos importantes impactos
ambientales.

A la vista de los resultados obtenidos, se plantean una serie de recomendaciones
para disminuir los impactos asociados al proceso productivo de PORCELANOSA:

- Reducir los consumos energéticos, fomentando la eficiencia energética de la
maquinaria utilizada.

- Intentar incrementar la cuota de energias renovables en el mix eléctrico y en
los combustibles utilizados para reducir el impacto generado.

- Optimizar las rutas de transporte de la granza, fim y residuo, ya que, en
algunos indicadores, los impactos del transporte fienen una gran
importancia.

Como desarrollo futuro de este estudio, se sugieren las siguientes actividades:

- Verificar los datos del inventario utilizados en este estudio a fravés de un
seguimiento a lo largo de los proximos anos.

- Intentar conseguir la colaboracion de los proveedores de esmaltes.
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Bases de datos y factores de caracterizacion:

- Ecoinvent v3.7 (2020) Desarrollada por Ecoinvent Centre, Mds informacion:
http://www.ecoinvent.ch

- factores de caracterizacion de la EC-JRC (EN_15804, EF reference package 3.0,
actualizacién noviembre 2019), descargados en diciembre de 2020, disponibles
en el siguiente enlace web:
https://eplca.jrc.ec.europa.eu/LCDN/EN15804.xhtml

- factores de caracterizacion de la metodologia CML
http://cml.leiden.edu/software/data-cmlia.html
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ANEXO 1

Fuentes de datos utilizadas.
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NOMBRE DEL PROCESO EN LA

f(1
PROCESO FUENTE DE LOS DATOS BASE DE DATOS VECTOR PEDIGRI®
PROCESOS GENERALES
Fabricacion de baldosas PORCELANOSA n.a. (1,1,1,1,2)
ceramicas Datos de registros de
Transporte hasta obra empresa (Responsable de n.a. (1,1,1,1,2)
Medio Ambiente y Calidad).
2019
Instalacion Construccion RCP n.a. (1,1,1,2,2)
Mantenimiento RCP n.a. (1,1,1,2,2)
Fin de Vida RCP n.a. (1,1,1,2,2)
MATERIAS PRIMAS/AUXILIARES
Produccion Arcillas Ecoinvent v3.7 (2020) kaolin production - kaolin [kg] - RER (1,1,1,2,2)
Feldespatos Ecoinvent v3.7 (2020) feldspar production - feldspar [kg] (1,1,1,2,2)
RER
Produccion Arena Ecoinvent v3.7 (2020) silica sand production - silica sand (1,1,1,2,2)
caolinitica y feldespatica [kg] RER
Produccion Caliza Ecoinvent v3.7 (2020) limestone production, crushed, for
mill - limestone, crushed, for mill
[kg] - RoW
Produccion Dolomita Ecoinvent v3.7 (2020) dolomite production - dolomite (1,1,1,2,2)
[kg] RER
Produccion Talco Ecoinvent v3.7 (2020) kaolin production - kaolin [kg] - RER (1,1,1,2,2)
Produccion Silex Ecoinvent v3.7 (2020) silica sand production - silica sand (1,1,1,2,2)
[kg] RER
Produccion aliumina Ecoinvent v3.7 (2020) aluminium oxide production - (1,1,1,2,2)
aluminium oxide, non-metallurgical
[kg] - 1Al Area, EU27 & EFTA
Produccion Boratos Ecoinvent v3.7 (2020) calcium borates production - (1,3,1,2,2)
calcium borates [kg] - RoW
Produccion Carbonatos Ecoinvent v3.7 (2020) calcium carbonate production, (1,1,1,2,2)
precipitated - calcium carbonate,
precipitated [kg] - RER
Produccion Cuarzo Ecoinvent v3.7 (2020) silica sand production - silica sand (1,1,1,2,2)
[kg] RER
Produccion Silicatos Ecoinvent v3.7 (2020) silica sand production - silica sand (1,1,1,2,2)
[kg] RER
Produccion Oxido de zinc Ecoinvent v3.7 (2020) zinc oxide production - zinc oxide (1,1,1,2,2)
[kg] - RER
Produccion Zirconio Ecoinvent v3.7 (2020) zirconium oxide production - (1,3,1,2,2)
zirconium oxide [kg] - RoW
Produccion defloculantes Ecoinvent v3.7 (2020) chemical production, inorganic — (1,3,1,2,2)
chemical inorganic (kg) — GLO
Produccion Detergente Ecoinvent v3.7 (2020) non-ionic surfactant production, (1,3,1,2,2)
fatty acid derivate - non-ionic
surfactant [kg] — GLO
Produccion Mortero Ecoinvent v3.7 (2020) cement mortar production - cement (1,3,1,2,2)
mortar [kg] — RoW
TRANSPORTES
Camion TTAT menos 7,5t Método propio n.a. (2,1,2,2,1)

Trailer Truck Articulated
Truck <7,5t EUROVI
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Camioén TTAT 7,5t-14t Metodo Propio n.a. (2,1,2,2,1)
Trailer Truck Articulated
Truck 7,5t-14t EUROVI
Camion TTAT 14t-20t Metodo Propio n.a. (2,1,2,2,1)
Trailer Truck Articulated
Truck 14t-20t EUROVI
Camidn TTAT 20t-28t Metodo Propio n.a. (2,1,2,2,1)
Trailer Truck Articulated
Truck 20t-28t EUROVI
Transporte en carguero Ecoinvent v3.7 (2020) transport, barge, RER (2,2,2,3,1)
MATERIALES DE EMBALAJE
Caja carton Ecoinvent v3.7 (2020) corrugated board box — RER (1,1,1,2,1)
Madera Ecoinvent v3.7 (2020) EUR-flat pallet, RER (1,1,1,3,n.d.)
Film plastico Ecoinvent v3.7 (2020) packaging film, low density (1,1,1,2,1)
polyethylene RER
Cocios Ecoinvent v3.7 (2020) polyethylene production, high (1,1,1,2,1)
density, granulate — polyethylene,
high density, granulate [kg] — RER
injection moulding —injection
moulding [kg] — RER
EPS Ecoinvent v3.7 (2020) polystyrene production, expandable (1,1,1,2,1)
— polystyrene, expandable [kg] —
RER
Poliester Ecoinvent v3.7 (2020) polyester fibre production, finished (1,3,1,2,1)
—fibre, polyester [kg] — RoW
COMBUSTIBLES Y ELECTRICIDAD
Produccion electricidad Método propio n.a. (1,1,1,1,2)
Mix electrico espafiol 2019
Produccion gas natural market for natural gas, high (1,1,1,1,2)

Ecoinvent v3.7 (2020)

pressure — ES

Produccion gasoil

Ecoinvent v3.7 (2020)

petroleum refinery operation —
diesel — RER menos CH

(zlzlzlzlnldl)

Produccion propano

Ecoinvent v3.7 (2020)

natural gas production - propane
[kg] — RoW

(lelzlzlnldl)

‘acetileno

acetylene production — acetylene
[kg] — RER

AGUA

Suministro agua red

Ecoinvent v3.7 (2020)

Tap water production, conventional
with biological treatment — Europe
without Switzerland

(1,11, 2,2)

GESTION RESIDUOS

RP Eliminacion

Ecoinvent v3.7 (2020)

treatment of hazardous waste,
underground deposit — RoW

(1l3lllzlnldl)

RNP Eliminacion

Ecoinvent v3.7 (2020)

treatment of inert waste, inert
material landfill - RoW

(1l3lllzlnldl)

Carton vertedero

Ecoinvent v3.7 (2020)

treatment of waste paperboard,
sanitary landfill - waste paperboard
[kg] - RoW

(1l3lllzlnldl)

Plastico vertedero

Ecoinvent v3.7 (2020)

treatment of waste polyethylene,
sanitary landfill - waste

(1I3lllzlnldl)
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polyethylene [kg] - RoW

Madera vertedero

Ecoinvent v3.7 (2020)

treatment of waste wood,
untreated, sanitary landfill - waste
wood, untreated [kg] - RoW

(1I3I1I21nldl)

Cargas reciclado plastico Modelo propio n.a. (2,1,2,2,1)
icl 5 .a.
Cargas reciclado carton Bibliografia n.a (2,1,2.2,1)
icl .a.
Cargas reciclado madera Bibliografia n.a (2,1,2,2,1)
Ber.1ef|C|os madera Ecoinvent v3.7 (2020) bark chips, wet, measured as dry (2,1,2,2,1)
reciclada mass RoW
Benefici Iasti lyethyl ion, |
er.1e icios plastico Ecoinvent v3.7 (2020) po.yet ylene production, low (2,1,2.2,1)
reciclado density, granulate - polyethylene,
low density, granulate - RER
Beneficios carton reciclado Ecoinvent v3.7 (2020) corrugated board box — RER (1,11, 2,2)
Incineracidn plastico Ecoinvent v3.7 (2020) treatmgnt o.f V\{aste polyethylene, (1,3,1,2,1)
municipal incineration — waste
polyethylene — [kg] — RoW
Incineracion carton Ecoinvent v3.7 (2020) treatr.nfent 9f vyaste !:)aperboard, (1,3,1,2,1)
municipal incineration — waste
paperboard — [kg] — RoW
Incineracion madera Ecoinvent v3.7 (2020) treatment (l)f.waslte .wood,. (1,3,1,2,1)
untreated, municipal incineration —
waste wood, untreated [kg] — RoW
Ben’efl-uo reciclado Ecoinvent v3.7 (2020) gravel and sand quarry operation — (1,3,1,2,1)
ceramica gravel, round [kg] — RoW
Cerdmica vertedero Ecoinvent v3.7 (2020) treatment of inert waste, sanitary (11,1, 2,2)

landfill - inert waste [kg] - Europe
without Switzerland

@) vector pedigri: Andlisis de la calidad de los datos (Cobertura temporal, Cobertura geogrdfica,

Cobertura tecnoldgica, Incertidumbre, Integridad), siendo 1 la calidad éptimay 5 la inferior.
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ANEXO 2

Excel de Calculos.

Ver documentos
“"Anexo 2 — Cdlculos ACV PORCELANOSA vO.xlIs"
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ANEXO 3

Resultados independientes grupos
de absorcion.
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Tabla 62. Resultados categorias de impacto. 1m?2 de Porceldnico (Bla). Planta 1.

Fabricacion  Construccion Fin de vida
Pardmetros 1 m2 A1-A2-A3
GWP-total — kg CO2 eq 1,726+01 1,426+01 9,356-01 | 8,45E-01 | 0,00E+00 | 1,17E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,126-02 | 0,00E+00 | 7.78E-02 | -1,75E-02
GWP-fossil - kg CO2 eq 1,66E+01 1,426+01 9,356-01 | 7.86E-01 | 0,00E+00 | 5,70E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,12E-02 | 0,00E+00 | 7,70E-02 | -1,29E-01
GWP-biogenic - kg CO2 eq 1,91E-01 -2,65E-02 1,51E-04 | 5956-02 | 0,00E+00 | 1,57E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,62E-06 | 0,00E+00 | 7,40E-04 | 1,13E-01
GWP-luluc - kg CO2 eq 4,55E-01 1,69E-02 3,236-04 | 3,48E-04 | 0,00E+00 | 4,37E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,67E-07 | 0,00E+00 | 3,36E-05 | -9,42E-04
ODP - kg CFC 11 eq 3,40E-06 3,196-06 1,21E-07 | 3,89E-08 | 0,00E+00 | 3,02E-08 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,226-09 | 0,00E+00 | 2,39E-08 | -1,51E-08
AP - mol Heq 9,53E-02 7,31E-02 1,526-02 | 2,97E-03 | 0,00E+00 | 3,35E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 9,68E-06 | 0,00E+00 | 6,51E-04 | -6,27E-04
EP-freshwater - kg P eq 2,43E-03 2,02E-03 1,586-05 | 1,296-04 | 0,00E+00 | 2,39E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,35E-08 | 0,00E+00 | 2,27E-05 | -1,02E-04
EP-freshwatter - kg PO4 eq 1,74E-02 1,30E-02 1,326-03 | 6,88E-04 | 0,00E+00 | 2,23E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,12E-07 | O,00E+00 | 1,46E-04 | -521E-04
EP-marine - kg N eq 2,75E-02 1,95€-02 3,726-03 | 8,63E-04 | 0,00E+00 | 3,22E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,13E-06 | 0,00E+00 | 2,26E-04 | -5,10E-04
EP-terrestrial - mol N eq 2,70E-01 2,08E-01 4,136-02 | 8,83E-03 | 0,00E+00 | 9,06E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,53E-05 | 0,00E+00 | 2,46E-03 | -3,79E-03
POCP - kg NMVOC eq 7,11E-02 5,52E-02 1,07E-02 | 2,33E-03 | 0,00E+00 | 2,13E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,39E-06 | 0,00E+00 | 7,09E-04 | -9,66E-04
ADP-minerals&metals - kg Sb eq 2,19E-04 1,426-04 3,31E-06 | 508E-05 | 0,00E+00 | 2,22E-05 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,63E-09 | 0,00E+00 | 8,54E-07 | -5,86E-06
ADP-fossil - MJ 3,10E+02 2,85E+02 7,55E+00 | 5,86E+00 | 0,00E+00 | 1,01E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,35E-02 | 0,00E+00 | 1,85E+00 | -4,51E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 1,98E+01 7,11E+00 2,76E-02 | 7,95E-01 | 0,00E+00 | 1,18E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,00E-04 | 0,00E+00 | 8,42E-02 | -1,10E+00

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Parametros

Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,70E+01 1,42E+01 9,35E-01 7.86E-01 | 0,00E+00 | 1,01E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,12E-02 | 0,00E+00 | 7,70E-02 | -1,30E-O1
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Tabla 63. Resultados categorias de impacto. 1m?2 de Gres (Blb). Planta 1.

Fabricacion Consfruccién Fin de vida

Parémetros 1m2  Al-A2-A3 A4 AS BB B CI C2 C3
GWP-total - kg CO2 eq 1,65E+01 1,36E+01 8,81E-01 843E-01 | 0O00E+00| 1,17E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,99E-02 | 0,00E+00 | 7,32E-02 | -1,68E-02
GWP-fossil - kg CO2 eq 1,59E+01 1,36E+01 8,80E-01 7,856-01 | 0,00E+00 | 5,70E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,99E-02 | 0,00E+00 | 7,256-02 | -1,22E-01
GWP-biogenic - kg CO2 eq 1,97E-01 -1,83E-02 1,42E-04 574E-02 |0,00E+00 | 1,57E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,41E-06 | 0,00E+00 | 6,97E-04 | 1,06E-01
GWP-luluc — kg CO2 eq 4,55E-01 1,65E-02 3,04E-04 3,48E-04 |000E+00| 4,37E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,57E-07 | 0,00E+00 | 3,16E-05 | -8,90E-04
ODP - kg CFC 11 eq 3,09E-06 2,88E-06 1,14E-07 3,88E-08 |000E+00| 3,02E-08 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,14E-09 | 0,00E+00 | 2,25E-08 | -1,43E-08
AP - mol Heq 8,28E-02 6,16E-02 1,43E-02 297E-03 | 0,00E+00 | 3,35E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 9,12E-06 | 0,00E+00 | 6,13E-04 | -593E-04
EP-freshwater - kg P eq 2,35E-03 1,95E-03 1,49E-05 129E-04 |000E+00 | 2,39E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,09E-08 | 0,00E+00 | 2,14E-05 | -9,60E-05
EP-freshwater - kg PO4 eq 1,59E-02 1,17E-02 1,24E-03 6.87E-04 | 0,00E+00 | 2,23E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,71E-07 | 0,00E+00 | 1,37E-04 | -4,92E-04
EP-marine - kg N eq 2,41E-02 1,63E-02 3,50E-03 8,60E-04 |000E+00 | 3,22E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,06E-06 | 0,00E+00 | 2,13E-04 | -4,82E-04
EP-terrestrial - mol N eq 2,32E-01 1,73E-01 3,89E-02 8,83E-03 |0,00E+00 | 9,06E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,44E-05 | 0,00E+00 | 2,32E-03 | -3,58E-03
POCP - kg NMVOC eq 6,14E-02 4,61E-02 1,01E-02 2,33E-03 | 000E+00 | 2,13E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,07E-06 | 0,00E+00 | 6,67E-04 | -9,11E-04
ADP-minerals&metals - kg Sb eq |  2,10E-04 1,33E-04 3,12E-06 508E-05 |000E+00 | 2,22E-05 |0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,47E-09 | 0,00E+00 | 8,04E-07 | -553E-06
ADP-fossil - MJ 2,83E+02 2,58E+02 7.11E+00 586E+00 | 0,00E+00 | 1,01E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,92E-02 | 0,00E+00 | 1,74E+00 | -4,26E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 1,94E+01 6,64E+00 2,60E-02 7.956-01 | 0,00E+00 | 1,18E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,88E-04 | 0,00E+00 | 7,93E-02 | -1,03E+00

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Parametros
Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,63E+01 1,36E+01 8,81E-01 | 7,85E-01 | 0,00E+00 | 1,01E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,99-02 | 0,00E+00 | 7,256-02 | -1,23E-01

115



Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla é4. Resultados categorias de impacto. 1m2 de Azulejo (BIll). Planta 2.

Fabricacion Consfruccién Fin de vida

Parémetros 1m2  Al1-A2-A3 A4 A5 BB B7 CI C2 C3
GWP-fotal - kg CO2 eq 1,48E+01 1,31E+01 6,76E-01 832E-01 |000E+00| 1,72E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,37E-02 | 0,00E+00 | 501E-02 | -7,49E-03
GWP-fossil - kg CO2 eq 1,47E+01 1,31E+01 6,76E-01 7.84E-01 | 0,00E+00 | 8,09E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,37E-02 | 0,00E+00 | 4,96E-02 | -8,10E-02
GWP-biogenic - kg CO2 eq 7,20E-02 2,53€-04 1,08E-04 472602 | 0,00E+00 | 2,39E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,34E-06 | 0,00E+00 | 4,77E-04 | 7,42E-02
GWP-uluc — kg CO2 eq 8,00E-02 1,20E-02 2,67E-04 3,48E-04 |0,00E+00 | 6,74E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,08E-07 | 0,00E+00 | 2,17E-05 | -6,11E-04
ODP - kg CFC 11 eq 3,78E-06 3,62E-06 9,40E-08 3,87E-08 | 000E+00 | 4,05E-09 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,85E-10 | 0,00E+00 | 1,54E-08 | -1,00E-08
AP - mol Heq 6,.99E-02 5,35E-02 1,25E-02 297E-03 | 0,00E+00 |  4,72E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,25E-06 | 0,00E+00 | 4,20E-04 | -4,59E-04
EP-freshwater - kg P eq 1,33E-02 1,11E-02 1,09E-03 6,84E-04 |000E+00 | 3,23E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,60E-07 | 0,00E+00 | 9,41E-05 | -3,48E-04
EP-freshwater - kg PO4 eq 2,13E-03 1,94E-03 1,28E-05 129E-04 |000E+00 | 3,11E-05 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,81E-08 | 0,00E+00 | 1,46E-05 | -6,89E-05
EP-marine - kg N eq 1,92E-02 1,47E-02 3,07E-03 8,47E-04 | 0,00E+00 | 4,89E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,29E-07 | 0,00E+00 | 1,46E-04 | -3,36E-04
EP-terrestrial - mol N eq 2,02E-01 1,57E-01 3,41E-02 8,82E-03 |0,00E+00 | 1,33E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 9,86E-06 | 0,00E+00 | 1,59E-03 | -2,54E-03
POCP - kg NMVOC eq 5,41E-02 4,22E-02 8,85E-03 2,33E-03 | 000E+00 | 3,10E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,48E-06 | O,00E+00 | 4,57E-04 | -6,75E-04
ADP-minerals&metals - kg Sb eq | 2.89E-04 2,31E-04 2,72E-06 508E-05 |000E+00 | 3,28E-06 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,70E-09 | 0,00E+00 | 551E-07 | -3,93E-06
ADP-fossil - MJ 3,60E+02 3,46E+02 5,90E+00 586E+00 | 0,00E+00 | 1,41E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,75E-02 | O,00E+00 | 1,19E+00 | -3,32E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 7.15E+00 5,35E+00 2,19E-02 7.95E-01 | 000E+00 | 9,29E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,29E-04 | 0,00E+00 | 5,43E-02 | -7,09E-01

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Pardmetros
Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,48E+01 1,31E+01 6,76E-01 7,85E-01 | 0,00E+00 | 1,48E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,37E-02 | O,00E+00 | 4,97E-02 | -8,17E-02
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Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla é5. Resultados categorias de impacto. 1m? de Porceldnico (Bla). Planta 3.

Fabricacion  Construccion Fin de vida

Pardmetros 1 m2 A1-A2-A3 Ad A5 C2 C3
GWP-total - kg CO2 eq 1,67E+01 1,35E+01 1,156+00 | 8,50E-01 | 0,00E+00 | 1,17E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,18E-02 | 0,00E+00 | 8,02E-02 | -2,22E-02
GWP-fossil - kg CO2 eq 1,626+01 1,36E+01 1,156+00 | 7,86E-01 | 0,00E+00 | 5,70E-O1 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,18E-02 | 0,00E+00 | 7,94E-02 | -1,45E-01
GWP-biogenic - kg CO2 eq 1,23€-01 -9,92E-02 1,856-04 | 6,38E-02 | 0,00E+00 | 1,57E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,73E-06 | 0,00E+00 | 7,63E-04 | 1,23E-01
GWP-luluc - kg CO2 eq 4,49E-01 1,08E-02 4,156-04 | 3,48E-04 | 0,00E+00 | 4,37E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,72E-07 | 0,00E+00 | 3,46E-05 | -1,08E-03
ODP - kg CFC 11 eq 2,29E-06 2,04E-06 1,526-07 | 3,89E-08 | 0,00E+00 | 3,02E-08 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,25E-09 | 0,00E+00 | 2,46E-08 | -1,71E-08
AP - mol Heq 8,26E-02 5,61E-02 1,956-02 | 2,97E-03 | 0,00E+00 | 3,35E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 9,98E-06 | 0,00E+00 | 6,71E-04 | -7,13E-04
EP-freshwater - kg P eq 2,25E-03 1,84E-03 2,02E-05 | 1,29E-04 | 0,00E+00 | 2,39E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,48E-08 | 0,00E+00 | 2,34E-05 | -1,13E-04
EP-freshwatter - kg PO4 eq 1,556-02 1,07E-02 1,69E-03 | 6,89E-04 | 0,00E+00 | 2,23€-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,34E-07 | 0,00E+00 | 1,51E-04 | -581E-04
EP-marine - kg N eq 2,35E-02 1,44E-02 4,776-03 | 8,68E-04 | 0,00E+00 | 3,22E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,16E-06 | 0,00E+00 | 2,33E-04 | -5,66E-04
EP-ferrestrial - mol N eq 2,27E-01 1,54E-01 530E-02 | 8,83E-03 | 0,00E+00 | 9,06E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,57E-05 | 0,00E+00 | 2,54E-03 | -4,14E-03
POCP - kg NMVOC eq 6,02E-02 4,126-02 1,386-02 | 2,33E-03 | 0,00E+00 | 2,13E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,55E-06 | 0,00E+00 | 7,31E-04 | -1,05E-03
ADP-minerals&metals - kg Sb eq 2,97E-04 2,19E-04 4,24E-06 | 508E-05 | 0,00E+00 | 2,22E-05 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,71E-09 | 0,00E+00 | 881E-07 | -6,31E-06
ADP-fossil - MJ 2,81E+02 2,54E+02 9,51E+00 | 5,87E+00 | 0,00E+00 | 1,01E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,58E-02 | 0,00E+00 | 1,91E+00 | -5,05E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 1,89E+01 6,18E+00 3,49E-02 | 7,95E-01 | 0,00E+00 | 1,18E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,06E-04 | 0,00E+00 | 8,69E-02 | -1,14E+00

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Parametros

Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,66E+01 1,36E+01 1,15E+00 | 7,87E-01 | O,00E+00 | 1,01E+00 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,18E-02 | O,00E+00 | 7,94E-02 | -1,46E-O1
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Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla é6. Resultados categorias de impacto. 1m?2 de Gres (Blb). Planta 3.

Fabricacion Consfruccién Fin de vida

Parémetros 1m2  Al-A2-A3 A4 AS BB B CI C2 C3
GWP-total - kg CO2 eq 1,64E+01 1,32E+01 1,12E+00 849E-01 | 0O00E+00| 1,17E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,13E-02 | 0,00E+00 | 7,81E-02 | -2,18E-02
GWP-fossil - kg CO2 eq 1,58E+01 1,33E+01 1,12E+00 7.86E-01 | 0,00E+00 | 5,70E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,13-02 | 0,00E+00 | 7,73E-02 | -1,41E-01
GWP-biogenic - kg CO2 eq 1,25E-01 -9,64E-02 1,80E-04 630E-02 | 0,00E+00 | 1,57E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,64E-06 | 0,00E+00 | 7,43E-04 | 1,20E-01
GWP-luluc — kg CO2 eq 4,49E-01 1,06E-02 4,04E-04 3,48E-04 |000E+00| 4,37E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,68E-07 | 0,00E+00 | 3,37E-05 | -1,05E-03
ODP - kg CFC 11 eq 2,24E-06 2,00E-06 1,48E-07 3,89E-08 | 000E+00| 3,02E-08 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,226-09 | 0,00E+00 | 2,40E-08 | -1,67E-08
AP - mol H-eq 8,14E-02 5,54E-02 1,90E-02 297E-03 | 0,00E+00 | 3,35E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 9,73E-06 | 0,00E+00 | 6,54E-04 | -6,95E-04
EP-freshwater - kg P eq 2,21E-03 1,80E-03 1,96E-05 129E-04 |000E+00 | 2,39E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,37E-08 | 0,00E+00 | 2,28E-05 | -1,10E-04
EP-freshwater - kg PO4 eq 1,53E-02 1,06E-02 1,65E-03 6.89E-04 |0,00E+00 | 2,23E:03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,16E-07 | 0,00E+00 | 1,47E-04 | -5,66E-04
EP-marine - kg N eq 2,32E-02 1,43E-02 4,65E-03 8,67E-04 | 0,00E+00 | 3,22E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,13E-06 | 0,00E+00 | 2,27E-04 | -5,51E-04
EP-terrestrial - mol N eq 2,24E-01 1,52E-01 5,17E-02 8,83E-03 |0,00E+00 | 9,06E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,53E-05 | 0,00E+00 | 2,47E-03 | -4,04E-03
POCP - kg NMVOC eq 5,93E-02 4,07E-02 1,34E-02 2,33E-03 | 000E+00 | 2,13E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,41E-06 | 0,00E+00 | 7,12E-04 | -1,02E-03
ADP-minerals&metals - kg Sb eq |  2.96E-04 2,18E-04 4,13E-06 508E-05 |000E+00 | 2,22E-05 |0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,64E-09 | 0,00E+00 | 8,57E-07 | -6,15E-06
ADP-fossil - MJ 2,75E+02 2,48E+02 9,27E+00 587E+00 | 0,00E+00 | 1,01E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,38E-02 | 0,00E+00 | 1,86E+00 | -4,92E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 1,88E+01 6.03E+00 3,40E-02 7.956-01 | 0,00E+00 | 1,18E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,01E-04 | 0,00E+00 | 8,07E-02 | -1,05E+00

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Parametros
Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,63E+01 1,33E+01 1,12E+00 | 7,86E-01 | 0,00E+00 | 1,01E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,13E-02 | 0,00E+00 | 7,73E-02 | -1,42E-01
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Andlisis de Ciclo de Vida de los productos: Porceldnico medio (Bla), Porceldnico

Ecologic medio (Bla), Gres medio (Blb) y Azulejo medio (Blll) de PORCELANOSA

Tabla 47. Resultados categorias de impacto. 1m2 de Azulejo (BIll). Planta 3.

Fabricacion Consfruccién Fin de vida

Parémetros 1m2  Al1-A2-A3 A4 A5 BB B7 CI C2 C3
GWP-fotal - kg CO2 eq 1,44E+01 1,24E+01 8,49E-01 839E-01 |000E+00| 1,72E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,64E-02 | 0,00E+00 | 6,01E-02 | -1,62E-02
GWP-fossil - kg CO2 eq 1,43E+01 1,25E+01 8,48E-01 7,84E-01 | 0,00E+00 | 8,09E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,64E-02 | 0,00E+00 | 5.956-02 | -1,08E-01
GWP-biogenic - kg CO2 eq 2,42E-02 -5,49E-02 1,36E-04 5456-02 | 0,00E+00 | 2,39E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,80E-06 | 0,00E+00 | 5,72E-04 | 9,25E-02
GWP-uluc — kg CO2 eq 7,74E-02 9,24E-03 3,26E-04 3,48E-04 |0,00E+00 | 6,74E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,296-07 | 0,00E+00 | 2,60E-05 | -8,03E-04
ODP - kg CFC 11 eq 1,85E-06 1,67E-06 1,16E-07 3,88E-08 | 000E+00| 4,05E-09 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 9,39E-10 | 0,00E+00 | 1,84E-08 | -1,27E-08
AP - mol Heq 7,38E-02 5,45E-02 1,53E-02 297E-03 | 0,00E+00 |  4,72E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,48E-06 | 0,00E+00 | 5,03E-04 | -530E-04
EP-freshwater - kg P eq 1,35E-02 1,10E-02 1,33E-03 6,86E-04 |0,00E+00 | 3,23E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,50E-07 | 0,00E+00 | 1,13E-04 | -4,34E-04
EP-freshwater - kg PO4 eq 2,14E-03 1,956-03 1,57E-05 129604 |000E+00 | 3,11E-05 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,36E-08 | 0,00E+00 | 1,75E-05 | -8,47E-05
EP-marine - kg N eq 1,97E-02 1,44E-02 3,75E-03 8,54E-04 | 0,00E+00 | 4,89E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,72E-07 | 0,00E+00 | 1,75E-04 | -4,23E-04
EP-terrestrial - mol N eq 2,08E-01 1,54E-01 4,17E-02 882E-03 |0,00E+00 | 1,33E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,18E-05 | 0,00E+00 | 1,90E-03 | -3,10E-03
POCP - kg NMVOC eq 5,43E-02 4,03E-02 1,08E-02 2,33E-03 | 000E+00 | 3,10E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,16E-06 | O,00E+00 | 548E-04 | -7,86E-04
ADP-minerals&metals - kg Sb eq |  2.78E-04 2,20E-04 3,33E-06 508E-05 |000E+00 | 3,28E-06 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,03E-09 | O,00E+00 | 6,60E-07 | -4,72E-06
ADP-fossil - MJ 2,13E+02 1,97E+02 7,29E+00 586E+00 | 0,00E+00 | 1,41E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,68E-02 | 0,00E+00 | 1,43E+00 | -3,77E+00
WDP - m3 mundial eq. privada 8,90E+01 8.71E+01 2,70E-02 795601 | 000E+00 | 9,29E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,55E-04 | 0,00E+00 | 6,51E-02 | -8,53E-01

Fabricacidon  Construccion Fin de vida

Parametros
Potencial de Calentamiento Global (GHG) 1,44E+01 1,25E+01 8,49E-01 | 7,85E-01 | 0,00E+00 | 1,48E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,64E-02 | 0,00E+00 | 5,956-02 | -1,09E-01
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